TECHNICKÁ ČÁST - SPECIFIKACE DÍLA S NÁZVEM

„CELKOVÁ OPRAVA A MODERNIZACE  ZAKLADAČE ZP 6600/12“

ČLÁNEK I. - Předmět a účel díla 

Předmětem Veřejné zakázky je realizace akce s názvem: „CELKOVÁ OPRAVA A MODERNIZACE ZAKLADAČE ZP 6600/12“. 

Cílem realizace Předmětu Veřejné zakázky je zpracování kompletní projektové a realizační dokumentace, dále technické zhodnocení a oprava zakladače ZP 6600/12. 

Jedná se o zakladač řady TC2, s kráčivým podvozkem a s dopravní linkou šíře 2000 mm a maximální teoretickou výkonností 6600 m3·hod-1. V provozu je od července 1981, v roce 1996 prošel 1. generální opravou, v roce 1997 opravou po požáru poháněcího bubnu výložníkového pásu.
ČLÁNEK II. - SPECIFIKACE velkostroje

1. Základní identifikační údaje stroje:

Název zařízení:
Zakladač ZP 6600/12
Inventární číslo:
906929

Nákladové středisko:
291131

Provozní úsek:

Skrývka
Termín realizace:
1.listopadu 2016 až 25.května 2017
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2. Technický popis stroje

Pokud v textu není uvedeno jinak, musí být všechny dodávané díly nové, nepoužité, vyrobené dle platné dokumentace a současně to znamená, že budou provedeny i všechny úkony s díly tak, aby v konečném výsledku, tj. po zprovoznění stroje po rekonstrukci, díl plnil minimálně funkci původního dílu. 
Pokud je v textu uvedeno provést opravu, musí opravovaný díl po provedené opravě odpovídat platné dokumentaci. Demontovat veškeré staré, původní a již nepotřebné věci. Ty budou protokolárně předány nepoškozené provozovateli. 
Dílo bude provedeno v souladu s platnými normami EN, ČSN, NPD a dalšími právními předpisy. 

Zadavatel požaduje, aby po provedeném technickém zhodnocení a opravě stroje stroj splňoval níže uvedené původní technické parametry: 
Teoretický výkon zakladače



6600 m3·hod-1.

Sklon pláně při práci




max. 1:24


        při transportu



max. 1:20

Hlavní podvozek:

ø opěrné desky




18,724 m

plocha opěrné desky s náběhy



275 m2
délka ližin





17,2 m

šířka ližin





4 m

plocha ližin





2 x 68,8 m2
délka kroku





( 0,9 m

Zdvih ližin max.




1 m


       min.




0,4 m

rychlost kráčení




75 m·hod-1.

měrný tlak při práci stroje



0,07 MPa

měrný tlak pod ližinami



0,1 + 0,07 MPa

Podvozek spojovacího mostu po rekonstrukci:

Sklon pláně při práci




max. 1:24


        při transportu



max. 1:20

rychlost pojezdu




360 m.hod-1
teoretický poloměr zatáčení



8 m

pohon pojezdu





2 x 55 kW

šířka housenic





2100 mm

Spojovací pás:

vzdálenost os bubnů




75 m

šířka pásu





2 m

rychlost pásu





4,05 m·s-1
sklon pásu





+ 6° 30´

napínací síla





21(80 kN

Hlavní pás:

vzdálenost osy vratného bubnu od středu otáčení 
80 m

šířka pásu





2 m

rychlost pásu





6,5 m·s-1
max. výška vratného bubnu nad plání


28,3 m    15°40´

napínací síla





min.     90 kN
dolní poloha výložníku








max. 360 kN
horní poloha výložníku

Otáčecí zařízení:
rozsah otáčení hlavního výložníku


( 115°
ø kulové dráhy





12 m

natáčení spojovacího mostu



( 110° prac. poloha

(k ose hlavního výložníku)



( 115° bezpečnostní poloha

Pohon otáčení horní stavby:

napájení





měniče Siemens 2 ks

počet hnacích jednotek



2

výkon elektromotorů




26 kW

rychlost otáčení na konci výložníku


min. 0,0095 m·s-1


max. 0,435 m·s-1
Zdvihací zařízení:

otočný jeřáb konzolový



nosnost 5 t

zdvih






24 m

pojezd elektrokladkostroje



11,5 m

otáčení ramene




( 90°
kladkostroj na rameni protizávaží 


nosnost 5 t

zdvih






12 m

pojezd elektrokladkostroje



19,5 m

kladkostroj na vzpěře




nosnost 2 t

zdvih






18 m

pojezd kladkostroje




6,5 m
Upozornění – zadavatel zakázky nevlastní výrobní dokumentaci stroje !

ČLÁNEK  III – OBECNÉ POŽADAVKY

1. Osádka velkostroje
1. 1. Součástí celkové opravy bude prokazatelné zaškolení obsluhy a odborné údržby stroje s údržbou a ovládáním stroje v rozsahu Návodu k používání nejpozději před zahájením těžby.

1. 2. Součástí celkové opravy bude 14 denní zkušební provoz s nepřetržitou účastí 1 + 1 pracovníků dodavatele profese strojní + elektro 

2. Montážní místo

Specifikace a vybavení montážního místa: 

Montážní místo bude připraveno o celkových rozměrech 80 x 180 m, neoplocené, odvodněné s neblátivým povrchem zpevněná na únosnost 0,25 MPa.V místě pod hlavním podvozkem (plocha 40 x 30 m) a pod podvozkem spojovacího mostu (plocha 20x20m) bude plocha zpevněna na 0,3 MPa.

[image: image2.png]180000

80500

ﬁ‘g‘
12060

6200! e —

30000
|
i
i
i
i
i
i
i
[
]
|

ZPEVNENA PLOCHA 0.3 WPa

12080
20000

ZPEVNENA PLOCHA 0.3 MPa

80000





Rovněž bude připravena příjezdová komunikace pro příjezd těžkých mobilních mechanismů a přepravu dodávek náhradních dílů na MM o min. šířce 3,6 m s minimálním poloměrem zatáček 16 m a max. stoupáním 10 % s únosností 0,20 MPa. Komunikace bude průjezdná a pravidelně udržovaná. Dodavatel zajistí, že jeho mechanismy nebudou znečisťovat státní silnici při výjezdu jeho vozidel. Pro montážní práce bude zajištěn napájecí bod s celkovým instalovaným výkonem 400 kVA, 3 + N x 400 V.

ČLÁNEK IV – technické zhodnocení stroje

1. Technické zhodnocení:
1.1. Výměna kráčivého podvozku „Apolo“ za housenicový podvozek z PVZ
1.2. Výměna všech technoroštů zakladače. 
Budou dodány rošty lisované, pozinkované oboustranně protiskluzové. Pro uchycení technoroštů se použijí pružinové úchyty KTP
1.3. Výměna Stabilního hasicího zařízení CO2.
Bude dodáno nové, palníky budou nahrazeny jiným způsobem spouštění. Požadované SHZ dodá výrobce, který dozoruje všechna další provozovaná SHZ na ostatních našich zařízeních z důvodu požadavku na unifikaci náhradních dílů a zaškolení našich pracovníků pro provádění pravidelných provozních prohlídek.

1.4. Centrální mazání 
Výměna za dvoupotrubní mazací systém s progresivními rozvaděči s kontrolou dávky
1.5. Výměna rozvodu vody
Výměna rozvodu vody, umyvadla, průtokového ohřívače a nádrže na pitnou vodu. Nádrž plastová s temperováním

1.6. Osvětlení stroje
Venkovní osvětlení nad 250W nové výbojkové - využití úsporných světel

Venkovní orientační osvětlení – nové, svítidla s úspornými žárovkami, 

Vnitřní osvětlení NN rozváděčů nové

1.7. Vytápění a klimatizace prostor pro osádku rýpadla

Kabiny a prostory pro osádku rýpadla vybavit novými klimatizačními jednotkami včetně vytápění. Tyto jednotky musí být vhodně navrženy pro pracovní prostředí. Kabiny vybavit integrovanými vysavači.
1.8. Výměna 2 ks dieselagregátů kabelových vozů
1.9. Úprava řídícího systému po výměně kráčivého podvozku „Apolo“ za housenicový podvozek z PVZ
1.10. Kabelové vozy 
Provedení výměny VN vypínače s reverzním odpojovačem
2. Všechny další níže uvedené činnosti jsou oprava odstraňující účinky fyzického opotřebení nebo poškození za účelem uvedení do původního stavu. A to včetně všech činností s použitím jiných než původních materiálů, dílů, součástí nebo technologií. Volbu těchto oprav je třeba zvolit tak, aby nedošlo ke změně využitelnosti velkostroje ani ke změně jeho technických parametrů.

ČLÁNEK V – STROJNí Část

1. Ocelová konstrukce

Opravu ocelové konstrukce zakladače je nutno provádět dle ČSN EN 1090-2+A1 ve zvýšené přesnosti a v kvalitě technologie opravy vyžadované pro výrobní skupinu  EXC-3, podružné a doplňkové konstrukce pro ocelové konstrukce ve skupině EXC-2.  

Zhotovitel, který bude provádět celkovou opravu nosných částí konstrukce musí vlastnit platný průkaz způsobilosti, tzv. „Velký průkaz způsobilosti“ rozšířený o další technické normy a předpisy požadované pro výrobu a montáž ocelové konstrukce velkostrojů a rypadel dle ČSN 27 7008 apod. Dle ČSN EN 1090-2+A1 je nutno provádět svarové spoje svářeči s odpovídající kvalifikací a dalšími profesně způsobilými pracovníky pro přípravu, řízení a kontrolu svářečských prací.

U částí nosné konstrukce, které navazují na tolerované strojní díly (např. kulové dráhy apod.) je nutné výrobu a montáž provádět s rozměry ve stanovených číselných úchylkách dle ČSN EN 1090-2+A1.

Při montáži dílů konstrukce, které byly odděleny demontáží např. čepů, kloubů, ložisek apod. se po repasi či revizi – viz strojní část – provede opětné smontování s přihlédnutím na dodržení montážních úchylek tvaru a polohy dle požadavku technologické části zakladače. Pro šroubové spoje bude dodán nový spojovací materiál.

Veškeré pracovní prostředky pro realizaci celkové opravy jako jsou nářadí, nástroje, montážní přípravky, technické plyny, ochranné pomůcky apod. si zajišťuje montážní organizace z vlastních prostředků.

Pro opravy, kde se rozsah potřebných prací stanoví dle situace až při celkové opravě, si zhotovitel zajistí operativní materiál. Tento nespotřebovaný materiál se po ukončení opravy stane vlastnictvím objednatele.

Celkový rozsah opravy ocelové konstrukce bude určen revizní zprávou, která bude provedena přibližně půl roku před zahájením generální opravy. Revizní zprávu stavu ocelové konstrukce zajistí objednatel.

Stávající jídelna (denní místnost) bude demontována a nahrazena novou stejných parametrů (se zateplením, novými okny a dveřmi)

Stávající uložení převodových skříní otáčení bude opraveno.
Všechny technorošty na venkovních lávkách a plošinách budou vyměněny za lisované, pozinkované oboustranně protiskluzové. Montáž bude provedena Pružinovým úchytem KTP, které zajišťuje pružné spojení roštu s nosnou konstrukcí a zabraňuje uvolnění roštů v důsledku vibrací. viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.2

2. Nátěry
Při generální opravě se provede obnova nátěrů ve skladbě:

· 1x nátěr základní barvou 

· 2x nátěr vrchní barvou dle předem odsouhlaseného barevného schématu.

· Nátěrům bude předcházet příprava nátěrových ploch pod nátěr. Pro nátěry musí být zakladač očištěn od zeminy, mazadel a pod.
· Nátěry se provedou na kompletní včetně všech vnitřních prostorů s obnovením bezpečnostních nátěrů a značení a opravených spár tmelení VP styků a kabelových vozů.
· Na nátěry bude poskytnuta záruka 24 měsíců na odlupování.
· Technické podmínky opravy nátěrů:

· Vnější prostředí objektů (C4 dle ČSN EN ISO 12 944)
· Neizolované prvky s teplotní odolností do 120°C
· Příprava povrchu: Odmaštění, omytí (vysokotlakou) vodou. Mechanické očištění poškozených a prokorodovaných míst na PSt 3 podle ČSN ISO 8501-2. Všechny nepřilnavé vrstvy musí být odstraněny, pevně přilnavý nátěr je nutné zdrsnit pro zajištění přilnavosti dalších vrstev (jemný smirek – zrnitost 180). Odstranit prach ofouknutím nebo odsátím.
· Základní nátěr: vysokosušinový epoxidový nátěr na bázi polyamidu s obsahem hliníkového pigmentu tolerantní k nižšímu stupni přípravy povrchu - NDFT 90 µm
· Podkladní nátěr: vysokosušinový epoxidový nátěr na bázi polyamidu s obsahem železité slídy (MIO) - NDFT 90 µm
· Vrchní nátěr: vysokosušinový nátěr na bázi polyuretanu s možností dodávky v celé škále barevných odstínů dle RAL - NDFT 60 µm

Poznámka: Odstín RAL bude volen dle typu konstrukce.
Uvedené suché tloušťky je možné dosáhnou při aplikaci bezvzduchovým stříkáním. V případě aplikace štětcem může být nutné v určitých případech nanášení ve více postupech.

Variantu pro prostředí C4 použít pro celý stroj.

3. Lana

Všechna hlavní lana dodat a položit včetně doložení Inspekčních certifikátů 3.1 ČSN EN 10204, ČSN EN 12385-1 a Prohlášení o shodě i na provedené zálivky.
Ostatní lana dodat doporučených konstrukcí dle technické dokumentace stroje včetně doložení Inspekčních certifikátů 3.1 ČSN EN 10204, ČSN EN 12385-1 a Prohlášení o shodě i na provedené záplety.

4. Olejové náplně a mazací tuk

Veškeré olejové a mazací náplně v rozsahu potřebných množstevních výměn a doplnění, odpovídající rozsahu opravy, poskytne zadavatel zakázky na vlastní náklady.

Předpokládané typy olejových a mazacích náplní:

· PS spojovacího pásu PP90H
· Ostatní PP80
· Veškerá hydraulika OH 46
· Kulová dráha, chodidla mazací tuk CERAN HVS
· Ostatní centrální mazání LV 1 – 2
· Ostatní náplně a mazací místa dle vzájemně odsouhlaseného mazacího plánu
5. Gumové pásmo

 Veškeré gumové pásmo v rozsahu potřebných výměn poskytne zadavatel zakázky na vlastní náklady. Dále zadavatel zakázky na vlastní náklady demontuje staré gumové pásmo a před dokončením (předáním) stroje z celkové opravy na vyzvání zhotovitele namontuje zpět nové gumové pásmo.
6. Střední stavba
6.1. Klouby výložníku a vzpěry
  Bude provedena demontáž čepů, kontrola průchodnosti všech přívodů mazání, kontrola stavu pouzder proměřením a rozhýbání obou vnitřních čepů za důkladného promazávání. Dále bude vyměněn přívod maziva tak, aby bylo dodáváno na celý obvod čepu (malou a velkou plochu).
6.2. Převáděcí můstek
Bude demontován převáděcí můstek, bude provedena oprava uložení přítlačných válečků, výměna přítlačných válečků. Bude demontován přítlačný buben průměr 600mm, provedena repase bubnu s výměnou ložisek a těsnícího materiálu. Veškerý spojovací materiál bude dodán nový.
6.3. Prašný pas č.1 – na otočné plošině
Provést revize převodovek, provést revizi elektromotorů a revizi hnacího a vratného bubnu s výměnou ložisek, spojek a těsnícího a spojovacího materiálu. Vyměnit všechny válečky horní i spodní větve prašného pásu. Provést opravu rámu a uložení prašného pásu. Vyměnit gumové pásmo.
6.4. Lanové závěsy
Budou vyměněna všechna lana jednotlivých článků výložníku konstrukce stratoplast nebo turboplast. Koncovky oprava, zachovat blokaci otáčení, provést defektoskopickou kontrolu.
6.5. Pracovní lano
Vyměnit lano kladkostroje, konstrukce turboplast
6.6. Vrátek výložníku 

Bude provedena revize převodovky, výměna ložisek, těsnění. Revize vnitřních ozubených převodů a elektromotoru. Bude dodán nový spojovací materiál

7. Kráčivý podvozek
7.1. Hydraulické válce
Kompletní výměna těsnění všech hydraulických válců (4 ks), a repase 2 ks válců. Kontrola ložisek válců, při opotřebení vnitřních kroužků jejich výměna (budou vyměněny pouze vnitřní kroužky, materiál vnitřního kroužku bude shodný s materiálem vnějšího kroužku). Výměna těsnění ložisek válců.
7.2. Vyrovnávací zařízení
Výměna pružin, pouzder a kloubových ložisek. Výměna těsnících prvků.
7.3. Kulová dráha ø 12 m
Kompletní výměna horního a spodního kroužku, nové klece a kryty, kontrola koulí případně výměna poškozených koulí (v případě výměny jedné, nebo více koulí se provede proměření průměru všech koulí a následné seřazení). Kontrola středového čepu, kontrola ložiska 231/500.
7.4. Pohon otáčení
Demontáž 2ks převodovek, jejich repase, výměna vstupního šnekového pastorku a šnekového kola. Výměna lamel vzduchové spojky a těsnění vzduchového pístu. Výměna všech ložisek, pouzder a těsnění. Kontrola skříní převodovek, oprava vývrtů pro ložiska výstupní hřídele, oprava nahlížecího okénka na šnekové ozubení. Oprava nosných rámů převodovek s výměnou unavených částí. 
7.5. Hydraulické zařízení
Vysokotlaký obvod – výměna všech hydrogenerátorů, šoupátkových rozvaděčů, podpěrných ventilů a dekompresních bloků včetně jejich řídících a ovládacích prvků.

Plnící obvod – výměna všech hydrogenerátorů, filtrů a zpětných ventilů včetně jejich řídících a ovládacích prvků. Vyčistění a ošetření vnitřních prostor nádrží.

Chladící obvod – výměna všech hydraulických prvků obvodu včetně chladičů oleje.

Řídící obvod – výměna zubových hydrogenerátorů, pojistných ventilů, plnoprůtokových filtrů a hydraulických akumulátorů včetně jejich řídících a ovládacích prvků.

Všechny hadice budou vyměněny za nové. Po výplachu celého hydraulického zařízení budou vyměněny všechny filtrační vložky.

8. Podvozek spojovacího mostu

8.1. Housenicový podvozek
Kráčivý podvozek spojovacího mostu nahradit housenicovým podvozkem pasového vozu PVZ. Tento podvozek pro celkovou opravu je zadavatel schopen poskytnout v předstihu (po podpisu smlouvy) . viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.1.

V rámci výměny provést:

Příčník mezi nosiči housenic vyrobit nový. Jde o uzavřenou konstrukci, jejíž rozměry jsou odlišné od původního portálu. Na tento nový příčník navařit kruhový nosník pro původní kulovou dráhu. Na podvozku vyvést nové koryto vedoucí kabely pro elektrické zařízení. Z podvozku se vyvede mazání kulové dráhy. Připojení housenic k příčníku na příruby pevnostní šrouby. Spojovací materiál bude předmětem dodávky. - viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.1.

Tukové mazání kompletně vyměnit, provedení dvoupotrubní s progresivnímí rozvaděči s kontrolou dávky č.v. 1/VS 61 919. viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.4.

Výměna housenicových článků a čepů za nové, oprava vahadel výměnou všech ložisek a navaření pojezdových kladek. Oprava převodovek pohonů pojezdů, výměna spojek a brzd. Původní zůstane vyrovnávací vozík s vahadly a pojezdovými rolnami. Horní trubka, přivádějící kabely z rozvodny na spojovacím mostě, zůstane původní.
8.2. Kulová dráha ø 4 m 

Kompletní vyčistění, zabroušení případných vývalků horní a spodní části kulové dráhy, výměna vedení koulí, kontrola koulí případně výměna poškozených (v případě výměny jedné, nebo více koulí se provede proměření průměru všech koulí a následné seřazení), oprava krytu kulové dráhy.

8.3. Opěrný vozík

Kontrola ložisek 22220, v případě opotřebení jejich výměna, výměna pouzder, kontrola čepů, oprava pojezdových kol.

9. Spojovací most
9.1. Hnací stanice spojovacího mostu

V převodových skříních 0-07-20-4727-013 a  0-07-20-4727-014 vyměnit kola pozice 5 a pastorky pozice 4 (levá PS značně hlučná) včetně ložisek. Nové duté hřídele pozice 6 (s průměry 220/224mm), nová hřídel bubnu (s průměry 220/224 pro dutou hřídel, průměr 240 pro ložiska a buben), nová ložiska SKF 23152CCK/W33 a upínací pouzdra OH3152H včetně ložiskových domků. Nový hnací buben s keramickým obložením spojený s hřídelí upínacími kroužky DOBIKON 1012 240-305. Vyměnit spojky Omega a brzdy. Vyměnit záchyt reakce převodových skříní.
9.2. Přítlačný buben průměr 600mm 

Provedení revize s výměnou ložisek.

9.3. Vratná stanice spojovacího mostu 

Vratný buben průměr 1100 mm demontovat, provést revizi s výměnou ložisek a těsnění. Zkontrolovat tloušťku opláštění a případně přeplátovat. 

Napínací rám demontovat, provést revizi, vyměnit napínací zařízení za nové včetně tenzometrického zařízení DAP pro kontrolu napínací síly, rovněž regulační zařízení vyměnit za nové. Vyměnit veškeré pryžové těsnění a krycí měchy. Opravit dráhu napínání pásu spojovacího pásu.

9.4. Dopravní linka spojovacího mostu

Po demontáži všech válečků se provede revize podpěrných konzol girlandových lan. Girlandová lana se vymění za nová, napínáky lan se po revizi namontují zpět. Prováděné opravy na dopravní lince budou zachovávat její původní technické provedení, provede se revize.

Válečky dopravní linky spojovacího mostu budou kompletně vyměněny. Použijí se pouze válečky se sníženou hlučností a vyvážené. Jedná se o válečky pevných stolic, dopadové válečky, girlandové válečky včetně úchytů na girlandová lana, regulační a podpěrné válečky včetně šnekových. Vyměnit gumové pásmo.

9.5. Odrazový štít 

Po demontáži repasovat, vyměnit veškeré strojní díly – ložisková pouzdra, kompletní předepínací zařízení s kuželovou pružinou, obložení štítu (typ plechů Hardox) a zachovat zavěšení pro nárazovou pryžovou plentu.

9.6. Prašný pás č.3 pod spojovacím mostem

Repasovat převodovky, provést revizi elektromotorů a revizi hnacího a vratného bubnu s výměnou ložisek, spojek a těsnícího a spojovacího materiálu. Vyměnit všechny válečky horní i spodní větve prašného pásu. Provést opravu rámu a uložení prašného pásu. Vyměnit gumové pásmo.
9.7. Prašný pás č.2 pod spojovacím mostem

Repasovat převodovky, provést revizi elektromotorů a revizi hnacího a vratného bubnu s výměnou ložisek, spojek a těsnícího a spojovacího materiálu. Vyměnit všechny válečky horní i spodní větve prašného pásu. Provést opravu rámu a uložení prašného pásu. Vyměnit gumové pásmo.
9.8. Závěs spojovacího mostu   

Vyměnit dutý čep závěsu, kluzné ložisko FAG, víko, přídržku, kompletní měch, převáděcí kolo pro kabel a veškerý spojovací materiál. Rovněž se vymění tukové mazání.

10. Výložník
10.1.  Hnací stanice výložníkového pásu

Po demontáži hnacího bubnu se provede jeho revize s výměnou keramického obložení bubnu, ložisek, všech labyrintových vík domků, těsnění a spojovacího materiálu. Při montáži přírub se použijí nová kuželová pouzdra a nový spojovací materiál přírub.

Převodové skříně – vyměnit vstupní kuželové pastorky a spoluzabírající kuželová kola včetně ložisek vstupů a 1. stupňů. Vyměnit těsnění na vstupu i výstupu PS.

Vyměnit brzdy, brzdové bubny a spojky (spojky Omega) za nové.

Rámy pohonů opravit včetně vzpěr, dodat nové čepy a spojovací materiál.

10.2. Regulace výložníkového pásu

Regulační buben průměr 1100mm demontovat, provést revizi s výměnou ložisek a těsnění. Zkontrolovat tloušťku opláštění a případně přeplátovat. 

Regulační zařízení dodat kompletně nové (stejných technických parametrů), proměřit a případně opravit dráhu regulace.

10.3. Napínací zařízení

Vratný buben průměr 1100mm demontovat, provést revizi s výměnou ložisek a těsnění. Zkontrolovat tloušťku opláštění a případně přeplátovat. 

Vyměnit oba napínací šrouby včetně převodovek, řetězů a ostatního příslušenství včetně tenzometrického zařízení DAP pro kontrolu napínací síly.

10.4. Stěrač pásu

Vyměnit stírač pásu za nový.

10.5. Dopravní linka výložníku

Po demontáži všech válečků se provede revize podpěrných konzol girlandových lan. Girlandová lana se vymění za nová, napínáky lan se po revizi namontují zpět. Konstrukce převáděcího můstku se po demontáži kompletně repasuje, čepy se dodají nové, díry pro čepy se proměří a opraví na výkresové rozměry nebo vymění. Prováděné opravy na dopravní lince budou zachovávat její původní technické provedení, provede se revize.

Válečky dopravní linky výložníku budou kompletně vyměněny. Použijí se pouze válečky se sníženou hlučností a vyvážené. Jedná se o válečky pevných stolic, dopadové válečky, girlandové válečky včetně úchytů na girlandová lana, regulační a podpěrné válečky včetně šnekových. Vyměnit gumové pásmo.

10.6. Prašný pás č.4 nad kabinou řidiče

Repasovat převodovky, provést revizi elektromotorů a revizi hnacího a vratného bubnu s výměnou ložisek, spojek a těsnícího a spojovacího materiálu. Vyměnit všechny válečky horní i spodní větve prašného pásu. Provést opravu rámu a uložení prašného pásu. Vyměnit gumové pásmo.

10.7. Kabina řidiče

Provést revizi vyrovnávacího zařízení včetně závěsu kabiny. Lano vyměnit.

Kabina se po sejmutí odstrojí, provede se oprava konstrukce a dveří, výměna izolačních dvojskel, výměna stíracího ústrojí, výměna křesla, výměna klimatizace do prašného prostředí viz technické zhodnocení.článek IV odst.1.7 a topení, oprava pultů a ostatního vybavení kabiny.

11. Jeřáby
Všechny jeřáby vybavit označením nosnosti tak, aby bylo čitelné i z pláně.

11.1. Jeřáb na vzpěře 2t

Na kočce a kladnici jeřábu provést revizi včetně motoru a převodovky, opotřebené díly vyměnit za nové. Lana zdvihu (tak aby kladnice kočky dosáhla na úroveň pláně) a pojezdu vyměnit za nová, dodat včetně atestu. Vyměnit cca 2000mm jeřábové dráhy (na jedné straně poškozená), a provést statické posouzení celé dráhy.
11.2. Jeřáb na věži a na protizávaží 5t

Na kočce a kladnici jeřábů provést revizi včetně motoru a převodovky, opotřebené díly vyměnit za nové. Lana zdvihu a pojezdu vyměnit za nová, dodat včetně atestu.

12. Kabelové vozy (2 ks), část strojní

12.1. Výměna housenicových pásů

12.2. Výměna pojezdových kladek

12.3. Výměna řádkovače za nový stejných technických parametrů.

13. Pomocná, protipožární a doplňující zařízení
13.1. Rozvod vzduchu

Bude provedena repase kompresoru a výměna hadic za nové. Dodat hadice odolné proti zpuchření a UV záření. Tlaková nádoba se nebude revidovat. Potrubní rozvody zůstávají původní.

13.2. Rozvod vody

Bude dodán nový rozvod vody, včetně nového umyvadla a ohřívače vody, nová plastová nádrž na vodu s temperováním svařená s plastových desek. viz technické zhodnocení článek IV, odstavec 1.5.

13.3. Stabilní hasící zařízení

Bude vyměněno stávající SHZ na bázi CO2 za nové, palníky budou nahrazeny jiným způsobem spouštění. Požadované SHZ dodá výrobce, který dozoruje všechna další provozovaná SHZ na ostatních našich zařízeních z důvodu požadavku na unifikaci náhradních dílů a zaškolení našich pracovníků pro provádění pravidelných provozních prohlídek. viz technické zhodnocení článek IV, odstavec 1.3.

14. Stabilita velkostroje

14.1. Po provedení celkové opravy provede zhotovitel výpočet stability velkostroje. Ve výpočtu stability budou zaneseny všechny změny provedené při této celkové opravě. 

14.2. Bude provedeno zvážení velkostroje metodou, která je vhodná pro tento typ velkostroje. 

14.3. Provozovateli bude předána technická zpráva z výsledků výpočtu stability a zvážení velkostroje, kde budou uvedeny min. tyto informace:

· Hmotnost jednotlivých částí velkostroje (etap)

· Celková hmotnost velkostroje po výpočtu a po zvážení 

· Těžiště velkostroje po výpočtu a po zvážení

· Posudek shody polohy těžiště po výpočtu a zvážení

· Doporučení na případné dovážení/odběr protizávaží

14.4. Případný materiál pro dovážení velkostroje dodá zhotovitel opravy a bude součástí cenové nabídky. Dodaný typ protizávaží bude shodného typu jako stávající protizávaží.

ČLÁNEK VI – ELEKTRO Část

1. Obecné požadavky

1.1. Základní rozvodná soustava

· napájení zakladače 6 kV, 50Hz , IT s ochranným vodičem
1.2. Podružné rozvodné soustavy

· 6kV, 50Hz, IT - přívod, pohon pásů dopravní linky
· 500V, 50Hz, IT - motorové rozvody
· 230V, 50Hz, IT – ovládání
· 230V, 50Hz, IT - osvětlení, vytápění
· 24V, DC - ovládací obvody hydrauliky

1.3. Rozvodny vybavit ochrannými pomůckami, jednopólovými schématy, tabulkami dle vyhlášky ČBU č.26/1989Sb, ve znění dalších předpisů

1.4. Všechny rozvodny opět osadit jednotným zámkem ( na jeden klíč), včetně elektrodílny, skladu elektro

1.5. Všechny ME skříně, mimo ME skříní pro údržbu, osadit opět jednotným systémem zavírání, použít jednotný systém s rozvaděči ( trojúhelník, půlměsíc apod.) ne klíček
1.6. ME skříně pro údržbu (svářecí rozvod ) opět osadit zavíráním bez zámků
1.7. Dodat protokoly o diagnostice motorů, nastavení ochran, primárních zkoušek ochran, zkratové schopnosti zemnících nožů
1.8. Provést zaškolení obsluh objednatele
1.9. Veškeré demontované díly předat zákazníkovi
2. Rozvaděče VN 
2. 1. Dodat nové (dle původních technických parametrů), v pevném provedení, s vakuovými vypínači a stykači 

2. 2. Zachovat u ovládacích pák možnost uzamčení vypnuté polohy

2. 3. Zachovat uzamčení nezaměnitelným způsobem - visacím zámkem

2. 4. V případě použití zemních nožů, zachovat možnost uzamčení v zapnuté poloze, mechanické blokování zapnutí vývodu při zapnutých zemních nožích,

2. 5. Pokud nebudou zemní nože, vývody osadit body pro bezpečné nasazení zkratovací soupravy, včetně zemního bodu.

3. Rozvaděče kompenzace 
· Dodat nové (dle původních technických parametrů), včetně kondenzátorů.

4. Rozvaděče NN




4. 1. Světelné i motorové nové (dle původních technických parametrů), v pevném provedení

4. 2. Dodat nové zásuvkové skříně (dle původních technických parametrů.

5. Svorkovnicové, připojovací, ovládací skříňky, tlačítka, krabičky apod.

· Nové (dle původních technických parametrů), v pevném provedení, u venkovních ovládacích skříní ovládací prvky umístěné na panelu za dvířky.
6. Hlavní transformátor


· Provedení kompletní revize.
7. Světelný transformátor
· Provedení kompletní revize.
8. Osvětlení

8.1. Venkovní pracovní osvětlení do 250W- nové, svítidla se směsovými výbojkami, dle původního technického řešení
8.2. Venkovní osvětlení nad 250W nové výbojkové - využití úsporných světel, tlumivky umístit do rozvaděčů nebo do ME skříní ( ne do světel), viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.6.

8.3. Venkovní orientační osvětlení – nové, svítidla s úspornými žárovkami, viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.6.

8.4. Světlomety halogenové – nové, svítidla 1kW a 1,5kW, 230V AC,

8.5. Osvětlení vnitřních prostor – nové, zářivkovými svítidly,

8.6. Vnitřní osvětlení NN rozváděčů nové, viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.6.

8.7. Provedení světel bude mít odpovídající krytí a budou otřesuvzdorná.dle původního technického řešení

9. Nouzové osvětlení 

Dodat kompletně nové, včetně nabíječky, při zachování původních technický parametrů
· Rozvod 24V DC, 
· S kontrolou napětí na baterii, automatické dobíjení,
· bezúdržbové akumulátory
10.  Vytápění a klimatizace
10.1. Vytápění vnitřních prostor osadit konvektory s vestavnými termostaty, bez aktivního ventilátoru, viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.7.
10.2. Dodat nové klimatizace v kabině K1, K2 a v jídelně viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.7.

10.3. Vytápění ližin – výměna za nové při zachování původních technických parametrů

10.4. Vytápění prostor s hydraulikou kalorifery – výměna za nové při zachování původních technických parametrů

10.5. Průtokový ohřívač v jídelně  - výměna za nový. při zachování původních technických parametrů

11.  Kabiny 

11.1. Kabiny K1 a K2 vybavit integrovaným vysavačem, klimatizací, viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.7.

11.2. Kabina K1 a K2 – provedení opravy – výměny za nové při zachování původních technických parametrů

· Osvětlení

· Ovládací pult

· Vytápění

· Nové nastavitelné křeslo

11.3. Osvětlení v kabinách bude dodáno opět plné, tlumené, nouzové dle původního provedení

12.  Snímače a čidla 

12.1. Koncové spínače, snímače a čidla, vyměněné se řídícím systémem v roce 2013, se vstupy do řídícího systému zůstávají původní
12.2. Bezpečnostní koncové spínače výměna za nové stejných technických parametrů

12.3. Snímače napínací síly – tenzometry výměna za nové stejných technických parametrů

12.4. Lineární snímače Balluff výměna za nové stejných technických parametrů

12.5. Zachovat stávající sondy přesypu RPX 01.

13.  Kabelové rozvody
13.1. Veškeré kabelové rozvody VN, NN a sdělovací vyměnit za nové dle původních technických parametrů. Kabely slaněné, měděné, musí být vhodné pro provoz na velkostroji !!

13.2. Vyměnit dřeva v napínacích kladkách VN kabelu ve středu stroje,

13.3. Oprava kabelových lávek včetně uchycení, výměna nosných lan apod.,

· směrové popisy (z/do) jednotlivých žil kabelů
13.4. Zachovat rezervy délek kabelů v prostorech pod rozvaděči.
14.  Pohony zakladače

14.1. Motory VN – provedení kompletní repase
14.2. Spouštěče VN motorů – provedení kompletní repase s výměnou stykačů
14.3. Motory do 7,5 kW výměna za nové stejných technických parametrů

14.4. Motory nad 7,5 kW provedení kompletní repase
14.5. Spouštěcí odporníky provedení kompletní repase
14.6. Otoč – revize ss motorů s kompletní revizí měničů

15.  Kabelové vozy – 2  ks
15.1. Výměna vlečného VN kabelu za nový stejných technických parametrů – 1500 m 6-CHCU TT 3x120+3x16mm2,

15.2. Rozvaděč NN výměna za nový stejných technických parametrů

15.3. Dodání nového dieselagregátu viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.8.

15.4. Výměna pultu v kabině řidiče za nový stejných technických parametrů

15.5. Motory do 7,5 kW výměna za nové stejných technických parametrů

15.6. Motory nad 7,5 kW provedení kompletní repase
15.7. Provedení repase odporových spouštěčů
15.8. Provedení repase kroužkového sběrače
15.9. Provedení výměny VN vypínače s reverzním odpojovačem za nový viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.10.

15.10. Výměna starých bezúdržbových baterií s nabíječkou za nové stejných technických parametrů

15.11. Provedení opravy – výměny za nové kabelové rozvody VN, NN a sdělovací, kabely slaněné, měděné, vhodné pro provoz na velkostroji, při zachování původních technických parametrů

15.12. Dodání a výměna koncových vypínačů a osvětlení za nové při zachování původních technických parametrů

15.13. Zachovat u všech ovládacích pák možnost uzamčení obou poloh visacím zámkem včetně dveří, v případě použití zemních nožů, mechanické blokování zapnutí odpojovače při zapnutých zemních nožích,

15.14. Zachovat přístrojové vybavení použité na kabelovém voze shodné se zakladačem (typy, provedení).

16.  Ostatní

16. 1. Výměna za nové hlasité dorozumívací zařízení, houkačky, telefony – při zachování původních technických parametrů

16. 2. Výměna za nové (při zachování původních technických parametrů):  anemometr, sklonoměr

16. 3. Provést výměnu odvětrání strojní dílny za nové při zachování původních technických parametrů.
16. 4. Obnovení všech bezpečnostních tabulek
17. ŘÍDÍCÍ SYSTÉM

17.1. Řídící systém byl rekonstruován v roce 2013, zapracovat nový housenicový podvozek spojovacího mostu viz technické zhodnocení Článek IV, odstavec 1.9.
18. Požadovaná dokumentace před a po ukončení díla
Při předání velkostroje po celkové opravě bude předána předepsaná dokumentace v rozsahu a množství dohodnutém při samostatném jednání.

Předběžný rozsah dokumentace:

· prohlášení o shodě dle zák. č. 22/1997

· zevní prohlídka stroje

· montážní zkouška

· revizní prohlídka stroje

· revizní zpráva ocelové konstrukce - 3x

· analýza rizik

· doklady o vyváženosti stroje - 2x

· přepočet stability - 2x

· výkres sestavení stroje - 2x + v elektronické podobě

· výkresy etapových sestav - 2x

· doklady pro zdvihadla - 2x

· zápisy o montážní a přejímací zkoušce vyhrazených technických zařízení - 2x

· protokoly o nastavení, zkoušení a kontrole pojistných a bezpečnostních zařízení -2x

· Návod k používání - 3x + v elektronické podobě

· katalog náhradních dílů - 3x + v elektronické podobě

· mazací plány - 3x + v elektronické podobě

· schéma rozmístění prostředků zdravotní a protipožární ochrany + v elektronické podobě

· schéma vzduchového rozvodu a kompresorové stanice + v elektronické podobě

· schéma vybavení hasícími přístroji + v elektronické podobě

· požární zpráva

· dokumentace skutečného provedení SHZ 2x paré + 1CD + provozní kniha SHZ

· dokumentace skutečného provedení EPS 2x paré + 1CD + provozní kniha EPS + výchozí revizní zpráva + protokol o uvedení do provozu

· zápis o výchozí revizi elektrických zařízení dle platných vyhlášek ČBÚ a norem ČSN - 3x 

· seznam a schéma rozmístění koncových a bezpečnostních vypínačů

· Provozní dokumentace el. zařízení, schémata zapojení -5x  bude  po částech vázána s trvanlivou vazbou a tiskem. Tato dokumentace bude dodána v počtu pěti paré a zároveň v dohodnuté digitální formě. Z důvodů podchycení i těch nejposlednějších úprav a doplňků, které se mohou vyskytnout i v průběhu montáže, bude tato dokumentace dodána až v dohodnutém termínu po předání stroje, do té doby bude na stroji nevázaná dokumentace.  

· protokoly o nastavení proudových a tepelných ochran a jiných nastavitelných prvků

· specifikace použitých elektrických přístrojů a zařízení

· situační schéma el. zařízení

· návod k používání a údržbě elektro včetně elektronických systémů (statické měniče, automatické řídící systémy) včetně uvedení informací důležitých pro bezpečné používání bezpečnostních částí řídícího systému a prostředků pro bezpečné odstranění poruch

· Dokumentace elektro opravená dle skutečného provedení navíc (mimo základní předávanou dokumentaci) elektro schémata (mimo řídící systém)

· 1x A3 zalito do folie dle skutečného provedení

· 1x A4 ovládací a silová schémata dle rozvoden dle skutečného provedení

Výkresová dokumentace a Katalogy náhradních dílů budou dodány v řádné kvalitě. Část dokumentace bude dodána zároveň v dohodnuté digitální formě (na CD nosiči v programech MS OFFICE, AUTOCAD 2000, EPLAN (živé formáty).

Veškerá dokumentace bude zpracována v souladu s platnou legislativou ČR !!
