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TECHNICKÁ SPECIFIKACE
CNC soustruh s poháněnými nástroji a řídicím systémem – 1ks
Typ: ……………………………………. (vyplní účastník)
Základní technické parametry

Skladba stroje:

Litinové lože šikmé.
Soustruh na prizmatickém vedení s kluzným povrchem na protiplochách vedení.

Zadavatel disponuje postprocesorem pro tvorbu ISO kódů pro řídicí systém Fanuc. Stroj musí být kompatibilní s tímto postprocesorem. 

Parametry stroje:
Možnost soustružení tyče min. ø 115 mm
Maximální otáčky stroje min. 1500 ot/min
Max. výkon motoru vřetene (po dobu 30 min.) min. 30 kW
Souvislé úhlové polohování osy C 0,001 st. na ± 360 st.

Zdvih v ose X min. 350 mm

Zdvih v ose Z min. 1050 mm

Oběžný průměr nad ložem min. 780 mm

Oběžný průměr nad suportem min. 570 mm

Průměr soustružení min. 550 mm

Délka soustružení ve sklíčidle min. 970 mm

Maximální hmotnost obrobku bez použití koníku min. 650 kg

Maximální hmotnost obrobku při použití koníku min. 1650 kg

Rychloposuv osa X/Z min. 16m/min

Pevné závitování poháněnými nástroji

Počet pozic pevných nástrojů min. 12 ks

Počet pozic poháněných nástrojů min. 12 ks

Možnost použití nástroje 25 mm x 25 mm x průměr 60 mm

Max. krouticí moment poháněných nástrojů při režimu S3-15% min. 140Nm 

Návod na obsluhu v češtině

Příslušenství stroje

Hydraulické sklíčidlo min. průměr 380 mm

Těleso koníku programovatelné, s výsuvnou pinolou

Vysokotlaké chlazení nástrojů min. 10 bar

Pásový dopravník třísek

Držáky poháněných nástrojů pro osu X – min. 2ks

Držáky poháněných nástrojů pro osu Z – min. 2ks

Nástrojová sonda

Prvotní olejové náplně na první 3 měsíce provozu

	Nástroj
	počet ks

	FVČ krátká 2stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 10x22
	2 ks

	FVČ krátká 2stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 14x26
	2 ks

	FVČ krátká 2stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 16x32
	2 ks

	FVČ krátká 2stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 18x32
	2 ks

	FVČ krátká 2stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 20x38
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 4x11
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 6x13
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 8x19
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 10x22
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 12x26
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 14x26
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 16x32
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 18x32
	2 ks

	FVČ krátká 1stř.bř.VSW HSSCo8 Dxl 20x38
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 4x7
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 6x8
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 8x11
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 10x13
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 12x16
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 14x16
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 16x19
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 18x19
	2 ks

	FD krátká asym.2z.VSW HSSCo8 Dxl 20x22
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D22,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D20,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D18,50 
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D18,25
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D18,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D16,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D15,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D14,25
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D13,50
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D12,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D14,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D6,60
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D9,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D17,50
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D14,00
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D10,20
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D8,50
	2 ks

	Vrták DIN345RN KS HSS                 D6,80
	2 ks

	Vrták KS DIN 345 RN HSS               D5,00
	2 ks

	Vrták DIN338RN VS HSS                 D4,20
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M5
	2 ks

	Závitník šroub. HSSE     M10x1
	2 ks

	Závitník,šr.dr.C,ISO2,HSSE,OX      M20
	2 ks

	Závitník,šr.dr.C,ISO2,HSSE,OX      M16
	2 ks

	Závitník,šr.dr.C,ISO2,HSSE,OX      M12
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M10
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M8
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M6
	2 ks

	Nůž soustruž.    (B2:S)  PWLNL2525M08 - ekvivalent
	1 ks

	VBD WNMG 080412E-RM:T9325 (A1:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD WNMG 080408E-FM:T9325 (A1:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (B2:S)  PDJNL2525M15 - ekvivalent
	1 ks

	VBD DNMG 150608E-RM:T9325 (A1:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD DNMG 150604E-FM:T9325 (A1:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (B2:S)  SDJCL2525M15 - ekvivalent
	1 ks

	VBD DCMT 11T308E-RM:T9325 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD DCMT 11T304E-FM:T9325 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (B2:S)  SVJCL2525M16-M-A - ekvivalent
	1 ks

	VBD VBMT 160408E-RM:T9325 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD VBMT 160404E-FM:T9325 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (D2:S)  SEL2525M16 - ekvivalent
	1 ks

	VBD TN 16ER250M:T8030 (C3:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (D1:S)  GFIL2525M0316L170110 - ekvivalent
	1 ks

	VBD LCMF 031604-CM:T8330 (C2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (D1:N)  GGIL2525M03L170110 - ekvivalent
	1 ks

	VBD LCMF 031604-CM:T8330 (C2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (D1:N)  GGIL2525M03L130090 - ekvivalent
	1 ks

	VBD LCMF 031604-CM:T8330 (C2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Nůž soustruž.    (D1:N)  GGIL2525M03L100070- ekvivalent
	1 ks

	VBD LCMF 031604-CM:T8330 (C2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Těleso nástroje NIKKO (S)  NT-S32S-SDUCL11- ekvivalent
	1 ks

	VBD DCMT 11T304E-RF:6630 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD DCMT 11T304E-FM:T7335 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Těleso nástroje NIKKO (S)  NT-A20R-SDUCL11- ekvivalent
	1 ks

	VBD DCMT 11T308E-RF:6630 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD DCMT 11T304E-FM:T7335 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Těleso nástroje NIKKO (S)  NT-A16Q-SDUCL07- ekvivalent
	1 ks

	VBD DCMT 070204E-FM:T8330 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	VBD DCMT 070202E-FM:T8330 (A2:S) - ekvivalent
	10 ks

	Těleso nástroje NIKKO (S)  NT-SIL2016-10 - ekvivalent
	1 ks

	VBD TN 16NR250M:T8030 (C3:S) - ekvivalent
	10 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M3
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M4
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M5
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M6
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M8
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,OX  M10
	2 ks

	Závitník,šr.dr.C,ISO2,HSSE,OX      M12
	2 ks

	Závitník,šr.dr.C,ISO2,HSSE,OX      M16
	2 ks

	Závitník,šr.dr.C,ISO2,HSSE,OX      M20
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,TiN  M3
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,TiN  M4
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,TiN  M5
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,TiN  M6
	2 ks

	Závitník,šroub.drážka,C,ISO2,HSSE,TiN  M8
	2 ks

	Závitník,šroub.dráž.C,ISO2,HSSE,TiN      M10
	2 ks

	Závitník,šr.dr.(nerez) ISO2,HSSE TiN   M12
	2 ks

	Závitník,šr.dr.(nerez) ISO2,HSSE TiN   M16
	2 ks

	Závitník,šr.dr.(nerez) ISO2,HSSE TiN   M20
	2 ks


Příloha č. 1 ZD
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