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Popis projektu nové vodou reditelné linky pro vyroby malifskych natérovych hmot.

Projekt nové velkokapacitni automatické linky pro vyrobu vodou feditelnych natérovych hmot
pocita s pfedpokladanou kapacitou cca 600tun/mésic pro jednosménny provoz.

Na pfilozeném layoutu linky_pfiloha €islo 3, je vidét propojeni systému a navrh
automatického davkovani surovin, vyroby a staceni.

Systém se bude skladat ze dvou hlavnich vétvi, suché a mokré ¢asti.

Sucha zahrnuje systém Snekovych dopravnik( z 5-ti sil, kde budou uskladnény praskové
materialy pro vyrobu. Pomoci Snekovych dopravnikd budou jednotlivé suroviny davkovany
do zasobniku, ktery bude umistén na tenzometrech. Na n&j bude napojeny vynaseci
dopravnik, pomoci kterého bude mozné do zasobniku davkovat dal8i pradkové materialy
(minority).

Mokra ¢ast bude slozena ze soustavy 11 kusu IBC kontejner(, kazdy s vlastni cestou a
Cerpadlem, ve kterych budou uloZzeny tekuté materialy uréené pro vyrobu. Jednotlivé
suroviny budou davkovany a fizeny automaticky dle zadané receptury v fidicim systému do
dvou navazujicich homogenizatora.

Michaci ¢ast bude slozena ze dvou velkokapacitnich homogenizatort, ve kterych bude
probihat dispergace a finalizace jednotlivych produktd. Po fazi michani bude nasledovat
automaticky systém davkovani (plnéni) do jednotlivych typl obald. Homogenizatory budou
pracovat v rezimu pfiprava—plnéni. Tzn. jeden pracuje v rezimu pfipravy (davkovani surovin
a michani) a druhy ve fazi staeni (postupné davkovani) hotového produktu do pfipravenych
obald.

Po fazi plnéni bude nasledovat systém automatického nasazovani vik, zavirani, etiketovani
pomoci designové etikety (pokud neni jiz IML) ze dvou stran a nakonec vrchni etiketa
S vyrobnimi udaiji.

Soucasti dodavky bude veskera souvisejici technologie — filtrace, Cerpadla, fidici systém
v&etné nezbytného prislusenstvi.

Podrobna pozadovana specifikace technologie je uvedena v pfiloze ¢.2.



