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Nazev zakazky:
Vyrobni a plnici linka barev

Otazky:

1) jaka je poZadovana vyrobni kapacita za sménu?

2) celkovy technologicky postup vykony a ¢asy na jednotlivé operace nové linky( postup
michani)

3) druhy a mnoistvi jednotlivych skladovanych surovin pro vyrobu

4) mnoizstvi davkovanych komponent do vyrobniho procesu a potfebné ¢asy
jednotlivych operaci

5) procentualni pomér plnéni jednotlivych velikosti kyblG a jejich podet na paleté

6) jsou vyhradné pouzivany Euro palety

7) velikost ru¢niho plniciho zasobniku

8) 8 ks skladovacich zasobnik( v TS neni predmétem dodavky - neni ve specifikaci ?,
jejich velikost a ptipojeni

9) velikost a vykon samodisticich filtr(

10) co znamenaji dvé schémata recyklace pfisad (2x 1380 litr() - nejsou ve specifikaci

11) kde budou umistény napojovaci mista z venkovnich zasobnik(

12) jaka je spadovost hmot, které se budou skladovat v silech venku

13) paletizaéni a balici linka neni predmétem poptavky ?

Odpovédi:

1) Vyrobni kapacita zatizeni (pfiprava, vyroba, stoceni) by méla byt min. 4 SarZe po cca
7,5tunach materidlu za 8hod.pracovni sménu.

2) Soucasny postup vyroby v min. je nasledujici:

Popis Soucasny stav (v min.)
napousténi vody 2
Ptiprava celuléza a NaOH 8

naziti 30-45




6)

dalsi aditiva (akticid, | 4
odpovénovag,...)

Prasky 1 4
Prasky 2 15
Prasky 3 3
Dispergace 20
Latex 5
Aditivum 2
Celkem vyroba (min.) 93-108

Vykony a dimenze jednotlivych ¢asti navrhovaného zafizeni by mély respektovat zadani splnit

vyrobit 30 tun materidlu ve 4 vyrobnich 3arzi za 8 hodinovou pracovni sménu. Ndavrh

technologie kvyrobé je na vyrobci a dodavateli zafizeni. Soucasny postup vyroby byl

predstaven.

Konkrétni nazvy a typy surovin jsou know-how vyrobce a nebudeme je oficidlné zvefejiiovat.
Pocita se s vyrobou dle vice receptur a tedy vétsiho mnoZstvi surovin. Pokud bude potreba,
muzeme charakterizovat nékteré konkrétni fyzikalni viastnosti a parametry pro blizsi

specifikaci.

viz.tabulka u bodu 2

pomeér vyroby v kg na

baleni jednotliva baleni za Pocet kusl na paleté
l.pol.2019 v % kg
0 kg 55 12
25 kg 7 24
15kg 34 40
5kg; 7,5kg a 8 kg 3 64
4 kg 1 80

Ano




7) Presné rozméry nejsou stanoveny, predpokladem je zasoba alespon na 200kg suroviny
ddvkované minority pro plynuly a rychly chod do navazovaci nddoby.

8) Jsou predmétem dodavky. Jedna se o soucast bodu ,,3) Davkovaci systémy“, kde je uvedeno
vSe potrebné. Skladové zasobniky jsou standardni IBC kontejnery, které pouZivaji nasi
dodavatelé surovin.

9) Velikost a tedy navrh je nutné pfizplUsobit vyrobni kapacité zafizeni.

10) Funkci nddob v nakresu je odfiltrovani vody po umivani a zpétné poufziti v dalsim vyrobnim
cyklu a tedy minimalizace odpad(. V technické specifikaci nejsou uvedeny presné pozadavky
na takové Fedeni, protoe existuje vice variant fedeni. Cisténi a tedy oplach a vznik odpadni
vody je soucasti kazdého vyrobniho zafizeni. Predpokladame, Ze dodavatel bude mit své
samostatné reseni jak s touto vodou nakladat.

11) Navrh rozmisténi technologie uvnitf haly je na dodavateli zafizeni. Navrh musi respektovat
soucasné dispozice budovy a umoznit bezproblémovou obsluznost zafizeni. Umisténi sil je
zakresleno v predlozené dokumentaci.

12) Je na dodavateli zafizeni tak, aby byl zajistén bezproblémovy chod hmot do navaZovaciho
zasobniku.

13) Paletizacni linka soucasti poptavky neni. Pokud se rozumi balici linkou staceni a finalizace
produktu do jednotlivych obal(i tak ano, viz. poZzadovana technicka specifikace.



