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Evropsky fond pro regionalni rozvoj Y
koK Operaéni program Podnikani MIMISTERSTVO

2 a inovace pro konkurenceschopnost PRUMYSIL A QRCHODU

Technicka specifikace predmétu plnéni, dilci ¢ast C — 3D ohybacka
trubek mensich rozméri

(pfiloha €. 3 zadavaci dokumentace)
NAZEV ZAKAZKY: ,,Dodévka technologii“

Pokyny k vyplnéni:

Nize uvadime seznam vybranych technickych parametri technologie. U&astnik struéné
vyplni sloupec s nazvem ,Nabidka ucastnika”“. Jedna se o 25 parametrt, které musi
ucastnik, resp. technologie bezezbytku splnit — Géastnik navrhne vlastni feseni tak, aby bylo
v souladu s pozadovanymi parametry (jen pfi dichotomickém pozadavku pouzijte variantu
ANO/NE, v dalSich poZadavcich rozvedte Vami stanovené feseni).

Parametr C. Pozadovany parametr Nabidka ucastnika

MozZnost vyroby ohyb( trubek s rozméry -

1 vnéjsi primér 6 — 42 mm.
5 Max. tloustka stény ohybané trubky

@ 42 x5 mm pro ocel a @ 42 x 3 mm pro nerez.
3 Material ohybanych trubek - S355

(St 52).

Soucdsti dodavky budou specialni nastroje pro
ohyb trubek, které zajisti, Ze se trubka v ohybu
nebude bortit, ohyb musi byt Cisty a bez vrasek
na povrchu trubky.

Jde o ohybaci nastroje pro trubky

4 (v mm) s radiusem ohybu

2xD =16, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 35, 38, 42

s radiusem ohybu 2,5xD = 15,

s radiusem ohybu 3xD =10, 12

a dale ohybaci trny pro trubky 22x2, 28x2,

35x2,5, 42x3

5 Stroj bude vybaven spousténim tlacitkem z
ovladaciho panelu.

6 MozZnost Uhlové predvolby. Vybér minimalné
z 8-mi nastavitelnych ahl.

7 Doba ohybu 14%sec. (vkladani trubky zeptredu).

3 MozZnost Uhlu ohybu do 180° + 10° pro pfehnuti
pro kompenzaci odpruzeni.

9 Délka ramene min 6000 mm.

10 Polomér ohybu max. 85 mm.

11 Vyjimatelna ohybova htidel pro moznost ohybu
mensich poloméra.

12 Proveditelné poloméry ohybu od 1,5 x priiméru
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13

Technologie i jeji soucasti musi byt mobilni, na
pojezdovych kolech.

14

Stroj bude vybaven prepinaéem pro vybér
predvoleného uhlu, rozliseni Gdhlu 0,1°,
odmérovani Uhlu pomoci encoderu.

15

Upinaci hlava pro 360° rotaci, vybaveno
stupnici, se 4-mi nastavitelnymi dorazy pro
zvolené uhly.

16

17

Rucni upinani ¢elistmi pro vSechny priiméry do
42 mm (vcéetné)

Moznost jednoduchého integrovani pridavnych
funkci v budoucnu, jako montaz prstynk( v
souladu s DIN 2353 od @ 6 mm - 42 mm, pily,
zafizeni na tvarovani hrdla 37°, zafizeni na
lisovani prstend, odjehlovaciho zafizeni apod.

18

19

20

21

22

23

24

25

Zatizeni pro prisun trubky se stupnici, se 4-mi
nastavitelnymi dorazy pro zvolené délky.

Rizené vytaZeni trnu s nastavitelnym thlem
vytaZeni trnu v rozsahu 0 - 20° pfed
dokoncenim ohybu + automaticky navrat trnu.

Mazani trnu ruéni pumpou, kterd je umisténa v
oblasti ohybani.

Digitalni displej pro zobrazeni délky posuvu
trubky s rozliSenim 0,1 mm nebo vysSim.

Digitalni displej pro zobrazeni natoceni trubky,
rozliSeni uhlu 0,1° nebo vyssim.

Sada ohybacich nastrojl (viz. bod 4) pro kazdy
pramér trubky obsahuje kovovou rolnu nebo
tvarovanou htidel pro pfislusny polomér ohybu,
upinaci matrici a pfitlatnou matrici. Upinaci
matrice upne trubku k rolné. Pfitlacna matrice
podpira trubku aspon v délce dvou polomér(
trubky.

Pohon ohybaci osy bude hydraulicky.

Nastaveni délky trubky a uhel natoceni bude
ruc¢né nastavitelné.
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