VUTS

LIBEREC

Smlouva o dilo

cislo 180453

uzaviena dle § 2586 a nasl. zékona ¢&. 89/2012 Sb.,

obcansky zakonik, v platném znéni (déle jen »obcéansky zdkonik"“)

1. SMLUVNIi STRANY

NANOPROGRESS, Z.S.

Nova 306

CZ - 530 09 Pardubice — Polabiny 2
Ceska Republika

Zastoupena: Ing. LuboSem Komdrkem, MSc., pfedsedou prestavenstva

Bank. spojeni: Sberbank, a.s., Plzef, &. Gétu 4211059027/6800
DIC: €Z72070382

dale jen "Nanoprogress"

VUTS, a.s.

Svdrovska 619

Liberec XI-Rdzodol |

CZ - 460 01 Liberec

Ceska republika

Zastoupena: Ing. Pavlem Rozkovcem, prokuristou a élenem pfedstavenstva

Prof. Ing. Miroslavem Vaclavikem, CSc., prokuristou a &lenem

pfedstavenstva
Bank. spojeni: GE Money Bank Liberec, ¢. EUR Gétu 192858393 / 0600
DIC: CZ46709002

dale jen "VUTS"

Obchadni rejstrik Krajsky soud v Usti n. L. Komeréni banka: 5608461,?0100
oddil B, vlozka 293, IC: 46709002 GE Money bank: (Ké) 46605574/0600
datum zapisu: 7. Kvétna 1992 DI€: CZ46709002 (Eur) 192858393/0600
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2. PREDMET SMLOUVY O DiLO

Predmétem dila je dodani laboratorniho zafizeni uréeného k vyzkumnym Gcelim, zaloZeného na
technologii stfidavého zvldknovani se specifickou koncepci zvldknovaci hlavy tak, aby bylo moiné
zvysit hodinovy vykon pfipravy nanovldkenného materidlu a zjednodusit jeho sbér pro snazsi
nasledné zpracovani. Bude tedy navrieno, zkonstruovdno a doddno zafizeni na pripravua testovani
3D vatovitych struktur a pro semi-kontinudlni pfipravu nanovlakenné vatovité struktury pfi
kontrole a regulaci vSech dlleZitych procesnich parametr( (teplota, vihkost, proudéni vzduchu,
prltoky polymeru atd.). Toto zafizeni povede k zvy$eni uplatnéni nanovlakennych struktur napfiklad
pro Ucely sorbce tézkych kov(, biomedicinské aplikace, aplikace v oblasti anorganickych nanovlaken,
aplikace v energetice, katalyze, biomediciné a umoZni budouci zkvalitnéni standardnich vyrobk{
pfidanim nanovlakenné vrstvy a vytvoreni funkcionalizované struktury s pfidanou praktickou
hodnotou. DalSim unikatnim parametrem, ktery jej bude odlisovat od stavajicich feseni, je, ze diky
vyuZiti patentové chranéné, svétové ojedinélé technologii se nanovldkenné struktury na ném
pfipravované budou vyznafovat odliSnou morfologii oproti nanostrukturdm pfipravovanych
stavajicimi technologiemi. RozSifujicim poZadavkem konstrukce bude moznost budouciho zafazeni
do Cistych prostor.

3. OBSAH SMLOUVY A TECHNICKE RESENI

Dodavka zafizeni bude rozdélena do tfi ¢asti:

3.1 Cast1

Pfedmétem této Casti je ndvrh, konstrukce a dodani prvniho technologického celku laboratorniho
zafizeni, skladajiciho se ze zvldkhovaci komory, prvniho koncepéniho feSeni zvlakriovaci hlavy,
vysokofrekvencniho zdroje elektrického napéti a externi klimatizacni jednotky.

Technické pozadavky na zvldknovaci komoru:
- vnitfni rozméry zvldknovaci komory 80 cm x 130 cm x 130 cm (S x v x h)
- pfedni a zadni sténa je prosklena, oteviratelna, prihledna pro kamerové snimani
procesu
- tésnost zvlakfiovaci komory proti Uletu nanovldken mimo tento prostor
- zvldknovaci komora musi umoZnit umisténi polymerniho roztoku s min.
objemem 2 litry do vnitfniho prostoru této komory

Technické pozadavky na zvldknovaci hlavu:
- smérovani nanovlakenné hmoty v horizontdlnim sméru
- naklon hlavy manudlné v rozsahu +30° od horizontdlni roviny
- hodinovy vykon 200 g nanovlakenné hmotyza 1l h
- snadna vyménitelnost

Technické pozadavky na vysokofrekvenéni zdroj elektrického napéti:
- rozsah generovaného AC vystupniho napéti v minimalnim rozmezi 0 + 70 kV

- mozZnosti regulace frekvence v minimalnim rozsahu 1 - 1000 Hz
- generovani sinusového signalu, obdélnikového signélu a trojuhelnikového
signalu
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Technické poZadavky na davkovaci systém:
- umisténi v samostatném stinéném prostoru od zvlaknovaci komory nebo uvnitf

zvlakniovaci komory

- plynulé davkovani zvldkrniovacich kapalin, v rozmezi 1-100 ml/hod.

- snadnd vyména zdsobnik(l, zapojeni celého systému a snadné vycisténi cerpadel
(davkovaciho systému)

- budou nainstalovany minimalné dvé davkovaci jednotky

Dalsi technické pozadavky na prvni technologicky celek:
- zvldkfovaci komora a dal$i komponenty musi byt schopny trvale odolédvat dale

uvedenym polymer{im a nesmi ovliviiovat jejich vlastnosti: Polyvinylacetat (PVA),
polykaprolakton (PCL), polyamid (PAD), polyetylenglykol (PEO), polymlécna kyselina
(PLA), polyglykomlé&na kyselina (PLGA), kolagen, Zelatina

- zvlakiovaci komora, davkovaci ¢erpadla a vSechny systémy, které pfijdou do styku
se zvldknovacim roztokem nebo parami rozpoustédel musi trvale odolavat
minimalné déle uvedenym rozpoustédlim: etanol, metanol, voda,
dimetylformamid, benzen, dichlormetan, chloroform, dimetylketon

- vneéjsi viditelna signalizace zapojeni zafizeni v pohotovostnim reZimu a v provoznim
rezimu

- tladitko total stop

- oddélena nebo integrovana skfif se zdroji VN a vypocetni technikou

PoZadavky na fidici a zobrazovaci systém prvniho technologického celku:
- displej se zobrazenim provoznich parametrd, regulaci a zaznamem

Zobrazené parametry budou nasledujici:

- rychlost ddvkovani polymernich roztoku

- velikost a frekvence napéti, zvoleny tvar pribéhu
- celkova doba provozu

- doba provozu experimentu

Rizené parametry budou nésledujici:
- rychlost davkovani polymernich roztokt
- napéti, pribéh a frekvence zdroje

Systém bude zaznamenadvat nasledujici parametry:

- doba provozu (experimentu)

- spotifeba polymerniho roztoku (experimentu)

- velikost a frekvence napéti (experimentu)

- délka zaznamu pro experiment jedna hodina a frekvence zdznamu kazdou minutu

Poznamky:
tam, kde je uvedeno u zaznamendvanych parametrl ,,experimentu" znamena, Ze
tyto parametry budou moci byt zaznamenavany v pribéhu experimentu

Technické pozadavky na externi klimatizaéni jednotku
- objemovy pratok vzduchu v prostoru zvldkriovaci komory v rozsahu min. 50 -150
m3/hod




- zajisténi relativni vihkosti v prostoru zvlaknovaci komory v rozsahu min. 20-70%
- zajisténi teploty v prostoru zvlakfiovaci komory v rozsahu min. 15-40°C
- samostatny ovladaci systém, ktery bude zobrazovat a fidit minimalné nasledujici
parametry:
- objemovy pritok vzduchu zvldkiovaci komorou
- teplota prostfedi ve zvlakfiovaci komore
- vihkost prostredi ve zvlakfiovaci komore

Pfedani a pfevzeti:

Zvlakiovaci hlava bude otestovana zadavatelem pfed pfevzetim na standardizovaném
polymernim roztoku a v pfipadé potfeby bude zhotovitelem upravena. Zadavatel vyzkousi také pred
prevzetim klimatizaéni jednotku ve smyslu regulace a udrieni procesnich podminek zvlakfiovani
(teplota, relativni vihkost) a zvlakfiovaci komoru ve smyslu tésnosti a funkénosti. DlleZitym aspektem
zvlakiovaci hlavy bude také reSeni proudéni vzduchu tak, aby byla smérovéna nanovldkenna hmota
v horizontélnim sméru. Dale bude testovan zdroj napéti, jeho frekvenéni rozsah a variabilita prib&hd.
Technickd dokumentace prvni &asti zafizeni (v€etné vykresové dokumentace a umisténi elektro
prvkl) bude pfeddna v tisténé podobé a na datovém nosici spole¢né s prvnim technologickym
celkem.

3.2 Cast2

Pfredmétem druhé ¢asti bude navrh, konstrukce a dodéni dal$ich dvou Feeni zvlakfiovacich hlav,
pfiCemzZ prvni hlava bude odzkousena a adaptovéna pro zvlakiovéni organického polymerniho
roztoku, napfiklad s PA6 a druhd pro zvldkfiovani anorganického polymerniho roztoku, napfiklad Si02.
Dodéna bude technickd dokumentace popisujici optimalizaci proudéni vzduchu a technicka
dokumentace (vCetné vykresové dokumentace) sbérné jednotky a vySe uvedenych variant
zvlaknovacich hlav a to v tisténé podobé a na datovém nosici.

Technické pozadavky na zvldkniovaci hlavy
- smérovani nanovldakenné hmoty v horizontdInim sméru
- naklon hlavy manudiné v rozsahu +30° od horizontalni roviny
- hodinovy vykon 200 g nanovldkenné hmoty za 1 h
- adaptovany pro zvlakfiovani organického a anorganického polymerniho roztoku
- snadna vyménitelnost

PoZadavky na navrh sbérné jednotky
- navrZen bude stacionarni a pribézny sbérny systém
- Sife shérné komory min 30 cm jak pro staciondrni, tak i pro pribézny systém
- oba systémy umoziujici sbér nadychané 3D vatovité struktury
- stacionarni systém s objemem sbhérného koSe minimalné 20 |
- prubéiny systém s regulovatelnou rychlosti v minimalnim rozsahu min 1-20 m/min a
nekoneénym pasem

Pfeddni a prevzeti:
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Testovani téchto hlav bude provedeno zadavatelem a tyto budou na zdkladé jeho zpétné vazby
upravovany dodavatelem pro zajisténi semi-kontinudlniho zvlakiiovani polymernich roztok(. Dale
bude v této etapé testovano a optimalizovano proudéni vzduchu smérem ke sbérné jednotce a
navrzena prvni varianta konstrukce této jednotky. Sbér nanovlakenného materidlu bude umistén ve
sbérné komore.

3.3 Cast3

Pfedmétem treti ¢asti bude navrh a dodani dalSich dvou typl zvldkiovacich hlav schopnych
zvldknovat organické, anorganické roztoky spole¢né s findlnimi fesenimi sbéru a shérné komory
dokompletované se zvldkniovaci komorou, zdrojem napéti a klimatizaci do jednoho technologicky
funkéniho celku.

Technické pozadavky na zvldkfiovaci hlavy
- smérovani nanovlakenné hmoty v horizontalnim sméru
- naklon hlavy manualné v rozsahu £300 od horizontalni roviny
- hodinovy vykon 200 g nanovlakenné hmoty zalh
- hlavy budou adaptovany pro zvlaknovani organického a anorganického polymerniho
roztoku (jinych neZ v ¢asti ll)
- snadnd vyménitelnost

Technické pozadavky na sbérné jednotky
- stacionarni a prlibézny sbérny systém
- S§ife sbérné komory min 30 cm jak pro stacionarni, tak i pro pribézny systém
- oba systémy umozniujici sbér nadychané 3D vatovité struktury
- staciondrni systém s objemem sbérného koSe minimalné 20 |
- pribéZzny systém s regulovatelnou rychlosti v minimélnim rozsahu min1-2 0 m/min a
nekoneénym pasem

PoZadavky na fidici a zobrazovaci systém zafizeni
- displej se zobrazenim provoznich parametrd, regulaci a ziznamem

Zobrazené parametry budou ndsledujici:

- rychlost davkovani polymernich roztokd o velikost a frekvence napéti, zvoleny tvar
prabéhu

- celkova doba provozu

- doba provozu experimentu

- mési¢ni doby provozu

- objemovy pritok vzduchu zvldkrovaci komorou

- teplota prostredi ve zvlakniovaci komore

- vlhkost prostiedi ve zvlakiovaci komofe

- rychlost sbérného pasu pribézného systému sbéru

Rizené parametry budou nésledujici:

- rychlost davkovani polymernich roztokd

- napéti, pribéh a frekvence zdroje

- rychlost shérného pasu pribéiného systému sbéru
- objemovy pritok vzduchu zvldkfovaci komorou

- teplota prostredi ve zvldkniovaci komore

- vlhkost prostredi ve zvlaknovaci komore
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Systém bude zaznamenavat nasledujici parametry:

- doba provozu (celkova, za kaZzdy mésic, experimentu)

- spotfeba polymerniho roztoku (celkova, za kazdy mésic, experimentu)

- velikost a frekvence napéti (experimentu)

- objemovy pratok vzduchu zvldkiovaci komorou (experimentu)

- teplota prostiedi ve zvldknovaci komore (experimentu)

- vlhkost prostfedi ve zvlakniovaci komore (experimentu)

- rychlost sbérného pasu pribéiného systému sbéru (experimentu)

- délka zdznamu pro experiment jedna hodina a frekvence zdznamu kazdou minutu

Predani a prevzeti:

V této Casti zakazky bude testovani hlav provedeno zadavatelem a tyto hlavy budou na zakladé
jeho zpétné vazby upravovany pro zajisténi semi-kontinualniho zvlakriovani polymernich roztok.
Déle bude vyfeSeno ovladani tohoto zafizeni a jeho komponentd. K findlnimu zafizeni a jeho
komponentim bude také pfi pfeddni odevzdana konecna forma technické dokumentace (véetné
vykresové) a prohldseni o shodé.

4. NABIDKOVA CENA

4.1 Smluvni cena ¢asti 1 Cini 8 918 700,- K¢
4.2  Smluvni cena ¢asti 2 Cini 1286 900,- K¢
4.3 Smluvni cena ¢&asti 3 €ini 1283 800,- K¢

Smluvni cena celkem: 11 489 400,- K¢

Uvedena celkova smluvni cena je cenou za plnéni zakazky véetné véech souvisejicich ¢innosti - tj.
vcetné dopravy, pojisténi na cesté a uvedeni do provozu. V celkové cené jsou zahrnuty veskeré
naklady nezbytné k pInéni zakazky. Jednotlivé cenové polozky jsou uvedeny bez DPH, sazba DPH ¢ini
21%.

5. SMLUVNI POKUTY

5.1 Smluvni pokuta za prodleni s pfedanim predmétu zakazky ¢ini 0,05 % z celkové ceny ¢asti
zakazky bez DPH za kazdy zapocaty den prodleni. Maximalni vySe smluvni pokuty &ini 5 % z
celkové ceny Casti zakazky. Smluvni pokuta je splatnd do 14 dn( od odeslani oznameni o
uplatnéni smluvni pokuty (oznameni se povaZuje za doruc¢ené 10. dnem po odeslani -, fikce
doruceni).

5.2 Zaplacenim smluvni pokuty nejsou dotéena prava Objednatele na ndhradu $kody a Gjmy.
Zhotovitel stvrzuje, Ze vys$i smluvni pokuty povaZuje za pfiméfenou charakteru, hodnoté a
vyznamu zajistované povinnosti, a je tak vyloucena aplikace ustanoveni § 2051 obéanského
zékoniku (zakon cislo 89/2012 Sb.), a uchazed se timto vzdava préva na pfezkum vyse
sjednané smluvni pokuty soudem.




VOTS

LIBEREC

5.3 Smluvni pokuta za prodleni se zaplacenim vystavené faktury €ini 0,05 % z celkoveé ceny &asti
zakazky bez DPH za kaZdy zapocaty den prodleni. Maximalni vy$e smluvni pokuty ¢ini 5 % z
celkové ceny Casti zakazky. Smluvni pokuta je splatna do 14 dn( od odeslani oznameni o
uplatnéni smluvni pokuty (oznameni se povazuje za dorucené 10. dnem po odeslani - ,, fikce
doruceni”).

6. FINANCNi KONTROLA
Dle § 2e) zdkona ¢. 320/2001 Sb., o finanéni kontrole, se zhotovitel zavazuje spoluplsobit pfi
vykonu finanéni kontroly.

7. DODATECNE POZADAVKY

Dodatecné poZadavky a technické zmény ze strany objednatele nad ramec odsouhlaseného
technického feSeni a s nimi spojené vicendklady budou evidovany a oboustranné odsouhlaseny.
Nejpozdéji ke dni finalni fakturace budou tyto vicendklady objednatelem uhrazeny.

8. PLATEBNi PODMINKY

Na zakladé preddvaciho protokolu kazdé ze tfi samostatnych ¢asti této nabidky bude vystavena
faktura za pfedanou ¢ast zakazky.

Splatnost faktur se stanovuje na 30 dnll od data jejich vystaveni. Za datum uhrazeni faktury se
povazuje datum, kdy je pfislusna ¢astka pfipsana na ucet zhotovitele.

9. ZARUKA

9.1 Zaruéni doba na zafizeni je 24 mésicl od data pfedani do trvalého provozu, ne viak déle
neZli 25 mésicl od data dodéni odbérateli.

9.2 Zaruka se nevztahuje na opotfebitelné a vyménitelné dily, jejichz seznam bude uveden
v predané privodni dokumentaci.

9.3 Objednavatel povede fadnou evidenci zdvad v tzv. “Strojni knize”, pro veskerou evidenci
zévad a problém{, kterd bude k zafizeni pfidélena a fadné evidovana.

9.4 Po dobu zéruky garantuje zhotovitel servisni vyjezd do 24 hodin od nahlaseni zavady,
v pracovnich dnech pondéli aZ ctvrtek mezi 7:00 a 16:00. V pfipadé nahlaseni zavady v patek
mezi 7:00 a 16:00 je servisni vyjezd proveden nejpozdéji nasledujici pondéli.

9.5 Zaruéni servis plati pouze pro Gzemi CR pod podminkou, e bude zafizeni obsluhovano,
sefizovdno a kontrolovédno dle popsanych postupl v privodni dokumentaci zafizeni
(obsluha objednatele bude zaskolena pfi prejimce zafizeni do zku3ebniho provozu u
zakaznika v potfebném rozsahu).

9.6 Zaruka na zafizeni pozbyva platnosti pfi neodborném zdsahu do dodaného zafizeni. Toté:
plati pfi demontaZi a jiném zdsahu do dodaného zafizeni po dobu platnosti zaruky bez
pisemného povoleni zhotovitelem.

9.7 Podminky pozaruéniho servisu budou fe$eny separatni servisni smlouvou.

Al A 7 7;
A /
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10. DODACI TERMIN

Predpokladany termin dodéni je dohodnut nasledovné:

10.1 Dodaci termin ¢asti 1: do 140 dni od uzavfeni smlouvy o dilo
10.2 Dodaci termin ¢asti 2: do 260 dni od uzavieni smlouvy o dilo
10.3 Dodaci termin ¢asti 3: do 410 dn0 od uzavieni smlouvy o dilo

11. DODACiI PODMINKY

Stroj bude sestaven a strojné vyzkousen v prostorach VUTS Liberec. Stroj bude dodén na adresu
Zizkova 2494, 413 01, Roudnice nad Labem, provozovna Nanoprogress z.s. Zhotovitel zajisti pfepravu
zafizeni na misto instalace. Dokumentace bude doddna v elektronické podobé na vhodném nosiéi.

12. OSTATNI UJEDNANI

12.1 Veskeré zmény a doplriky, tykajici se této smlouvy o dilo, musi byt po pfedb&iné dohodé
obou smluvnich stran zpracovany pisemné jako dodatek smlouvy o dilo.

12.2 Objednavatel se stdvéd bezvyhradnym vlastnikem zhotoveného dila po jeho pfevzeti a
Uplném zaplaceni dohodnuté ceny dila. Nedilnou soucasti této smlouvy o dilo jsou
,VSeobecné obchodni podminky VUTS, a.s.“ (viz pfiloha &. 1).

12.3 Skutecnosti neupravené touto smlouvou se Fidi pfislusnymi predpisy CR, zejména
ustanovenimi obchodniho zékoniku.

12.4 Obsah této smlouvy mlzZe byt ménén nebo doplfiovan pouze souhlasnym pisemnym
projevem viile smluvnich stran, a to ve formé ¢islovanych dodatkd.

12.5 Smluvni strany se dohodly, Ze pfipadné sporné otdzky vzniklé pfi pInéni pfedmétu smlouvy
budou prednostné fesit formou smiru.

12.6 Smlouva je vyhotovena ve dvou stejnopisech, z nichZ po jednom obdrzi kazda ze smluvnich
stran, Smlouva nabyva platnosti dnem pfipojeni podpisti obou smluvnich stran.

12.7 Smluvni strany si smlouvu dlkladné precetly, s jejim obsahem souhlasi a tuto skuteénost
stvrzuji svymi podpisy.

V Liberci, dne 5.6.2018 V Pardubicich, dne 12.4.2019
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