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TECHNICKÁ SPECIFIKACE

pro zakázku na dodávku s názvem

[bookmark: _GoBack]CNC OHÝBAČKA PROFILŮ – II.

V tabulce níže jsou uvedeny požadované technické parametry CNC ohýbačky profilů. Parametry jsou definovány buď jako minimální, maximální či jako přesně daná hodnota či vlastnost.
	
Do prázdné kolonky uchazeč doplní:
· v případě vyčíslitelného parametru: konkrétní číselnou hodnotu (odpovídající požadovanému minimu, maximu či přesně dané hodnotě)
· v případě nevyčíslitelného parametru: ANO/NE v závislosti na tom, zda jeho nabízené zařízení požadavek splňuje/nesplňuje.

V případě, že nabídka uchazeče nebude splňovat požadované parametry (tj. v případě vyčíslitelného parametru nabídka nesplní požadovanou hodnotu a v případě nevyčíslitelného parametru bude u požadavku uvedeno NE) bude nabídka takového uchazeče vyloučena z výběrového řízení.

	TECHNICKÉ PARAMETRY – OHÝBAČKA PROFILŮ

	Parametr
	Požadavek
	Jednotka
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	Schopnost ohýbat dílce dle přílohy č. 7 zadávací dokumentace	
	ANO
	--
	

	Max. rozměry (délka/šířka/výška)
	6800 x 1150 x
1350
	mm
	

	Průměr ohýbané trubky (S235JR, 400 N/mm2)
	min. 40 x 3  
	mm
	

	Ohýbací moment
	min. 3150
	Nm
	

	Zadní přítlačná síla (booster) 
	min. 22
	kN
	

	Směr ohýbání vpravo (ve směru hodinových ručiček)
	ANO
	--
	

	Ohýbaný úhel (fixní rádius) 
	min. 270
	°
	

	Ohýbaný fixní rádius Rn max.
	min. 150
	mm
	

	Ohýbaný fixní rádius Rn min. 
	min. 1,5 D
	mm
	

	Zakružovaný variabilní rádius 
	min. 4 D
	mm
	

	Prostorové vytváření volných i pevných ohybů (3D)
	ANO
	--
	

	Upínací síla čelistí ohýbacího nástroje
	min. 70
	kN
	

	Rozevření ohýbacího nástroje 
	min. 50
	mm
	

	Min přesuvná rychlost
- přesnost 
	1000
+/- 0,05
	mm/sec
mm
	

	Min rychlost prostorové rotace
- přesnost 
	580
+/- 0,1°
	°/sec
°
	

	Min rychlost ohýbání
- přesnost 
	225
+/- 0,1°
	°/sec
°
	

	Přítlačná jednotka:

	Síla přítlačné jednotky 	
	min. 40
	kN
	

	Příčný posuv přítlačné jednotky 
	min. 250
	mm
	

	Trn:

	Pracovní délka trnu 
	min. 3910
	mm 
	

	Posuv trnu
	min. 250
	mm
	

	Přidržovací síla trnu
	min. 30
	kN
	

	Příčné přestavení trnu a upínací kleštiny
	min. 300
	mm
	

	Automatické mazání trnu
	ANO
	--
	

	Děrování:
	ANO
	--
	

	Integrované děrování otvorů
	min. 10
	mm
	

	Možnost snadné demontáže (obsluhou) děrovací jednotky ze stroje
	ANO
	--
	

	Děrování otvorů v pozicích dle výkresů
(otvory jsou pouze technologické – pro odtok zinku)
	ANO
	--
	

	Programování:

	Možnost naprogramování výrobků na ovládacím panelu stroje 
	ANO
	--
	

	Řídicí systém:

	Plně digitální
	ANO
	--
	

	Počítačově řízený
	ANO
	--
	

	Ovládací panel:

	S ovládacími prvky pro ovládání pracoviště v automatickém i manuálním režimu
	ANO
	--
	

	S obrazovkou zobrazující spuštěné a nahrané programy a jejich stav
	ANO
	--
	

	S tlačítkem centrál stop
	ANO
	--
	

	Komunikace v Českém jazyce
	ANO
	--
	

	Operační režimy:

	Automatický i manuální
	ANO
	--
	

	Bezpečnostní systémy pracoviště:

	Laserový skener
	ANO
	--
	

	Tlačítko centrál stop na ovládacím panelu
	ANO
	--
	

	Software:

	Softwarový jazyk – prostředí programátora (online) a obsluhy v českém jazyce
	ANO
	--
	

	Příslušenství

	Nástroje pro výrobu dílců dle příloze č. 7 zadávací dokumentace
	ANO
	-
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TECHNICKÉ PARAMETRY   –   OHÝBAČKA PROFILŮ  

Parametr  Požadavek  Jednotka  Vepište číselnou  hodnotu, příp.  ANO/NE  

Schopnost ohýbat dílce dle přílohy   č. 7   zadávací  dokumentace    ANO  --   

Max. rozměry (d élka/šířka/výška)  6800   x   1150   x   1350  mm   

P růměr ohýbané trubky  (S235JR, 400 N/mm2)  min.    40 x 3     mm   

Ohýbací moment  min.  3150  Nm   

Zadní přítlačná síla (b ooster )    min.  22  kN   

Směr ohýbání vpravo (ve směru hodinových  ručiček)  ANO  --   

O hýbaný úhel (fixní rádius)   min .  270  °   

Ohýbaný fixní rádius  Rn max.  min.   150  mm   

Ohýbaný fixní rádius Rn min.   min.   1,5  D  mm   

Zakružovaný variabilní rádius   min.  4   D  mm   

Prostorové vytváření volných i pevných ohybů  (3D)  ANO  --   

Upínací  síla čelistí ohýbacího nástroje  min.  70  kN   

Rozevření ohýbacího nástroje   min.  50  mm   

