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Vodovod Sasina - Svitávka 

1. Úvodní údaje 
 

Název stavby: Vodovod Sasina – Svitávka 

Objekt: PS 01 ATS Sasina – čerpací zařízení 

Příloha: D.6.1. Technikcá zpráva 

Stupeň: dokumentace pro stavební povolení (DSP) 

v rozsahu provádění stavby (DPS) 

Charakter stavby: novostavba 

Investor: Městys Svitávka, Hybešova 166, 679 32 Svitávka 

IČ:00281042 

Zmocnitel: starosta Jaroslav Zoubek 

Dodavatel stavby: bude určen výběrovým řízením 

Obec, kraj: Svitávka, Kraj Jihomoravský 

Katastrální území: K.Ú. Svitávka, Sasina 

Předpokládané termíny: zahájení stavby : 2016 

 doba výstavby:  cca 6 měsíců 

Vypracoval: VH atelier spol. s r.o. 

 Lidická 960/81, 602 00 Brno, IČ 49437267 

 Korespondenční adresa: Merhautova 1066/216,  

 613 00 Brno 

 Ing. Jakub Raček (ČKAIT 1006062) 

 Ing. Miloslav Tauš 
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2. Popis objektu 
Návrh automatické tlakové stanice ATS, která bude napojena na stávající vodovodní řad U 

Labutě z PE90. Z ATS je severně navrhnut samostatný vodovodní řad  PE100-SDR11-90/8,2 
mm typ RC až do lokality Sasina, rozvodné řady v zájmové lokalitě z PE100-SDR11-90/8,2 
mm typ RC, koncové řady z PE100-SDR11-63/5,8 mm typ RC. K ATS bude zřízena přípojka 
nízkého napětí a signalizace na dispečink. Dále je součástí PD oprava požární nádrže a dílčí 
zpevnění místní komunikace. 

V rámci objektu PS 01 ATS – čerpací zařízení jsou řešeny montážní práce na 
technologickém vystrojení ATS. 

3. Technické řešení 

Vystrojení ATS Sasina je navrženo nerezovým potrubím a armaturami z tvárné litiny. Je 
navržena automatická tlaková stanice se dvěma čerpadly s přípravou pro výhledové osazení 3. 
čerpadla, včetně tlakové nádoby o objemu 80 litrů. Ovládání nátoku do akumulace ATS 
Sasina je řízeno plovákovým regulačním ventilem. Plovák je umístěn přímo v akumulaci. 
Součástí PS01 je i vzduchotechnické zřízení, tj. odvětrání akumulační nádrže, armaturní 
komory a vstupní části objektu. 

3.1 Vystrojení technologie ATS 

3.1.1 Přítokové potrubí DN80 

Přívodní potrubí PE100 SDR11 d90x8,2 mm typ RC je dodávkou stavby a je ukončeno ve 
vzdálenosti 450 mm od vnitřní stěny armaturní komory lemovým nákružkem s volnou 
nerezovou přírubou DN 80. 
Dodávka technologie začíná přírubovým šoupětem DN 80, následuje nerezová přírubová 
redukce DN80/50 a filtr s vrchním čištěním síta DN 50 (např. CLA-VAL typ 10003). 
Za filtrem bude osazen plovákový progresivní ventil s možností dálkového uzavření v 
dimenzi DN 50 (např. CLA-VAL, typ 429D-G1E-01/KCOS). Dálkové uzavření je řešeno 
pomocí solenoidního ventilu 230 V, jakmile se tedy přivede napětí na cívku tohoto 
solenoidního ventilu, dojde k uzavření hlavního ventilu. Pokud je třeba ventil opět otevřít, 
znamná to, že se přeruší napětí na cívku výše popsaného solenoidního ventilu a tím je ventil 
opět řízen hydraulicky, aktuální stupeň otevření tedy odpovídá aktuální hladině v akumulaci. 
Solenoidní ventil je také vybaven místním řízením přímo na těle solenoidního ventilu. Za 
běžného provozu je hlavní ventil ovládán řídícím ventilem umístěným pod stropem 
akumulační nádrže, který je tyčí spojen s plovákovou koulí průměru 180 mm. Plovák je 
umístěn v uklidňovacím nerezovém válci průměru 250 mm, tl. stěny 2 mm, délky 600 mm, 
aby se zabránilo hydraulickému rušení. Potrubím PPR DN 25 je přiváděna voda z hlavního 
ventilu na řídící ventil a za řídícím ventilem je odvedena potrubím PPR DN 25 do akumulace 
mimo uklidňovací válec tak, aby vypouštěná voda nezpůsobovala vibrace plováku. 
Nerezovým svařovaným potrubím je voda přivedena nad hladinu v akumulační nádrži, kde je 
potrubí ukončeno kolenem 45° s volným výtokem natočeným k hladině. Na potrubí je 
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osazeno přírubové šoupě DN 80 a odbočka obtoku akumulace s šoupětem DN 80. Za 
plovákovým ventilem je na potrubí navržena nerezová odbočka DN 75 osazená kulovým 
kohoutem a bajonetovou rychlospojkou B75 pro požární hadici, která bude při čištění 
akumulační nádrže sloužit pro ostřik stěn a podlahy. 

3.1.2 Potrubí přepadu DN 100 a vypouštěcí potrubí DN 50 

Potrubí přepadu je tvořeno nerezovým svařencem DN 100 s rozšířeným vtokem. 
Prostřednictvím odbočky DN 50 je na potrubí přepadu napojeno vypouštěcí potrubí DN 50 
osazené šoupětem DN 50. Potrubí přepadu opouští armaturní komoru a je zaústěno do 
prefabrikované kanalizační šachty DN 1000. Tato šachta je bez kinety s vnitřním nátěrem dna 
pro zvýšení vodotěsnosti. Potrubí přepadu a odtokové odpadní potrubí je v šachtě uspořádáno 
tak, aby byl vytvořen vodní uzávěr (sifon). V návrhu provozního řádu je třeba ustanovit 
povinnost obsluhy kontrolovat zavodnění vodního uzávěru a doplňovat jej otevřením šoupěte 
DN 50 na vypouštěcím potrubí. Nerezové potrubí je dodávkou technologie. Sifonová šachta a 
odpadní potrubí do recipientu je dodávkou stavby. 
V suterénu armaturní komory poblíž vypouštěcího potrubí bude umístěna na stěně vodoměrná 
lať 0,0 až 2,0 m. Souprava bude tvořena čirou plastovou trubicí min. DN 20 s plovákem 
uvnitř, podložená vodočtem 0 až 2 m s rozlišením 1 cm. Napojení trubice hadicí dl. 1 m min. 
DN 20 na nerezový návarek DN 25 s kulovým kohoutem DN 25 na vypouštěcím potrubí. 

3.1.3 Sací potrubí DN 80 

Na sacím potrubí je v akumulační komoře osazen vtokový koš DN 80, následuje nerezové 
potrubí DN 80 s osazeným šoupětem DN 80 a napojení na soupravu ATS přes montážní 
vložku DN 80. Na sacím potrubí je mezi šoupětem a ATS navržen nerezový návarek DN 25 
se závitem pro kulový kohout DN 25 pro možnost vypuštění při odstávce. 
V případě odstavení akumulace je ATS zásobena vodou přímo z obtoku. V tomto případě 
může být v provozu současně pouze jedno čerpadlo, aby nedocházelo k negativnímu vlivu na 
vodovodní síť sáním přímo ze sítě. 

3.1.4 Automatická tlaková stanice 

Je navržena automatická čerpací stanice se dvěma celonerezovými vertikálními 
vícestupňovými čerpadly (např. Typ 10SVH04F015T) a kompletní trubní, armaturní a 
elektrickou přípravou pro osazení 3. čerpadla. Na obou motorech jsou integrovány regulace 
0,75 - 1,5 kW, 230 V, s displejem s českými texty (např. Hydrovar, typ HV 2.015), které 
obsahují frekvenční měnič a řídící jednotku. Ve svorkovnicích obou elektromotorů je PTC 
senzor pro hlídání teploty elektromotoru. Každá regulace má svůj displej pro monitoring 
stavu čerpadla a nastavování parametrů. Každé čerpadlo má také svůj tlakový snímač 0-10 
barů pro řízení čerpací stanice. 
Všechny komponenty mají 100 % záskok při případné poruše. ATS je vybavena funkcemi: 
střídání řídící funkce čerpadel, kaskádní připojení druhého čerpadla při zvýšené spotřebě, 
automatický záskok apod. 
Dále stanice obsahuje hlídání suchoběhu (prostřednictvím tlakového spínače + softwarově), 
el. rozváděč s jističi a hlavním vypínačem, kontakty pro dálkový přenos chodu, poruchy + 
dálkové zapínání/vypínání, výstup 0-10 V nebo 4-20 mA pro zobrazení okamžité frekvence 
nebo tlaku. 
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K dispozici je také proudový vstup 4-20 mA pro plynulé nastavení požadované hodnoty tlaku, 
dále sériové rozhraní RS 485 s možností propojení pro kompletní dálkový přenos řízení a 
signalizaci všech parametrů a kontakt pro dálkové přepínání mezi dvěma nastavenými tlaky. 
Součástí ATS je tlaková nádoba 80 litrů s vakem PN 10 + flexi hadice pro její připojení, 
nerezové zpětné klapky (3 ks), uzavírací armatury (3 + 3 ks) atd. Tlaková nádoba bude 
vybavena v souladu s vyhláškou 48/1982 §173 uzávěrem pro odstavení nádoby, T-kusem 
s uzávěrem pro vypouštění nádoby, pojistným ventilem a tlakoměrem. 
Propojovací potrubí je z nerezové oceli, základový rám a držák el. rozváděče rovněž 
celonerezové a je instalováno pro obě čerpadla i pro výhledové 3. čerpadlo. 
Parametry: 
Qč = cca 0 - 3,2 l/s při hč = 30 m.v.sl. při chodu jednoho čerpadla; 
Qč = cca 0 - 6,4 l/s při hč = 30 m.v.sl. při chodu obou čerpadel. 
Nerezový základový rám ATS bude kotven do betonového bloku pomocí mechanických 
kotev do betonu. Betonový blok je dodávkou stavby. 
Dle provedeného hydrotechnického výpočtu, viz příloha F. Hydrotechnické posouzení, je 
stanoveno maximální čerpané množství při odstávce akumulace a sání přímo ze sítě na 2,5 l/s. 
V tomto režimu musí obsluha manuálně nastavit řídicí systém tak, aby bylo v provozu 
současně pouze jedno čerpadlo a snížit frekvenci pro omezení čerpaného množství na max. 
2,5 l/s. 

3.1.5 Výtlačné potrubí DN 80 

Výtlačné potrubí je tvořeno nerezovým potrubím DN 80, na kterém je osazen přírubový WPD 
vodoměr DN 50. Vodoměr je osazen mezi dvěma šoupaty DN 80 přes nerezové redukce 
DN 80/50. Uklidňovací délka je uvažována min. 3x DN před vodoměrem a 1x DN za 
vodoměrem (montážní vložka). Dodávka technologie je ukončena šoupětem DN 80, za 
kterým následuje lemový nákružek s volnou nerezovou přírubou DN 80. Lemový nákružek 
s přírubou je součástí výtlačného řadu z potrubí PE100 SDR11 d90x8,2 mm typ RC a je 
dodávkou stavby. 

3.2 Vzduchotechnická zařízení 

Odvětrání objektu ATS Sasina je navrženo přirozené, pasivní. 

3.2.1 Odvětrání akumulace 

Akumulační nádrž bude odvětrána potrubím PVC DN 100 s osazeným vnitřním filtrem. 
Přístup k filtru bude zajištěn osazením T-kusu s víčkem. 

3.2.2 Odvětrání vstupní místnosti 101 

Odvětrání vstupní místnosti 101 v přízemí objektu je zajištěno dvěma větracími prostupy 
200x200 mm v protějších rozích místnosti – jeden u podlahy, druhý u stropu. Prostupy budou 
nerezové, z vnější strany budou osazeny nerezovou protidešťovou žaluzií, z vnitřní strany 
plastovou síťkou proti vniknutí hmyzu a nerezovou mřížkou. 
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3.2.3 Odvětrání armaturní komory N01 

Odvětrání armaturní komory v suterénu objektu bude provedeno pomocí sacího a odtahového 
potrubí PVC DN 150. Prostupy budou nerezové, z vnější strany budou osazeny nerezovou 
protidešťovou žaluzií, z vnitřní strany plastovou síťkou proti vniknutí hmyzu a nerezovou 
mřížkou. 
Sací potrubí bude přivedeno prostupem ve stropu až do úrovně 200 mm nad podlahou 
suterénu. Potrubí bude kotveno ke stěně objektu pomocí půlených objímek. 
Odtahové potrubí pro odvod ohřátého vzduchu bude přivedeno 20 mm pod úroveň stropu 
armaturní komory. 

4. Specifikace materiálů 

4.1 Automatická čerpací stanice 
• Automatická čerpací stanice se dvěma celonerezovými vertikálními vícestupňovými 

čerpadly (např. DISA, typ 10SVH04F015T) a kompletní trubní, armaturní a 
elektrickou přípravou pro osazení 3. čerpadla. Na obou motorech jsou integrovány 
regulace 0,75 - 1,5 kW, 230 V, s displejem s českými texty (např. Hydrovar, typ HV 
2.015), které obsahují frekvenční měnič a řídící jednotku. Ve svorkovnicích obou 
elektromotorů je PTC senzor pro hlídání teploty elektromotoru. Každá regulace má 
svůj displej pro monitoring stavu čerpadla a nastavování parametrů. Každé čerpadlo 
má také svůj tlakový snímač 0-10 barů pro řízení čerpací stanice. 

• Všechny komponenty mají 100 % záskok při případné poruše. ATS je vybavena 
funkcemi: střídání řídící funkce čerpadel, kaskádní připojení druhého čerpadla při 
zvýšené spotřebě, automatický záskok apod. 

• Dále stanice obsahuje hlídání suchoběhu (prostřednictvím tlakového spínače + 
softwarově), el. rozváděč s jističi a hlavním vypínačem, kontakty pro dálkový přenos 
chodu, poruchy + dálkové zapínání/vypínání, výstup 0-10 V nebo 4-20 mA pro 
zobrazení okamžité frekvence nebo tlaku. 

• K dispozici je také proudový vstup 4-20 mA pro plynulé nastavení požadované 
hodnoty tlaku, dále sériové rozhraní RS 485 s možností propojení pro kompletní 
dálkový přenos řízení a signalizaci všech parametrů a kontakt pro dálkové přepínání 
mezi dvěma nastavenými tlaky. 

• Součástí ATS je tlaková nádoba 80 litrů s vakem PN 10 + flexi hadice pro její 
připojení, nerezové zpětné klapky (3 ks), uzavírací armatury (3 + 3 ks) atd. 

• Propojovací potrubí je z nerezové oceli, základový rám a držák el. rozváděče rovněž 
celonerezové a je instalováno pro obě čerpadla i pro výhledové 3. čerpadlo. 

• Součástí dodávky jsou nerezové zaslepovací příruby včetně šroubů pro potrubí 
výhledového 3. čerpadla. 

• Parametry: 
Průtok při čerpané výšce Hč = 30 m.v.s. Qč = cca 0 – 3,2 l/s, při chodu jednoho čerpadla 

Průtok při čerpané výšce Hč = 30 m.v.s. Qč = cca 0 –  6,4 l/s, při chodu obou čerpadel 

Počet čerpadel 2x,  příprava pro osazení 3. 
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Typ použité regulace 2x (0,75 – 1,5 kW s displejem / 230V),  příprava pro osazení 3. 

Popis čerpadla celonerezové vertikální 4-stupňové odstředivé in-line čerpadlo 
s mechanickou ucpávkou v blokovém provedení s přírubovým 
elektromotorem 

Materiál – čerpadlo: plášť 

 oběžná kola 

 rozváděcí kola 

 hřídel 

nerez AISI 304 

nerez AISI 316 L 

nerez AISI 304 

nerez AISI 304 

Materiál – č. stanice: potrubí 

 elektro rozvaděč 

 základový rám 

 armatury 

nerez  

lakovaný ocel. plech (kladívkový lak) 

nerez 

mosaz, nerez 

Motor 2 × 1,5 kW (2895 ot/min, s měničem) 

Jmenovitý proud 2 × cca 14 A/230V 

El. přípojka stanice 3 × 400 V 

Krytí motoru IP 55 

Krytí regulace IP 55 

Membránová tlaková nádoba objem 80 l, PN 10 

Ochrana proti chodu bez vody tl. spínač + softwarově 

Připojovací dimenze: sání DN 80 

 společný výtlak DN 80 

Hmotnost cca 166 kg  

4.2 Filtr s vrchním čištěním síta DN 50  
• Filtr s vrchním čištěním síta, DN 50, min. PN 10, délky 230 mm (např. filtr CLA-VAL 

typ 10003). Vlastní vyjmutí síta se provádí po propláchnutí kohoutem a po demontáži 
vrchního víka. Síto z nerez oceli je uchyceno v robustním rámu z tvárné litiny 
povrstvené epoxidem. Těsnění víka je z EPDM gumy. 

• Tělo, víko, rám síta: tvárná litina GGG 40 povrstvená epoxidem. 
• Síto: nerez ocel SS-316 vel. 2x 2 mm. 
• Šrouby víka, podložky a matky: nerez ocel SS-303. 
• Odvzdušňovací šroub: nerez ocel SS-303. 
• Těsnění víka: EPDM guma. 

4.3 Plovákový progresivní ventil DN 50 
• Plovákový progresivní regulační ventil s možností dálkového zavření, (např. CLA-

VAL, typ 429D-G1E-01/KCOS), DN 50, min. PN 10. 
• Stavební délka L= 254 mm. 
• Hmotnost: 25 kg. 
• Hlavní ventil (např. Hytrol 100-G1E-01/KCOS): 

- pouzdro a víko: tvárná litina GGG 40; vrstvená epoxidem, tloušťky min. 250 
micronů 
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- sedlo a protikus: nerez ocel SS-316 
- gumové části: EPDM guma 
- hřídel: nerez ocel SS-316  
- šrouby poklopu: SS-303 

• Řídící systém 

- Řídící ventil a filtr: bronz ASTM B62, vnitřní části: SS-303 /EPDM guma 
- Řídící ventil: např. CFM-9; PN 16 + koule průměr 180 mm a dvě tyče 

každá délky 0,5 m 
- Solenoidní ventil - 230 V, IP 65, pod napětím je hlavní ventil uzavřen 
- Ovládací potrubí a šroubení:   nerez ocel SS-303/316 
- Šroubení s tvarovkami SERTO nerez ocel  

• Příslušenství (součástí dodávky): 

- Ukazatel polohy hlavního ventilu (např. typ X101/SS) s odvzdušňovacím šroubem 
(manuálním). 

- Jeden uzavírací kohout k manometru (např. typ CSA-11); Rp 1/2“- PN 16 
(niklovaná mosaz). 

- Jeden glycerinový manometr z nerez oceli SS 303; Rp 1/2“- PN 16, tlakový 
rozsah = 0-10 bar (vstup). 

4.4 Vodoměr DN 50 
• vodoměr DN 50 min PN 10 určený pro studenou pitnou vodu, stavební délky 200 mm, 

Qn 40 m3/hod (např. SENSUS MEISTREAM); 
• s vyměnitelnou otevřenou měřící vložkou, krátké provedení dle DIN 19625 a EN 

14154; 
• pouzdro z šedé litiny, měřící vložka a lopatkové kolo z umělé hmoty; 

4.5 Nerezové příruby, nerezové potrubí, šrouby, podložky, mosazné 
matky 

• nerez potrubí a příruby dle ČSN EN 1092-1 Příruby a přírubové spoje - kruhové 
příruby trubky, armatury, tvarovky a příslušenství s označením PN - Příruby z oceli, 
tloušťka plechu pro DN 50, DN 80, DN 100 = min. 3 mm, potrubí musí vyhovět 
tlakové třídě min. 10 PN! 

• potrubí z materiálu nerez tř. 17 dle DIN 1.4301 s atestem na pitnou vodu (AISI 304), 
vnější povrch kartáčovaný, 

• šrouby a podložky nerez, matky mosaz, dle DIN EN ISO 4034, šrouby se šestihrannou 
hlavou dle DIN EN OSO 4016, 

• podložky dle DIN EN ISO 7091, těsnění pryžové s ocelovou vložkou dle DIN EN 
1514-1. 
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4.6 Uzavírací šoupátko přírubové DN50, DN80, min. PN10, dlouhé 
stavební délky 

• DN80 (délky 280 mm), min PN10, pro styk s pitnou vodou, klínové měkotěsnící, 
hladký a volný průtokový kanál; 

• DN50 (délky 250 mm), min PN10, pro styk s pitnou vodou, klínové měkotěsnící, 
hladký a volný průtokový kanál; 

• těžká protikorozní ochrana v kvalitě GSK; 
• litinové díly vně i uvnitř chráněny epoxidovým povrstvením; 
• těleso, víko, klín z tvárné litiny EN-GJS-400-15 (GGG-40); 
• klín celopogumován antibakteriální pryží EPDM; 
• vřeteno z korozivzdorné oceli 1,4021 (13 % Cr); 
• o-kroužky z pryže NBR; 
• spojovací šrouby víka z korozivzdorné oceli A2 dle ISO 3506; 
• ucpávkový šroub a vřetenová matice z kované mosazi; 
• součástí všech šoupátek je ruční kolo; 

4.7 Montážní vložka DN50, DN80 – min. PN10 
• DN50 (délka 185 mm), DN80 (délka 185 mm), PN10/16, např. JMA VARIplus-DJ. 
• Stahovací kroužek: tvárná litina EN-GJS-400-15 (GGG-40). 
• Stahovací šrouby: korozivzdorná ocel 1.4301 (17% Cr). 
• Závitové tyče: uhlíková ocel, pozinkovány. 
• Těsnicí kroužek: antibakteriální pryž EPDM. 
• Pevný díl: 

- Příruba: uhlíková ocel; 
- Nátrubek: uhlíková ocel. 

• Stavitelný díl: 
- Příruba: uhlíková ocel; 
- Hrdlo: tvárná litina EN-GJS-400-15 (GGG-40). 

5. Požadavky na vybrané materiály a práce 

5.1 Ocelové konstrukce - nerez ocel 

Ocelové nerez konstrukce budou vyráběny a montovány v souladu s ustanoveními ČSN 
73 2601 a ČSN P ENV 1090-1. Přípustné tolerance budou odpovídat ČSN 73 2611. 

Ocelové nerez konstrukce umístěné v nádržích a šachtách budou provedeny z nerez 
potrubí dle DIN 1.4301 s atestem na pitnou vodu. 

5.2 Komplexní vyzkoušení 

1. Zhotovitel provede komplexní vyzkoušení díla na své náklady za účasti objednatele 
podle „Programu komplexního vyzkoušení“, který zpracuje zhotovitel a odsouhlasí jej 
s inženýrem. O průběhu komplexního vyzkoušení bude sepsán protokol. Komplexním 
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vyzkoušením se má prokázat, že dílo je připraveno k předání ke zkušebnímu provozu. Pro 
komplexní vyzkoušení se použijí náhradní media odpovídající vlastnostmi skutečným 
mediím.  Není-li úspěšně dokončeno, opakuje se v nově dohodnutém termínu, na náklady 
zhotovitele. 

2. Nejpozději v době komplexního vyzkoušení bude provedeno oživení řídicího systému 
procesu a praktické zaškolení obsluhy. 

3. Komplexní zkoušky budou provedeny v délce trvání 72 hodin. 

5.3 Předání díla ke zkušebnímu provozu 

1. Po úspěšném provedení komplexního vyzkoušení díla a provedení dalších 
požadovaných zkoušek a měření předá zhotovitel dílo objednateli formou přejímacího řízení. 
O předání a převzetí díla (nebo jeho části) bude sepsán zápis, ve kterém se zejména uvede 
soupis předaných dokladů, soupis zjištěných vad vč. dohody o opatřeních a lhůtách k jejich 
odstranění, soupis dodatečně požadovaných prací a způsob jejich zajištění, termín vyklizení 
staveniště, apod. 

2. Jestliže objednatel dílo odmítne převzít, sepíší o tom smluvní strany zápis, ve kterém 
uvedou svá stanoviska a jejich zdůvodnění. 

3. Právo na odstranění zjištěných vad uplatní objednatel v zápise o předání a převzetí 
díla, právo na odstranění skrytých vad uplatní objednatel u zhotovitele v době trvání záruky. 
Kontrola odstranění vad bude provedena protokolárně. 

4. Při přejímacím řízení je zhotovitel povinen předat objednateli potřebné doklady 
uvedené ve smlouvě. 

 5. Objednatel má právo přejímací řízení neuskutečnit, jestliže dílo, které chce zhotovitel 
předat, není dokončeno v celém rozsahu vyjma garančního testu díla a neodpovídá kvalitě 
stanovené touto smlouvou. Za nedokončené dílo se považuje i nepředání předepsané 
dokumentace dle smlouvy a neodstraněné závady. 

5.4 Materiály 
1. Dodavatel bude opatřovat všechny materiály používané pro Dílo, pokud nebude 

nařízeno jinak.  
2. Pokud budou opatřovány materiály ze zahraničí (mimo Českou republiku), musí být 

vyrobeny a zkoušeny podle příslušných standardů daných platnými národními předpisy, to 
musí být dokumentováno ke spokojenosti zástupce investora. Ve všech případech, kdy se 
použijí materiály ze zahraničí, musí tyto materiály vyhovět příslušným standardům České 
republiky jak pro výrobu, tak zkoušky.   

3. Všechny výrobky a materiály zajišťované dodavatelem a zabudované v Díle musí být 
co nejnovější a nepoužité, musí mít aktuální návrhové parametry a specifikace a obsahovat 
aktuální zdokonalení v konstrukci a materiálech, pokud jinak nestanoví smlouva. 

4. Dodavatel musí doložit kopii technické specifikace získané z technických podkladů 
výrobce pro všechny nabízené výrobky a materiály.  

5. Všechna těsnění potřebná pro potrubí, tvarovky a příslušenství musí být dodány 
se specifikovanými potrubími, tvarovkami a příslušenstvím.  

6. Co nejdříve po uzavření kontraktu je dodavatel povinen předat zástupci investora 
k odsouhlasení seznam navrhovaných subdodavatelů a zdrojů materiálů požadovaných pro 
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provádění prací. Na vyžádání zástupce investora mu také musí  být poskytnuty vzorky pro 
odsouhlasení.  

7. Následně dodávané materiály musí odpovídat kvalitou vzorkům, které byly 
odsouhlaseny zástupci investora a provozovatele.  

8. V průběhu kontraktu mohou být dodavatelem navrhováni další dodavatelé a další 
zdroje, ale žádný zdroj dodávek nesmí být změněn bez odsouhlasení zástupce investora.  

9. Materiály a komponenty musí být skladovány v takových podmínkách, aby byla 
zachována jejich kvalita a dodrženy podmínky standardů vyžadovaných kontraktem.  

10. Výrobky 
Dodavatel musí doložit kvalitu použitých výrobků v souladu se zákonem č. 22/1997 Sb. 

předem investorovi/inženýrovi: 
s potvrzením o vydání prohlášení o shodě pro určitý výrobek podle nařízení vlády 

č. 178/1997 Sb 
s prohlášením o shodě podle odpovídajících nařízení u výrobků, které nejsou 

vyjmenovanými výrobky (podle nařízení vlády č. 178/1997 Sb.) 
Bude přiložen protokol o provedených zkouškách, jejich výsledcích a vyhodnocení jejich 

kvalitativních parametrů podle odpovídajících ČSN, specifikací, předpisů výrobců 
a kvalitativních specifikací konstrukcí komunikací. Dodavatel také dodá úplnou dokumentaci 
o provedení zvýšených a dalších technických požadavcích podle ČSN, specifikací a 
zvláštních kvalitativních specifikací konstrukcí komunikací. 

Výrobky budou také zkoušeny z hlediska požadavků na neškodnost vůči životnímu 
prostředí. 

Každá ucelená dodávka kameniva, pojiva, výztuže, přísad atd. bude doložena dodacím 
listem výrobce, obsahujícím především datum, jméno a adresu výrobce/dovozce, jméno a 
adresu zákazníka, místo doručení, určení typu a kvalitativní třídy, dodanou hmotnost a 
potvrzení zaručované kvality, které odpovídá prohlášení o shodě a protokolům s výsledky 
zkoušek a jejich vyhodnocení (ujištění o shodě). Potvrzení o příjmu bude podepsáno 
odpovědným zástupcem výrobce a předloženo investorovi/inženýrovi. 

Výrobce potvrdí hmotnost, typ a kvalitativní třídu každé subdodávky (vozidla, vagónu 
atd.) na dodacím listu. 
Dodavatel je povinen archivovat listy a sám ověřovat vlastnosti kameniva, přísad, pojiv, malt 
a dalších výrobků. 
 

V Brně, listopad 2015  …………………. 

 Ing. Miloslav Tauš 

11 
 


	1. Úvodní údaje
	2. Popis objektu
	3. Technické řešení
	3.1 Vystrojení technologie ATS
	3.1.1 Přítokové potrubí DN80
	3.1.2 Potrubí přepadu DN 100 a vypouštěcí potrubí DN 50
	3.1.3 Sací potrubí DN 80
	3.1.4 Automatická tlaková stanice
	3.1.5 Výtlačné potrubí DN 80

	3.2 Vzduchotechnická zařízení
	3.2.1 Odvětrání akumulace
	3.2.2 Odvětrání vstupní místnosti 101
	3.2.3 Odvětrání armaturní komory N01


	4. Specifikace materiálů
	4.1 Automatická čerpací stanice
	4.2 Filtr s vrchním čištěním síta DN 50
	4.3 Plovákový progresivní ventil DN 50
	4.4 Vodoměr DN 50
	4.5 Nerezové příruby, nerezové potrubí, šrouby, podložky, mosazné matky
	4.6 Uzavírací šoupátko přírubové DN50, DN80, min. PN10, dlouhé stavební délky
	4.7 Montážní vložka DN50, DN80 – min. PN10

	5. Požadavky na vybrané materiály a práce
	5.1 Ocelové konstrukce - nerez ocel
	5.2 Komplexní vyzkoušení
	5.3 Předání díla ke zkušebnímu provozu
	5.4 Materiály


