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PS 01 ATS Sasina — ¢erpaci zafizeni

D.6.1. Technikca zprava

dokumentace pro stavebni povoleni (DSP)
V rozsahu provadéni stavby (DPS)

novostavba

Megstys Svitavka, HybeSova 166, 679 32 Svitavka
1C:00281042

starosta Jaroslav Zoubek

bude urcen vybérovym fizenim
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doba vystavby: cca 6 mésici
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2.Popis objektu

Navrh automatické tlakové stanice ATS, ktera bude napojena na stavajici vodovodni fad U
Labuté z PE90. Z ATS je severné navrhnut samostatny vodovodni fad PE100-SDR11-90/8,2
mm typ RC az do lokality Sasina, rozvodné fady v zajmové lokalité z PE100-SDR11-90/8,2
mm typ RC, koncové fady z PE100-SDR11-63/5,8 mm typ RC. K ATS bude zfizena ptipojka
nizkého napéti a signalizace na dispecink. Daéle je soucasti PD oprava pozarni nadrze a dilci

zpevnéni mistni komunikace.

V rdmci objektu PS 01 ATS - Ccerpaci zarizeni jsou feSeny montazni prace na
technologickem vystrojeni ATS.

3. Technické reSeni

Vystrojeni ATS Sasina je navrzeno nerezovym potrubim aarmaturami z tvarné litiny. Je
navrzena automaticka tlakova stanice se dvéma Cerpadly s ptipravou pro vyhledové osazeni 3.
Cerpadla, vcetné tlakové nadoby o objemu 80 litr. Ovladani natoku do akumulace ATS
Sasina je fizeno plovakovym regulacnim ventilem. Plovak je umistén pfimo v akumulaci.

Soucasti PSO1 je i vzduchotechnické zfizeni, tj. odvétrani akumula¢ni nadrze, armaturni
komory a vstupni ¢asti objektu.

3.1 Vystrojeni technologie ATS

3.1.1 Pritokové potrubi DN80

Ptivodni potrubi PE100 SDR11 d90x8,2 mm typ RC je dodavkou stavby a je ukonceno ve
vzdalenosti 450 mm od vnitini stény armaturni komory lemovym nakruzkem s volnou
nerezovou piirubou DN §0.

Dodavka technologie zac¢ina piirubovym Soupétem DN 80, nasleduje nerezova ptirubova
redukce DN80/50 a filtr s vrchnim ¢isténim sita DN 50 (napi. CLA-VAL typ 10003).

Za filtrem bude osazen plovakovy progresivni ventil s moznosti dalkového uzavieni v
dimenzi DN 50 (napt. CLA-VAL, typ 429D-G1E-01/KCOS). Dalkové uzavieni je feSeno
pomoci solenoidniho ventilu 230 V, jakmile se tedy piivede napéti na civku tohoto
solenoidniho ventilu, dojde k uzavieni hlavniho ventilu. Pokud je tfeba ventil opét otevfit,
znamna to, Ze se prerusi napé€ti na civku vySe popsaného solenoidniho ventilu a tim je ventil
op¢t fizen hydraulicky, aktudlni stupen otevieni tedy odpovida aktualni hladin¢ v akumulaci.
Solenoidni ventil je také vybaven mistnim fizenim pfimo na téle solenoidniho ventilu. Za
bézného provozu je hlavni ventil ovladan fidicim ventilem umisténym pod stropem
akumulaéni nadrze, ktery je ty¢i spojen s plovakovou kouli priméru 180 mm. Plovak je
umistén v uklidilovacim nerezovém valci priméru 250 mm, tl. stény 2 mm, délky 600 mm,
aby se zabranilo hydraulickému ruseni. Potrubim PPR DN 25 je piivadéna voda z hlavniho
ventilu na fidici ventil a za fidicim ventilem je odvedena potrubim PPR DN 25 do akumulace
mimo uklidnovaci valec tak, aby vypousténa voda nezptisobovala vibrace plovaku.

Nerezovym svafovanym potrubim je voda pfivedena nad hladinu v akumula¢ni nadrzi, kde je
potrubi ukonceno kolenem 45° s volnym vytokem nato¢enym K hladin€. Na potrubi je
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osazeno prirubové Soupé DN 80 a odbocka obtoku akumulace s Soupétem DN 80. Za
plovéakovym ventilem je na potrubi navrzena nerezova odbocka DN 75 osazena kulovym
kohoutem a bajonetovou rychlospojkou B75 pro pozarni hadici, ktera bude pfi ¢isténi
akumulaéni nadrze slouzit pro ostfik stén a podlahy.

3.1.2 Potrubi pfepadu DN 100 a vypoustéci potrubi DN 50

Potrubi piepadu je tvofeno nerezovym svafencem DN 100 s rozsifenym vtokem.
Prosttednictvim odbocky DN 50 je na potrubi ptepadu napojeno vypoustéci potrubi DN 50
osazené¢ Soupétem DN 50. Potrubi piepadu opousti armaturni komoru a je zalsténo do
prefabrikované kanaliza¢ni Sachty DN 1000. Tato Sachta je bez kinety s vnitinim natérem dna
pro zvyseni vodotésnosti. Potrubi pfepadu a odtokové odpadni potrubi je v Sachté uspofadano
tak, aby byl vytvofen vodni uzavér (sifon). V navrhu provozniho tadu je tfeba ustanovit
povinnost obsluhy kontrolovat zavodnéni vodniho uzavéru a dopliiovat jej otevienim Soupéte
DN 50 na vypoustécim potrubi. Nerezové potrubi je dodavkou technologie. Sifonova Sachta a
odpadni potrubi do recipientu je dodavkou stavby.

V suterénu armaturni komory pobliz vypoustéciho potrubi bude umisténa na sténé vodomérna
lat 0,0 az 2,0 m. Souprava bude tvofena ¢irou plastovou trubici min. DN 20 s plovakem
uvnitt, podlozena vodoc¢tem 0 aZ 2 m s rozliSenim 1 cm. Napojeni trubice hadici dl. 1 m min.
DN 20 na nerezovy navarek DN 25 s kulovym kohoutem DN 25 na vypoustécim potrubi.

3.1.3 Saci potrubi DN 80

Na sacim potrubi je v akumula¢ni komoie osazen vtokovy koS DN 80, nasleduje nerezove
potrubi DN 80 s osazenym Soupétem DN 80 a napojeni na soupravu ATS pies montazni
vlozku DN 80. Na sacim potrubi je mezi Soupétem a ATS navrzen nerezovy navarek DN 25
se zavitem pro kulovy kohout DN 25 pro moznost vypusténi pii odstavce.

V piipad¢ odstaveni akumulace je ATS zasobena vodou piimo z obtoku. V tomto ptipadé
muze byt v provozu soucasné pouze jedno ¢erpadlo, aby nedochazelo k negativnimu vlivu na
vodovodni sit’ sanim piimo ze site.

3.1.4 Automaticka tlakova stanice

Je navrZena automaticka Cerpaci stanice se dvéma celonerezovymi vertikalnimi
vicestupiiovymi cerpadly (napt. Typ 10SVHO4F015T) a kompletni trubni, armaturni a
elektrickou pfipravou pro osazeni 3. Cerpadla. Na obou motorech jsou integrovany regulace
0,75 - 1,5 kW, 230 V, s displejem s Ceskymi texty (napi. Hydrovar, typ HV 2.015), které
obsahuji frekvencni ménic€ a fidici jednotku. Ve svorkovnicich obou elektromotorti je PTC
senzor pro hlidani teploty elektromotoru. Kazda regulace ma svilij displej pro monitoring
stavu Cerpadla a nastavovani parametri. Kazdé cerpadlo ma také sviyj tlakovy snimac¢ 0-10
barti pro fizeni Cerpaci stanice.

Vsechny komponenty maji 100 % zaskok pti ptipadné poruse. ATS je vybavena funkcemi:
stiidani fidici funkce Cerpadel, kaskadni pfipojeni druhého Cerpadla pfi zvySené spotiebe,
automaticky zaskok apod.

Dale stanice obsahuje hlidani suchobéhu (prostiednictvim tlakového spinace + softwarove),
el. rozvadeéc s jisti¢i a hlavnim vypinacem, kontakty pro dalkovy pienos chodu, poruchy +
dalkové zapinani/vypinani, vystup 0-10 V nebo 4-20 mA pro zobrazeni okamzité frekvence
nebo tlaku.
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K dispozici je také proudovy vstup 4-20 mA pro plynulé nastaveni poZadované hodnoty tlaku,
dale sériové rozhrani RS 485 s moznosti propojeni pro kompletni dalkovy ptenos fizeni a
signalizaci vSech parametrt a kontakt pro dalkové prepinani mezi dvéma nastavenymi tlaky.

Soucasti ATS je tlakova nadoba 80 litri s vakem PN 10 + flexi hadice pro jeji pfipojeni,
nerezové zpétné klapky (3 ks), uzaviraci armatury (3 + 3 ks) atd. Tlakova nadoba bude
vybavena v souladu s vyhlaskou 48/1982 8173 uzavérem pro odstaveni nadoby, T-kusem
S uzavérem pro vypousténi nddoby, pojistnym ventilem a tlakomérem.

Propojovaci potrubi je z nerezové oceli, zékladovy ram a drzak el. rozvadéce rovnéz
celonerezové a je instalovano pro obé ¢erpadla i pro vyhledové 3. cerpadlo.

Parametry:
Qs =cca0- 3,2 1/s pii he = 30 m.v.sl. pii chodu jednoho Cerpadla;
Q¢ =cca0-6,4 /s pii he = 30 m.v.sl. pii chodu obou ¢erpadel.

Nerezovy zékladovy rdm ATS bude kotven do betonového bloku pomoci mechanickych
kotev do betonu. Betonovy blok je dodavkou stavby.

Dle provedeného hydrotechnického vypoétu, viz piiloha F. Hydrotechnické posouzeni, je
stanoveno maximalni ¢erpané mnozstvi pii odstavce akumulace a sani pfimo ze sité na 2,5 I/s.
V tomto rezimu musi obsluha manudlné nastavit fidici systém tak, aby bylo v provozu

soucasné pouze jedno Cerpadlo a snizit frekvenci pro omezeni ¢erpaného mnoZstvi na max.
2,51/s.

3.1.5 Vytla¢né potrubi DN 80

Vytla¢né potrubi je tvoreno nerezovym potrubim DN 80, na kterém je osazen piirubovy WPD
vodomér DN 50. Vodomér je osazen mezi dvéma Soupaty DN 80 pies nerezové redukce
DN 80/50. Uklidnovaci délka je uvazovana min. 3x DN pied vodomérem a 1x DN za
vodomérem (montdzni vlozka). Dodavka technologie je ukoncena Soupétem DN 80, za
kterym nésleduje lemovy nakruzek s volnou nerezovou ptirubou DN 80. Lemovy nakruzek
S pfirubou je soucasti vytlaéného fadu z potrubi PE100 SDR11 d90x8,2 mm typ RC a je
dodavkou stavby.

3.2 Vzduchotechnicka zarizeni

Odvétrani objektu ATS Sasina je navrzeno pfirozené, pasivni.

3.2.1 Odvétrani akumulace

Akumulacéni nddrz bude odvétrdna potrubim PVC DN 100 s osazenym vnitinim filtrem.
Piistup k filtru bude zajistén osazenim T-kusu s vickem.

3.2.2 Odvétrani vstupni mistnosti 101

Odvétrani vstupni mistnosti 101 v pfizemi objektu je zajisténo dvéma vétracimi prostupy
200200 mm v proté&jsich rozich mistnosti — jeden u podlahy, druhy u stropu. Prostupy budou
nerezové, z vnéjsi strany budou osazeny nerezovou protideStovou zaluzii, z vnitini strany
plastovou sitkou proti vniknuti hmyzu a nerezovou mfizkou.
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3.2.3 Odvétrani armaturni komory NO1

Odvétrani armaturni komory v suterénu objektu bude provedeno pomoci saciho a odtahového
potrubi PVC DN 150. Prostupy budou nerezové, z vnéjsi strany budou osazeny nerezovou
protidestovou Zaluzii, z vnitini strany plastovou sitkou proti vniknuti hmyzu a nerezovou
miizkou.

Saci potrubi bude pfivedeno prostupem ve stropu az do urovné 200 mm nad podlahou
suterénu. Potrubi bude kotveno ke sténé objektu pomoci ptilenych objimek.

Odtahové potrubi pro odvod ohtatého vzduchu bude piivedeno 20 mm pod uroven stropu
armaturni komory.

4. Specifikace materiali

4.1

Automaticka ¢erpaci stanice

Automaticka Cerpaci stanice se dvéma celonerezovymi vertikalnimi vicestupfiovymi
Cerpadly (napt. DISA, typ 10SVHO04F015T) a kompletni trubni, armaturni a
elektrickou ptipravou pro osazeni 3. Cerpadla. Na obou motorech jsou integrovany
regulace 0,75 - 1,5 kW, 230 V, s displejem s ¢eskymi texty (napi. Hydrovar, typ HV
2.015), které obsahuji frekvenéni méni¢ a fidici jednotku. Ve svorkovnicich obou
elektromotorti je PTC senzor pro hlidani teploty elektromotoru. Kazda regulace ma
svlj displej pro monitoring stavu Cerpadla a nastavovani parametrii. Kazdé Cerpadlo
ma také sviij tlakovy snimac 0-10 bart pro fizeni Cerpaci stanice.

VSechny komponenty maji 100 % zaskok pii pifipadné poruSe. ATS je vybavena
funkcemi: stiidani fidici funkce cCerpadel, kaskadni ptipojeni druhého cerpadla pfii
zvysené spotiebe¢, automaticky zaskok apod.

Déle stanice obsahuje hlidani suchob&hu (prostfednictvim tlakového spinace +
softwarové), el. rozvadec s jistici a hlavnim vypinacem, kontakty pro dalkovy pfenos
chodu, poruchy + dalkové zapinani/vypinani, vystup 0-10 V nebo 4-20 mA pro
zobrazeni okamzité frekvence nebo tlaku.

K dispozici je take proudovy vstup 4-20 mA pro plynulé nastaveni pozadované
hodnoty tlaku, dale sériové rozhrani RS 485 s moznosti propojeni pro kompletni
dalkovy prenos fizeni a signalizaci vSech parametrii a kontakt pro dalkové prepinani
mezi dvéma nastavenymi tlaky.

Soucasti ATS je tlakova nadoba 80 litri s vakem PN 10 + flexi hadice pro jeji
piipojeni, nerezové zpétné klapky (3 ks), uzaviraci armatury (3 + 3 ks) atd.
Propojovaci potrubi je z nerezové oceli, zdkladovy rdm a drzék el. rozvadéce rovnéz
celonerezove a je instalovano pro obé ¢erpadla i pro vyhledové 3. Cerpadlo.

Soucasti dodavky jsou nerezové zaslepovaci priruby vcéetné Sroubili pro potrubi
vyhledového 3. Cerpadla.

e Parametry:

Prutok pfi Cerpané vysce He = 30 m.v.s. Q: =cca 0 - 3,2 /s, pfi chodu jednoho Eerpadla
Pritok pfi ¢erpané vySce He = 30 m.v.s. Qc =cca0— 6,4 1/s, pfi chodu obou &erpadel
Pocet Eerpadel 2x, priprava pro osazeni 3.
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Typ pouZité regulace 2x (0,75 — 1,5 kW s displejem / 230V), pfiprava pro osazeni 3.

Popis ¢erpadla celonerezové vertikalni 4-stupniové odstredivé in-line ¢erpadlo
s mechanickou ucpavkou v blokovém provedeni s pfirubovym
elektromotorem

Material — ¢erpadlo: plast nerez AlSI 304
obézna kola nerez AISI 316 L
rozvadéci kola nerez AISI 304
hFidel nerez AIS| 304

Material — ¢. stanice: potrubi nerez
elektro rozvadéc | lakovany ocel. plech (kladivkovy lak)

zakladovy ram nerez

armatury mosaz, nerez
Motor 2 x 1,5 kW (2895 ot/min, s méni¢em)
Jmenovity proud 2 x cca 14 A/230V
El. pfipojka stanice 3 x400V
Kryti motoru IP 55
Kryti regulace IP 55
Membranova tlakova nadoba objem 801, PN 10
Ochrana proti chodu bez vody tl. spina€ + softwarové
Pfipojovaci dimenze: sani DN 80

spole¢ny vytlak | DN 80

Hmotnost cca 166 kg

4.2  Filtr s vrchnim ¢iSténim sita DN 50

e Filtr s vrchnim ¢isténim sita, DN 50, min. PN 10, délky 230 mm (napf. filtr CLA-VAL
typ 10003). Vlastni vyjmuti sita se provadi po proplachnuti kohoutem a po demontazi
vrchniho vika. Sito z nerez oceli je uchyceno v robustnim rdmu z tvarné litiny
povrstveneé epoxidem. Tésnéni vika je z EPDM gumy.

e T¢lo, viko, ram sita: tvarna litina GGG 40 povrstvena epoxidem.

e Sito: nerez ocel SS-316 vel. 2x 2 mm.

e Srouby vika, podlozky a matky: nerez ocel SS-303.

e (Odvzdusiovaci Sroub: nerez ocel SS-303.

e Té&snéni vika: EPDM guma.

4.3  Plovékovy progresivni ventil DN 50

e Plovakovy progresivni regulacni ventil s moznosti dalkového zavieni, (napt. CLA-
VAL, typ 429D-G1E-01/KCOS), DN 50, min. PN 10.

e Stavebni délka L= 254 mm.

e Hmotnost: 25 kg.

e Hlavni ventil (napf. Hytrol 100-G1E-01/KCOS):

- pouzdro aviko: tvarna litina GGG 40; vrstvena epoxidem, tloustky min. 250
micronti
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- sedlo a protikus: nerez ocel SS-316

- gumoveé casti: EPDM guma

- htidel: nerez ocel SS-316

N Srouby poklopu:  SS-303

Ridici systém

- Ridici ventil a filtr: bronz ASTM B62, vnitini ¢asti: SS-303 /EPDM guma

- Ridici ventil: napt. CFM-9; PN 16 + koule primér 180 mm a dvé tyce
kazda délky 0,5 m

- Solenoidni ventil - 230 V, IP 65, pod napé&tim je hlavni ventil uzavien
- Ovléadaci potrubi a Sroubeni: nerez ocel SS-303/316
- Sroubeni s tvarovkami SERTO nerez ocel

e PrisluSenstvi (soucasti dodavky):

- Ukazatel polohy hlavniho ventilu (napft. typ X101/SS) s odvzdusinovacim sroubem
(manualnim).

- Jeden uzaviraci kohout k manometru (napt. typ CSA-11); Rp 1/2“- PN 16
(niklovana mosaz).

- Jeden glycerinovy manometr z nerez oceli SS 303; Rp 1/2“- PN 16, tlakovy
rozsah = 0-10 bar (vstup).

4.4 Vodomér DN 50
vodomér DN 50 min PN 10 uréeny pro studenou pitnou vodu, stavebni délky 200 mm,
Qn 40 m*/hod (napt. SENSUS MEISTREAM);
s vyménitelnou otevienou méfici vlozkou, kratké provedeni dle DIN 19625 a EN
14154;
pouzdro z Sedé litiny, méfici vlozka a lopatkové kolo z um¢lé hmoty;
4.5 Nerezové priruby, nerezové potrubi, Srouby, podlozky, mosazne
matky

e nerez potrubi a piiruby dle CSN EN 1092-1 Pfiruby a piirubové spoje - kruhové

pfiruby trubky, armatury, tvarovky a prtislusenstvi s oznac¢enim PN - Pfiruby z oceli,
tloustka plechu pro DN 50, DN 80, DN 100 = min. 3 mm, potrubi musi vyhovét
tlakové tfid€ min. 10 PN!

potrubi z materialu nerez ti. 17 dle DIN 1.4301 s atestem na pitnou vodu (AISI 304),
vnéjsi povrch kartdCovany,

Srouby a podlozky nerez, matky mosaz, dle DIN EN ISO 4034, Srouby se Sestihrannou
hlavou dle DIN EN OSO 4016,

podlozky dle DIN EN ISO 7091, tésnéni pryzové s ocelovou vlozkou dle DIN EN
1514-1.
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4.6 Uzaviraci Soupatko prirubové DN50, DN80, min. PN10, dlouhé
stavebni délky

e DNB8O (délky 280 mm), min PN10, pro styk s pitnou vodou, klinové mékotésnici,
hladky a volny pratokovy kanal,

e DN50 (délky 250 mm), min PN10, pro styk s pitnou vodou, klinové mékotésnici,
hladky a volny pratokovy kanal,

e tézka protikorozni ochrana v kvalité¢ GSK;

e litinové dily vné i uvnitf chranény epoxidovym povrstvenim,;

e téleso, viko, klin z tvarné litiny EN-GJS-400-15 (GGG-40);

e Kklin celopogumovan antibakterialni pryzi EPDM;

e vieteno z korozivzdorné oceli 1,4021 (13 % Cr);

e 0-krouzky z pryze NBR,;

e spojovaci Srouby vika z korozivzdorné oceli A2 dle ISO 3506;

e ucpavkovy Sroub a vietenova matice z kované mosazi;

e soucasti vSech Soupatek je rucni kolo;

4.7 Montazni vlozka DN50, DN80 — min. PN10

e DN50 (délka 185 mm), DN8O0 (délka 185 mm), PN10/16, napt. IMA VARIplus-DJ.
e Stahovaci krouzek: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40).
e Stahovaci Srouby: korozivzdorna ocel 1.4301 (17% Cr).
e Zavitové tyCe: uhlikova ocel, pozinkovany.
e Té¢snici krouzek: antibakteridlni pryzZ EPDM.
e Pevnydil:
- Pfiruba: uhlikova ocel;
- Natrubek: uhlikové ocel.
Stavitelny dil:
- Ptiruba: uhlikova ocel,
- Hrdlo: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40).

5.Pozadavky na vybrané materialy a prace

5.1 Ocelové konstrukce - nerez ocel

Ocelové nerez konstrukce budou vyrabény a montovany v Soulavdu s ustanovenimi CSN
732601 a CSN P ENV 1090-1. Ptipustné tolerance budou odpovidat CSN 73 2611.

Ocelové nerez konstrukce umisténé v nadrzich a Sachtach budou provedeny z nerez
potrubi dle DIN 1.4301 s atestem na pitnou vodu.

5.2 Komplexni vyzkouseni
1. Zhotovitel provede komplexni vyzkouSeni dila na své naklady za ucasti objednatele

podle ,,Programu komplexniho vyzkouSeni*, ktery zpracuje zhotovitel a odsouhlasi jej
sinzenyrem. O pribéhu komplexniho vyzkouseni bude sepsan protokol. Komplexnim
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vyzkouSenim se ma prokazat, Ze dilo je ptipraveno k piedani ke zkuSebnimu provozu. Pro
komplexni vyzkouSeni se pouziji ndhradni media odpovidajici vlastnostmi skute¢nym
mediim. Neni-li Gaspésné dokonceno, opakuje se v nové dohodnutém terminu, na naklady
zhotovitele.

2. Nejpozdéji v dobé komplexniho vyzkouSeni bude provedeno oziveni fidiciho systému
procesu a praktické zaSkoleni obsluhy.

3. Komplexni zkousky budou provedeny v délce trvani 72 hodin.

5.3 Predani dila ke zkuSebnimu provozu

1. Po Gspésném provedeni komplexniho vyzkouSeni dila a provedeni dalSich
pozadovanych zkousek a méfeni pieda zhotovitel dilo objednateli formou piejimaciho fizeni.
O ptedani a pievzeti dila (nebo jeho casti) bude sepsan zapis, ve kterém se zejména uvede
soupis predanych dokladd, soupis zjisténych vad v¢. dohody o opattenich a lhitach k jejich
odstranéni, soupis dodatecné pozadovanych praci a zplsob jejich zajisténi, termin vyklizeni
stavenisté, apod.

2. Jestlize objednatel dilo odmitne pievzit, sepisi o tom smluvni strany zapis, ve kterém
uvedou sva stanoviska a jejich zdivodnéni.

3. Pravo na odstranéni zjiSténych vad uplatni objednatel v zapise o pfedani a pievzeti
dila, pravo na odstranéni skrytych vad uplatni objednatel u zhotovitele v dob¢ trvani zaruky.
Kontrola odstranéni vad bude provedena protokolarné.

4. Pfi pirejimacim fizeni je zhotovitel povinen piedat objednateli potfebné doklady
uvedené ve smlouvé.

5. Objednatel mé pravo piejimaci fizeni neuskutecnit, jestlize dilo, které chce zhotovitel
ptedat, neni dokonéeno v celém rozsahu vyjma garan¢niho testu dila a neodpovida kvalité
stanovené¢ touto smlouvou. Za nedokonCené dilo se povazuje inepfedani predepsané
dokumentace dle smlouvy a neodstranéné zavady.

5.4 Materialy

1. Dodavatel bude opatfovat vSechny materidly pouzivané pro Dilo, pokud nebude
nafizeno jinak.

2. Pokud budou opatfovany materialy ze zahrani¢i (mimo Ceskou republiku), musi byt
vyrobeny a zkouseny podle pfislusnych standardii danych platnymi narodnimi ptedpisy, to
musi byt dokumentovano ke spokojenosti zastupce investora. Ve vSech ptipadech, kdy se
pouziji materialy ze zahraniéi, musi tyto materialy vyhovét pfisluinym standardim Ceské
republiky jak pro vyrobu, tak zkousky.

3. VSechny vyrobky a materialy zajistované dodavatelem a zabudované v Dile musi byt
co nejnoveEjsi a nepouzité, musi mit aktualni navrhové parametry a specifikace a obsahovat
aktualni zdokonaleni v konstrukci a materialech, pokud jinak nestanovi smlouva.

4. Dodavatel musi dolozit kopii technické specifikace ziskané z technickych podkladi
vyrobce pro vSechny nabizené vyrobky a materialy.

5. VSechna té€snéni potiebna pro potrubi, tvarovky a pfislusenstvi musi byt dodany
se specifikovanymi potrubimi, tvarovkami a ptislusenstvim.

6. Co nejdiive po uzavieni kontraktu je dodavatel povinen piedat zastupci investora
k odsouhlaseni seznam navrhovanych subdodavatelti a zdroji material pozadovanych pro
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provadéni praci. Na vyzadani zastupce investora mu také musi byt poskytnuty vzorky pro
odsouhlaseni.

7. Nasledné¢ dodavané materidly musi odpovidat kvalitou vzorkiim, které byly
odsouhlaseny zastupci investora a provozovatele.

8. V prubéhu kontraktu mohou byt dodavatelem navrhovani dalsi dodavatel¢ a dalsi
zdroje, ale zadny zdroj dodavek nesmi byt zménén bez odsouhlaseni zastupce investora.

9. Materialy a komponenty musi byt skladovany v takovych podminkach, aby byla
zachovana jejich kvalita a dodrZzeny podminky standardli vyzadovanych kontraktem.

10. Vyrobky

Dodavatel musi dolozit kvalitu pouzitych vyrobki v souladu se zdkonem ¢. 22/1997 Sb.
pfedem investorovi/inzenyrovi:

s potvrzenim o vydani prohldSeni o shodé pro uréity vyrobek podle nafizeni vlady
¢. 178/1997 Sb

s prohlasenim o shod¢ podle odpovidajicich nafizeni u vyrobktli, které nejsou
vyjmenovanymi vyrobky (podle natizeni vlady ¢. 178/1997 Sb.)

Bude piilozen protokol o provedenych zkouskach, jejich vysledcich a vyhodnoceni jejich
kvalitativnich parametr podle odpovidajicich CSN, specifikaci, ptedpisi vyrobct
a kvalitativnich specifikaci konstrukci komunikaci. Dodavatel také doda uplnou dokumentaci
o provedeni zvySenych a dalsich technickych poZadavcich podle CSN, specifikaci a
zvlastnich kvalitativnich specifikaci konstrukci komunikaci.

Vyrobky budou také zkouSeny z hlediska pozadavku na neSkodnost vaci Zivotnimu
prostiedi.

Kazda ucelend dodavka kameniva, pojiva, vyztuze, ptisad atd. bude dolozena dodacim
listem vyrobce, obsahujicim pfedev§im datum, jméno a adresu vyrobce/dovozce, jméno a
adresu zakaznika, misto doruceni, urCeni typu a kvalitativni tfidy, dodanou hmotnost a
potvrzeni zaruCované kvality, které odpovida prohlaseni o shodé a protokolum s vysledky
zkousek a jejich vyhodnoceni (ujiSténi o shod¢€). Potvrzeni o piijmu bude podepsano
odpovédnym zastupcem vyrobce a predlozeno investorovi/inzenyrovi.

Vyrobce potvrdi hmotnost, typ a kvalitativni tfidu kazdé subdodavky (vozidla, vagéonu
atd.) na dodacim listu.

Dodavatel je povinen archivovat listy a sam ovéfovat vlastnosti kameniva, ptisad, pojiv, malt

a dalsich vyrobkd.

V Bmé, listopad 2015 e

Ing. Miloslav Taus
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