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Příloha 3
KRYCÍ LIST NABÍDKY


Název výběrového řízení:

„Stroj dávkování lepidla“ 

Název projektu:

„Rozšíření technologického vybavení za účelem zvýšení efektivnosti výroby ve společnosti KRAJCAR, s. r. o.“
	Zadavatel:
	KRAJCAR, s. r. o.

	Sídlo:
	Slavkov pod Hostýnem č.p. 87, PSČ 768 61

	Oprávněná osoba jednat jménem zadavatele:
	Jiří Krajcar

	IČ:

DIČ:

Tel.:

Email:
	26817471

CZ26817471
+420 603 108 514
info@krajcar.cz  


	Dodavatel:
	

	Sídlo:
	

	Oprávněná osoba jednat jménem uchazeče:
	

	IČ:

DIČ:

Tel.:

Email:
	

	Kontaktní osoba pro výběrové řízení:

Tel.:

Email:

Bankovní spojení:
	


Cenová nabídka

	Název
	Cena celkem bez DPH
	DPH
	Cena celkem s DPH

	Stroj dávkování lepidla
	CZK/EUR
	CZK/EUR
	CZK/EUR


	Nabídka technologického zařízení splňuje následující parametry
	Hodnota parametru
	Dodavatel doplní nabízený parametr technologie

	Lepidlo o viskozitě 150 až 2.250 mPas .
	min. 150 - 2.250 mPas
	

	Stroj musí obsahovat nerezovou nádobu na lepidlo o viskozitě  150 - 2.250 mPas
	min. 5 litrů
	

	Stroj musí obsahovat nerezovou nádobu na čistění pomocí vody
	min. 5 litrů
	

	Dávkovací hadice o délce
	min. 3.500 mm
	

	Dávkovací pistole s nastavením úhlu rukojeti 
	min. 70°- 110°
	

	Nabídka technologického zařízení splňuje následující parametry
	Dodavatel doplní, zda nabízená technologie splňuje požadavek (ANO-NE)

	Lepidlo je vstřikováno tryskou, která je součástí dávkovací pistole
	

	Okruh s lepidlem musí být uzavřen pod stálým tlakem min. 6 bar, bez nutnosti dalších čerpadel apod.
	

	Volba programu (na pistoli) impulzního dávkování lepidla (pro dírky).
	

	Volba programu (na pistoli) plynulého dávkování lepidla (pro drážky).
	

	Plynulé dávkování množství lepidla např. přes potenciometr 
	

	Stroj musí být plně automatický.
	

	Stroj musí umožňovat propláchnout lepící systém lepidla zvolením tlačítka.
	

	Proplachování vodou (čištění) bez nutnosti připojovat stroj na jiná média (např. na vodovodní řád).
	

	Stroj musí být vybaven podvozkem s kolečky pro snadnou manipulaci.
	

	Stroj s elektronickým řízením.
	

	Uživatelské prostředí řídící stanice stroje v českém jazyce.
	

	Technická dokumentace v českém jazyce.  
	

	Návod k použití v českém jazyce.
	

	Stroj musí odpovídat normám CE.
	


