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Příloha č. 3 

TECHNICKÁ SPECIFIKACE

pro zakázku na dodávku s názvem

3D SOUŘADNICOVÝ MĚŘÍCÍ STROJ

Zadavatel poptává dodávku 3D souřadnicového měřícího stroje, pro přesné měření jednotlivých výrobků.

Parametry níže jsou definovány buď jako minimální, maximální či jako přesně daná hodnota nebo vlastnost. Do prázdné kolonky uchazeč doplní:
· V případě vyčíslitelného parametru: konkrétní číselnou hodnotu (odpovídající požadovanému minimu, maximu či přesně dané hodnotě)
· V případě nevyčíslitelného parametru: ANO/NE v závislosti na tom, zda jeho nabízené zařízení požadavek splňuje/nesplňuje

V případě, že nabídka uchazeče nebude splňovat požadované parametry (tj. v případě vyčíslitelného parametru nabídka nesplní požadovanou hodnotu a v případě nevyčíslitelného parametru bude u požadavku uvedeno NE) bude nabídka takového uchazeče vyloučena z výběrového řízení.

	TECHNICKÉ PARAMETRY – 3D SOUŘADNICOVÝ MĚŘÍCÍ STROJ

	Parametr
	Požadavek
	Jednotka
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	Rozsah měření osa X
	min. v rozpětí 0 – 900
	mm
	

	Rozsah měření osa Y
	min. v rozpětí 0 – 1500
	mm
	

	Rozsah měření osa Z
	min. v rozpětí
0 - 800
	mm
	

	Maximální povolená chyba měření dle ČSN EN ISO 10360-2:2009 pro teplotu instalačního prostředí 16 - 26˚C:
· Snímání  MPEE
· Skenování  MPETHP  (pro čas 45sec)
	


2,5 + L/300
4
	


μm
μm
	

	Hmotnost měřeného dílu
	min. 1400
	kg
	

	Výška stroje
	max. 3 300
	mm
	

	Vzduchová ložiska ve všech osách
	ANO
	-
	

	Automatický pohyb měření ve 3.osách
	ANO
	-
	

	Software:

	SW umožňující snímání měřeného dílu, skenování měřeného dílu, umožňující následné zpracování dat a import CAD modelů
	ANO
	-
	

	Komunikační SW v českém jazyce
	ANO
	-
	

	Software pro zpracování mraku bodů a export dat do 3d CAD modelu - podpora reverzního inženýrství
	ANO
	-
	

	SW umožňující porovnání výsledků s 3D modelem součásti
	ANO
	-
	

	Školení na ovládání měřícího sw včetně laserového měření
	ANO
	-
	

	Příslušenství:

	Základní sada doteků
	ANO
	-
	

	Držáky doteků
	ANO
	-
	

	Zásobník doteků
	ANO
	-
	

	PC plně splňující požadavky pro funkci měření a grafických výstupů
	ANO
	-
	

	Laserová skenovací sonda
	ANO
	-
	

	Manuální vyhřívací stanice laserové sondy
	ANO
	-
	

	Kontinuální skenovací sonda
	ANO
	-
	

	Automatická otočná hlava sondy v ose  A 
	min. rozsah +90/-90
	°
	

	Automatická otočná hlava sondy v ose  B  
	min. rozsah +180/-180
	°
	

	Automatická otočná hlava sondy, krok natočení
	min 5
	°
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Zadavatel poptává dodávku 


3


D


 


souřadnicového měřícího stroj


e, pro přesné měření 


jednotlivých


 


výrobků.


 


 


Parametry níže jsou definovány buď 


jako minimální, maximální či jako přesně daná hodnota nebo 


vlastnost. Do prázdné kolonky uchazeč doplní:
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V
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V
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V
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ANO/NE


 


Rozsah měření osa X
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–
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-
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°
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kg
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Vzduchovα lo�iska ve v�ech osαch
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-


 


 


Automatickύ pohyb mμψenν ve 3.osαch


 


ANO


 


-
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TECHNICKÉ   PARAMETRY   –   3D   SOUŘADNICOVÝ   MĚŘÍCÍ   STROJ  

Parametr  Požadavek  Jednotka  Vepište číselnou  hodnotu, příp.  ANO/NE  

Rozsah měření osa X  min. v   rozpětí  0  –   900  mm   

Rozsah měření osa Y  min. v   rozpětí  0  –   1500  mm   

Rozsah měření osa Z  min. v   rozpětí   0  -   800  mm   

Maximální povolená chyba měření dle ČSN EN  ISO 10360 - 2:2009 pro teplotu instalačního  prostředí 16  -   26 ° C:   -   Snímání  MPE E   -   Skenování   MPE THP    (pro čas 45sec)        2,5 + L/300   4        μm   μm   

Hmotnost měřeného dílu  min. 1400  kg   

Výška stroje  max. 3 300  mm   

Vzduchová ložiska ve všech osách  ANO  -   

Automatický pohyb měření ve 3.osách  ANO  -   

Software:  

