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[bookmark: td]CNC 4- osé  (osa A) vertikální frézovací a vrtací centrum pro společnost JIHLAVAN, a.s.
VŠECHNY ODKAZY NA KONKRÉTNÍ VÝROBKY JSOU UVEDENY JAKO PŘÍKLAD A LZE TYTO VÝROBKY NAHRADIT VÝROBKY OBDOBNÝMI STEJNÝCH TECHNICKÝCH, ROZMĚROVÝCH A KVALITATIVNÍCH PARAMETRŮ
TECHNICKÉ PARAMETRY CNC VERTIKÁLNÍHO FRÉZOVACÍHO A VRTACÍHO CENTRA ………A JEHO PROGRAMOVÉ VYBAVENÍ ……….
	Stůl stoje
	Doplní účastník

	Minimální rozměr stolu v ose X
	min 1400 mm
	

	Minimální rozměr stolu v ose Y
	min. 650 mm
	

	Šířka a rozteč T- drážek stolu
	18/125
	

	Povolené zatížení stolu stroje
	min. 1000 kg
	

	Výška stolu nad podlahou
	max. 1200 mm
	




	Pojezdy stroje
	Doplní účastník

	Minimální pojezd stoje v ose X
	min. 1200 mm
	

	Minimální pojezd stoje v ose Y
	min. 600 mm
	

	Minimální pojezd stoje v ose Z
	min. 700 mm
	

	Minimální vzdálenost čela vřetena od plochy stolu stroje (poloha osy Z min od plochy stolu)
	max. 170 mm
	

	Minimální velikost posuvu stroje v osách X,Y,Z
	Min 35 000 mm/ min ( po osy X,Y,Z)
	

	Přesnost opakovatelného najetí ( absolutní hodnota) 
	max. 0,005 mm
	

	4- tá osa stroje ( osa A) 
	Požadováno možné indexování polohy a plynulé řízení A osy
	

	Transformace souřadnic osy A 
	požadováno
	

	Zpevňování 4- té osy (brzda osy A) .Softwarová aktivace a deaktivace zpevňování v rámci CNC programu.
	Hydraulicky nebo pneumaticky
	





	Vřeteno stoje
	Doplní účastník

	Jmenovitý výkon vřetena S1/S6 40%
	min. 30/44 kW
	

	Jmenovitý kroutící moment vřetena S1/S6 40%
	min 110/170 Nm
	

	Maximální otáčky stroje (minimální požadavek na maximální otáčky vřetena)
	min. 12000 ot/min
	

	Maximálně minimální otáčky stroje
	20 ot/min
	

	Změna otáček vřetena
	plynule
	

	Upínání držáku nástroje – požadovaná kuželová dutina ve vřeteni stroje
	ISO 40
	





	Zásobník nástrojů
	Doplní účastník

	Počet nástrojových míst 
	min.30 nástrojů
	

	Čas výměny sousedního nástroje 
	max. 5 sekund
	

	Maximální průměr nástroje (s možným vynecháním sousední pozice)
	min.125 mm
	

	Maximální délka nástroje 
	min. 350 mm
	

	Maximální hmotnost nástroje
	min.6 kg
	




	Chlazení řezného procesu- obrábění:
	Doplní účastník

	Vysokotlaké chlazení emulzí osou nástroje 
	min. 60 barů
	

	Volba tlaku středového chlazení (emulze)
	min. 4 úrovně tlaku
	

	Chlazení nástroje vzduchem středem vřetena
	požadováno
	










	Řídící systém:
	Doplní účastník

	Software stroje musí být kompatibilní se stávajícími CNC programy vytvořenými v software HEIDENHAIN

POZN.: ODKAZ NA KONKRÉTNÍ VÝROBEK JE UVEDEN JAKO PŘÍKLAD A LZE HO NAHRADIT SW OBDOBNÝCH STEJNÝCH TECHNICKÝCH, ROZMĚROVÝCH A KVALITATIVNÍCH PARAMETRŮ

	požadováno
	

	Dialogové programování umožňující vytvoření CNC programu přímo na stroji s podporou předdefinovaných obráběcích cyklů. 
	požadováno
	



	STANDARTNÍ VYBAVENÍ :
	Doplní účastník

	Lité lože a litý stojan stroje ( minimalizace vibrací při obrábění) 
	požadováno
	

	Přímé odměřování ve všech osách X,Y,Z
	požadováno
	

	Souvislý otočný stůl  - osa A
	požadováno
	

	Ruční oplachová pistole 
	požadováno
	

	Oplach pracovního prostoru stroje ( pevně instalovaný uvnitř stroje)
	požadováno
	

	Signalizace stavu stroje ( „maják“ se systémem barev) 
	požadováno
	

	Dopravník třísek 
	požadováno
	

	Automatické mazání pohyblivých částí
	požadováno
	

	Teplotní kompenzace
	požadováno
	

	Ruční panel +ruční kolečko pro základní ovládání stroje ( bezdrátové či propojeno kabelem se strojem)
	požadováno
	

	Vnější ofukování nástroje 
	požadováno
	

	Chladící agregát pro dosažení požadovaného tlaku min 60 barů
	min. 60 barů
	

	Bezdrátová obrobková 3D sonda - ISO 40
	požadováno
	

	Bezdrátová nástrojová sonda
	požadováno
	

	Odsávání mlhy z pracovního prostoru stroje a odlučovač oleje 
	požadováno
	

	Pásová filtrace chladící kapaliny
	požadováno
	

	Dálková diagnostika stroje 
	požadováno
	

	3- čelisťové manuální sklíčidlo 250 včetně příruby instalované na souvislém otočném stole ( osa A)
	požadováno
	

	Manuální koník 
	požadováno
	

	Klimatizace rozvaděče stroje 
	požadováno
	



	Doplňující požadavek    
	
	Doplní účastník

	Záchytná vana pod stroj – nerezová vana – eliminace event. úkapů a kontaminace podlahy emulzí. Musí kopírovat minimálně
půdorys stroje.
	požadováno
	



	Ostatní požadavky 
	Doplní účastník

	Kompletní dokumentace ke stroji v českém jazyce
	požadováno
	

	Doprava stroje 
	požadováno
	

	Uvedení stroje do provozu u zákazníka
	požadováno
	

	Školení- obsluha stroje a údržba stroje
	požadováno
	



Do sloupce – Doplní účastník – doplňte konkrétní hodnoty v případě, že se dají kvantifikovat k ostatním požadavkům  údaj ANO / NE.
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