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1. Všeobecné podmínky - vymezení předmětu investiční akce


1.1. Úvodní informace o investiční akci


[bookmark: _Toc432152344][bookmark: _Toc432399446]Cílem těchto zadávacích podmínek je výběr dodavatele na dodávku 1 ks konzolové frézky (universální) na obrobení ocelových a  mosazných trubek pro IVECO CZECH REPUBLIC a.s. se sídlem ve Vysokém Mýtě. 


1.2. Předmět zadání


Požadujeme kompletní dodávku 1 ks konzolové frézky (universální) včetně montáže a zprovoznění.
Součástí je zaškolení obsluhy, údržby a uvedení zařízení do zkušebního provozu a po odstranění vad a nedodělků ověření splnění zadávacích podmínek a garantovaných parametrů a po ověření spolehlivosti uvedení do trvalého provozu,.
Zařízení bude zařazeno do výrobního procesu s provozem 16 / 6.


1.3. Adresa a místo realizace


Pro účely těchto zadávacích podmínek se objednatelem rozumí společnost IVECO CZECH REPUBLIC a.s., Vysoké Mýto, společnost je součástí holdingu CNH Industrial. 
Místo realizace je v současném výrobním závodě ve Vysokém Mýtě, areál A1 - lokalita Choceňská.

Adresa zákazníka : 	IVECO CZECH REPUBLIC a.s.
			Dobrovského 74 – Pražské Předměstí
			566 01 Vysoké Mýto			
Česká republika
[image: ]
1.4. Termíny pro realizaci projektu


Předpokládaný termín dodávky a instalace stroje 	5 měsíců po podpisu smlouvy	
Termín uvedení do zkušebního provozu 	max. 3 pracovní dny po dodání stroje	
Zkušební provoz - po odstranění vad a nedodělků a po prokázání splnění garantovaných parametrů 1 měsíc

Informace o definitivním řešení, termíny a realizace se může změnit podle rozhodnutí IVECO CR a.s.
IVECO CR a.s. si vyhrazuje právo nevybrat z nabídek podaných v tomto výběrovém řízení, vybrat jen jednotlivé části z podané nabídky nebo zrušit celé výběrové řízení.
V případě neschopnosti splnit požadovaný termín uveďte Váš návrh termínu dodávky, zvážíme akceptovatelnost.


1.5. Pověření pracovníci


    Případné technické a obchodní dotazy poptaných dodavatelů budou směrovány následovně:

	[bookmark: _Toc432152359][bookmark: _Toc432399463]Jméno
	[bookmark: _Toc432152360][bookmark: _Toc432399464]Funkce
	[bookmark: _Toc432152361][bookmark: _Toc432399465]E-mail
	[bookmark: _Toc432152362][bookmark: _Toc432399466]Telefon

	Ing. Miroslav KOPECKÝ
	Ved. odd. Technolog. zařízení a nástrojů
	miroslav.kopecky@cnhind.com
	465 452 703
602 279 898

	[bookmark: _Toc432152372][bookmark: _Toc432399476]Ing. Josef HABART
	[bookmark: _Toc432152373][bookmark: _Toc432399477]Vedoucí nákupu investic
	josef.habart@cnhind.com
	[bookmark: _Toc432152375][bookmark: _Toc432399479]465 451 603
602 126 991

	Michal Girga
	Technolog
	michal.girga@cnhind.com
	465 452 757
733 709 706




1.6. Legislativa

Požadavkem  zákazníka je provedení zařízení, jakož i celková realizace předmětu díla v dokonalém souladu se zákony a vyhláškami platnými v České republice v okamžiku předání zařízení.
Zařízení musí být schváleno Úřadem bezpečnosti práce pro provoz v ČR a splňovat zákon č. 22/1997 z 22.1.1997 o  technických požadavcích na výrobky.
Znalost zákonů, vyhlášek, předpisů a dalších aplikovaných norem, včetně podmínek potřebných schvalovacích řízení, je věcí dodavatele a jde na jeho náklady.
Upozorňujeme na požadavky bezpečnosti, spolehlivosti, jakož i na prokázání shody s předpisy ČR. Zařízení musí odpovídat všem normám a předpisům platným v České republice pro tento výrobek.



2. TECHNICKÉ ZADÁNÍ


2.1. Současný stav

2.1.1. Popis současného stavu

V současné době máme na pracovišti konzolovou frézku z roku 1957.  Na daný stroj se již nevyrábí náhradní díly a firma, která daný stroj vyráběla, již neexistuje. Opravy jsou příliš nákladné.  


2.1.2. Zpracovávaný materiál

Na frézce se bude provádět obrábění ocelových a mosazných trubek, a to jak na jejich koncích, tak různé tvarové otvory v libovolném místě trubky. Na frézce se obrábí díly s jakýmkoliv tvarem, jak rovné, tak trubky různorodě ohnuté s prostorovými úhly atd. (příklady viz příloha č.6.1.). 
Jedná se o kovové trubky bezešvé – ocel, mosaz, s tloušťkou stěny 1,0 – 2,5 mm
	Ocel	E220 – E350	
	Mosaz	CW508L

2.2. Požadované vlastnosti a rozsah dodávky

2.2.1. Popis funkce zařízení

Po funkční stránce nepožadujeme žádné zvláštní funkce, kterými by se zařízení odlišovalo od standardně vyráběných, pouze doplnění provedení dle bodu 2.2.3.

2.2.2. Technické garantované parametry

Zařízení požadujeme dodat s těmito parametry:

Vnější rozměry pracovního stolu
	šířka	 500 mm
	délka 	900 mm

Upínací drážky 	T-drážky
	počet 	7 
	šířka 	14 mm 
	rozteč	50 mm

Pracovní zdvihy 
	(„X“) - podélný 	min. 700 mm 
	(„Y“) - příčný 	min. 500 mm
	(„Z“) – svislý	min. 500 mm


Posuvy („X“, „Y“, „Z“)
	počet stupňů	 PLYNULE
	 X,Y       („X“) – rozsah	15 - 1000 mm/min
	Z     („Y“) - rozsah 	6 - 400 mm/min 

Rychloposuv 
	„X“ - velikost 	 min. 2 000 mm/min 
„Y“ – velikost	 min. 2 000 mm/min 
	 „Z“ - velikost 	min. 800 mm/min

Vřeteno - vertikální
	velikost upínacího kužele 	 ISO 40
	otáčky plynule ve 2 stupních 	50 - 4000 ot/min 
	vzdálenost osy vřetene od vedení stojanu	 250 – 650 mm
	výkon hl. motoru (regulační pohon) 	 3,0 kW
	výsuv pinoly 	 80 mm 
	natočení vřetene	  +/- 90°

Vřeteno – horizontální
	velikost upínacího kužele 	 ISO 40
	otáčky plynule ve 2 stupních 	50 - 4000 ot/min 
	vzdálenost osy vřetene od vedení stojanu 	150 - 545 mm

Výška stroje 	 max. 2 200 mm 
Zastavěná plocha	 2 100 x 2 200 mm
Spolehlivost stroje (technická disponibilita	    > 98%



2.2.3. Požadované vlastnosti a součásti dodávky

Provedení stroje:

· metrické provedení
· rozměr podélného stolu: 900 x 500 mm
· regulační pohon vřetena (frekvenční měnič) 
· otočná vřetenová hlava s výsuvnou pinolou
· ruční upínání nástroje 
· v osách „X“, „Y“, „Z“ plynulé stroj. posuvy
· osvětlení
· bezpečnostní kryt a kryt pracovního prostoru 

Zvláštní provedení 

· Číslicová indikace polohy pro 3 osy




Zvláštní příslušenství

· Horizontální hlava – IFH2
· 2x Strojní svěrák samo středící
· Pneumatické upínání nástroje
· Pevný úhlový stůl cca 800x400 mm
· Upínací nástavec pro pneumatické upínání – 10 KS
· Odklápěč vertikální hlavy
· Otočný a sklopný stůl
· Automatické mazání přístroje

Zařízení musí umožnit bezpečnou a snadnou údržbu s přístupem k částem vyžadujícím průběžnou kontrolu a údržbu a výměnu opotřebovaných a porouchaných dílů,  zejména k motorům, snímačům, svorkovnicím.
Na frézce bude výrobcem zajištěno eliminování zdrojů kontaminace (myšleno špony, odřezky, emulze…) formou:
1. Samovolného shromažďování nečistot v nádobě určené k tomuto účelu
1. Směrování – nečistoty jsou pomocí soustavy krytů směrovány pouze do pracovní části stroje a nedostávají se do okolí stroje
a v místech pod pracovní částí se nebudou nacházet členitá místa znesnadňující úklid stroje. V případě, že to bude možné, zakrytovat tato místa.
Provedení musí být v souladu s principy WCM Autonomní  a Profesionální údržby uvedenými v přílohách č 6.3. a 6.4.

V případě nedodržení technického zadání stroje v některých bodech, uveďte hodnoty nejbližší požadavku. Prověříme, zda lze nebo nelze odchylku akceptovat. 


2.2.4. Energetické požadavky

Připojení stroje :  -  požadavky dodavatele na přípojky , jejich umístění a dimenze
· na napěťovou síť 3 + PEN~50 Hz 400/230 V ČSN 330120 IEC 38


Dodržování Energetické politiky :

Naše společnost přijala certifikační proces pro systém řízení energií podle standardu ISO 50001. Tímto upozorňujeme, že:

1. Ekonomické a technické vyhodnocení bude provedeno částečně na základě energetického výkonu. Jako taková, energetická spotřeba dodávaného objektů, strojů a zařízení musí být uvedena přičemž preferována jsou ekonomicky úsporná řešení.

1. Dodavatel musí splnit následující minimální požadavky zaměřené  respektování omezených energetických zdrojů a  minimalizaci spotřeb energií:
· personál závodu by měl být upozorněn na jakékoliv závady s dopadem do zvýšené spotřeby energií
· opatření zaměřená na to, aby nedocházelo k plýtvání a ztrátám energií
· předkládat energeticky úsporná řešení která neumožní plýtvání energií (např.  minimalizovat energetickou spotřebu strojů pokud se na nich aktuálně nevyrábí, zajistit automatické uzavření energetických uzávěrů po skončení provozu zařízení, používat komponenty s nízkou spotřebou energií,…
· během instalace a zprovozňování strojů  nenechávat okna a dveře otevřené ve vytápěných anebo klimatizovaných budovách v době instalace zařízení), zbytečně svítit, nestrpět úniky energií,….)




3. INSTALACE A PŘEDÁNÍ


3.1. Zodpovědnost zhotovitele při instalaci 

V rámci dodávky a instalace zhotovitel zajistí zejména :

· dodávku a montáž zařízení a to včetně zajištění manipulačních prostředků při instalaci a dopravě zařízení na místo instalace
· napojení na potřebné energie v dohodnutých zapojovacích bodech včetně veškerých potrubních a energetických sítí ( přívody energií k zařízení zajistí objednatel )
· zaškolení obsluhy a údržby 
· provedení všech předepsaných zkoušek, zajištění vyhotovení příslušných protokolů o zkouškách, revizních zpráv, protokolů o seřízení a nastavení, hlučnosti, atesty materiálů apod. 
· veškerá schvalovací řízení v rámci dodávky a provozu strojního zařízení
· uvedení zařízení do zkušebního provozu ve spolupráci s objednatelem provedení garančních zkoušek a následně po odstranění vad a nedodělků uvedení do trvalého provozu
· předání dokumentace v rozsahu bodu 3.4. ZP



Při instalaci ve výrobních prostorách objednatele bude zhotovitel :
· dodržovat interní předpisy objednatele a to zejména v oblasti BOZP a Požární ochrany (viz příloha č. 6.5. Metodický postup č. 5)
· koordinovat svoji činnost s probíhající výrobou
· dodržovat objednatelem stanovené plochy pro montáž a skladování materiálu zhotovitele a stanovené přístupové cesty
· dodržovat pravidla pro vstup a vjezd do areálu IVECO CR.

Protiplnění objednatele –   Objednatel poskytne pracovníkům zhotovitele :
· možnost využívání sociálních zařízení (toalety)
· možnost stravování v zařízeních objednatele
· bezplatné účelné využití energií pro instalaci a zprovoznění zařízení (bez plýtvání)


3.2. Rozhraní dodávky

Předpokládá se napojení zařízení na elektrickou energii a případně stlačený vzduch.   Objednatel má k dispozici rozvod elektrické energie 3 + PEN~50 Hz 400/230 V. Místo rozhraní je elektrický rozvaděč v umístění dle layoutu.   Stlačený vzduch o tlaku 6 bar je k dispozici na vývodu dle layoutu, ukončeným kulovým ventilem. Případná jednotka úpravy vzduchu je součástí dodávky,


3.3. Školení

Dodavatel  v rámci dodávky díla zajistí:
· proškolení obsluhy zařízení  v celkovém rozsahu 6 hod 
· proškolení pracovníků údržby v celkovém rozsahu 3 hod


3.4. Dokumentace

Níže uvedená dokumentace musí být dodána v českém jazyce. Jedná se zejména o : 
· Manuál pro provoz, obsluhu a údržbu zařízení včetně výkresové části
· Schémata elektrického zapojení, hydraulická či pneumatická schémata
· Kusovník všech použitých dílů s uvedením názvu dílu, typovým označením, objednacího čísla dílu, dodavatele, počet použitých kusů 
· Veškeré atesty, výsledky zkoušek, revize, protokoly,…. – vše co vyžaduje legislativa pro tento typ zařízení
· Prohlášení o shodě dle zákona č. 22/1997 Sb.
· Seznam spotřebních dílů s uvedením objednacího čísla, kontaktu na dodavatele, dodací lhůty, j předpokládané životnost v provozních hodinách a ceny
· Seznam strategických s uvedením objednacího čísla, kontaktu na dodavatele, dodací lhůty a ceny dílů, 
· Dokumentace výrobce k jednotlivých použitým komponentům
· Zálohu (back-up) veškerého instalovaného software
· Výpis programů
· dokumentace WCM pro AM a PM

Dokumentace musí obsahovat  předpis nezbytných povinných či doporučených kontrol , případně seřízení prováděných obsluhou s jejich časovou náročností, předpis nezbytných kontrolních činností profesionální údržby a jejich četnost vůči jednotlivým skupinám stroje, provozně bezpečnostní předpisy (zpracování manuálu bezpečnosti práce na dodaném zařízení), zpracování podkladů pro provozní řád, ostatní dodávky a plnění uvedené ve smlouvě o dílo. V průvodní technické dokumentaci musí být podrobně rozpracován časový plán údržby pro autonomní údržbu ( obsluhu ) včetně podrobného popisu prací, časů jednotlivých prací , včetně fotografií či náčrtků míst, a obdobný časový plán údržby pro pracovníky profesionální  údržby. Dále definujte zdroje znečištění a obtížně přístupná místa pro čištění na zařízení a způsob jejich řešení pokud taková i přes požadavek na snadnou údržbu existují.
Dodavatel ručí za správnost a úplnost jím předané dokumentace
Dokumentace bude dodána ve dvou papírových a jedné elektronické verzi (CD, DVD) ve formátu „step“, výkresy v dwg


3.5. Předání a převzetí

Po dokončení instalace zařízení, jeho zprovoznění, seřízení,… vyzve zhotovitel objednatele k převzetí díla do zkušebního provozu. Po kontrole splnění podmínek pro převzetí zařízení do zkušebního provozu se zhotovitel s objednatelem dohodne na termínu předání, sepíší a podepíší protokol o převzetí zařízení do zkušebního provozu a zahájí zkušební provoz. Po ověření splnění všech garantovaných parametrů a ostatních podmínek, se dohodne zhotovitel s objednatelem na převzetí zařízení do trvalého užívání a stvrdí podpisem předávacího protokolu.

Pro uvedení stroje do zkušebního provozu musí být zajištěno :
Zařízení je kompletní zejména včetně všech bezpečnostních a ochranných prvků. Provedeny individuálních a komplexních zkoušek prokazující řádnou funkci stroje. Proškolená a zaškolená obsluha, částečně údržba. Předána dokumentace v rozsahu – návod k obsluze a údržbě, veškeré atesty, revize, zkoušky. Případné vady a nedodělky nesmí být charakteru bránícího bezpečnému a spolehlivému provozování zařízení. Bude oboustranně podepsán protokol o převzetí zařízení do zkušebního provozu.

Zkušební provoz  slouží k odstranění drobných vad a nedodělků uvedených v protokolu o převzetí do zkušebního provozu, k ověření požadovaných a garantovaných parametrů zařízení, pro ověření spolehlivostí zařízení ve dvou týdenní garančním testu spolehlivosti.

Pro uvedení stroje do trvalého užívání :
musí zařízení splňovat všechny parametry a požadavky uvedené v těchto zadávacích podmínkách s výjimkou změn dohodnutých a sepsaných jako dodatek těchto ZP na základě jednání o nabídce v průběhu výběrového řízení. Dodaná veškerá předepsaná dokumentace, dokončeno odborné a praktické zaškolení údržby. Provedeno ověření technické disponibility s pozitivním výsledkem. Odstraněny všechny dosud zjištěné vady a nedodělky.







4. NABÍDKA


4.1. Závazný obsah nabídky

Nabídka musí obsahovat zejména :

· nákres zařízení s popisem jednotlivých částí
· popis funkce stroje a technického řešení
· podrobné vyjádření ke všem bodům technického zadání 
· zástavbový plán a požadavky na stavební připravenost, ve formátu DWG (verze 2008) nebo DXF
· energetické přípojky - požadavky na jejich dimenze a příkon
· potřeba provozních médií a maziv, propočet provozních nákladů
· ceny doporučených náhradních dílů pro tříletý provoz nakupovaných po uplynutí záruční doby
· údaje o dodávce, montáži, školení, údržbě, zajištění servisu a záruční době
· údaje o splnění českých norem bezpečnosti a hygieny práce, hladině hluku a škodlivých látkách
· analýzu možných bezpečnostních, pracovních a ekologických rizik
· dodací lhůta, termíny realizace, harmonogram
· údaje o způsobu zajištění servisu a záruční a pozáruční době
· prohlášení o porozumění Zadávacím podmínkám

Pro zpracování nabídky je nutné navštívit místo instalace a ověřit si potřebné informace.




5. ZÁRUKA A SERVIS

5.1. Záruka

Je požadovaná záruční doba na celkové zařízení 24 měsíců.
Záruční doba začíná běžet od převzetí zařízení do zkušebního provozu
Záruka se vztahuje na veškeré díly, pokud tyto nejsou vyznačeny v předávací dokumentaci a objednatelem odsouhlaseny jako spotřební díly s definovanou životností


5.2. Zajištění provozuschopnosti zařízení v době záruky – servis

· garantovaný zásah servisního technika do 48 hodin od nahlášení požadavku, nahlášení možné kdykoliv v nepřetržitém provozu
· požadovaná lhůta na odstranění případných vad: do 72 hodin od nahlášení uživatelem včetně víkendu
· zajištění dodání náhradního dílu do 24 hodin od zjištění o jaký díl se jedná
· možnost vzdáleného přístupu k zařízení – navrhnout podmínky


5.3. Zajištění provozuschopnosti zařízení po skončení záruky - servis

· upřesnění podmínek servisu bude uvedeno v servisní smlouvě, kterou je zhotovitel povinen uzavřít pokud tato bude objednatelem požadována 
· garance na servisní služby a dodávky ND minimálně po dobu 10 let od uplynutí záruky
· zajištění dodání ND do 24 hodin i po ukončení záruční doby
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