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KUPNI SMLOUVA

NiZe uvedeného dne, mésice a roku niZe uvedené smluvni strany:

1.  Obchodni spole¢nost:
se sidlem:
IC:
DIC:
zapsana
Bankovni spojeni:
BIC:
BAN:
zastoupena:

7,

jako ,,prodavajici na strané jedné
3,

a

2. Obchodni spole¢nost: GTW BEARINGS s.r.o.

se sidlem: PtiSov 24, Tfemos$na 330 11

IC: 25205242

DIC: CZ25205242

zapsana v OR u Krajského soudu v Plzni, oddil C, vlozka 8361
zastoupena: Ing. Toma$ Skopec¢kem, Ph.D., jednatelem spole¢nosti
kontaktni osoby: Vaclav Rac, vedouci technického oddélent

Jjako ,,kupujici“ na strané druhé

uzaviraji tuto kupni smlouvu ve smyslu ust. § 2079 a nasl. zdkona ¢. 89/2012 Sb., ob&ansky
zakonik, v platném znéni

Clanek 1.
Piredmét smlouvy

1. Prodavajici se zavazuje predat v&c specifikovanou v odst. 3 tohoto ¢lanku této smlouvy
kupujicimu, zavazuje se umoznit kupujicimu nabyt vlastnické pravo k této véci a kupujict
se zavazuje tuto véc prevzit, nabyt do svého vlastnictvi a zavazuje se splnit zadvazky z této
smlouvy, zejména zivazek zaplatit prodavajicimu kupni cenu.

2. Prodévajici timto Cestné& prohlaSuje, Ze je vyluénym vlastnikem véci specifikované v odst.
3 tohoto ¢lanku této smlouvy.

3. Pfedmeétem Koupe j& .....ovvevnniniiiiiiiiiiiiiiiiii ve vybaveni (véetné zvlastniho)
blize specifikovaném ve smlouvé a v Technické a cenové nabidce zde dne
......................... uvedené v pfiloze &. 1, kterd je nedilnou soudasti této smlouvy (dale

jen ,,stroj* nebo ,,pfedmét prodeje’).
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4.

Smluvni strany si sjednaly, Ze zdvazek touto smlouvou zaloZeny bude vykladan vyhradné
podle obsahu této smlouvy, bez piihlédnuti k jakékoli skuteCnosti, kterd nastala a/nebo
byla sdélena, jednou stranou druhé strané pied uzavienim této smlouvy, vyjma skuteCnosti
uvedenych v zad4vaci dokumentaci a podani nabidky ze strany prodavajictho u€inéné na
zékladé zaddvaci dokumentace kupujiciho. Smluvni strany si sjednévaji, Ze zaddvaci
dokumentace a nabidka prodavajiciho se povazuje za soucast pravniho jednéni (zdvazku
touto smlouvou zaloZeném) ve smyslu ustanoveni § 545 a nasl. ob¢anského zakoniku.
Sougasti plnéni prodavajiciho je i poskytnuti zaruéniho servisu k Pfedmétu prodeje.
Predmét prodeje i sluzby, které jsou soucésti plnéni prodévajiciho, jsou podrobné
specifikovéany v zadédvaci dokumentaci k vybérovému fizeni na dodavatele Pfedmétu
prodeje, ktera je ptilohou &. 5 a kterd je nedilnou soucésti této smlouvy.

Soudasti dodavky a instalace stroje je zejména:

doprava (zajisténi nizkoloZného pifvésu & névésu (podvalnik) k nékladnimu vozidlu
smoznosti hornfho naloZeni (ne bokem)) — zdavodu pfizplisobeni se max. vySce
mostového jefdbu zadavatele, fzeni sloZeni (bez zajisténi jefabu), balent stroje,

zaptjéeni vazaciho zafizeni ke sloZeni stroje z nédkladniho vozidla a pfemisténi na misto
plnéni — naklady na dopravu vazaciho zaf{zeni do mista plnéni zadavatele hradi uchazec,
zadavatel se zavazuje vazaci zafizeni vratit do 14 dnti ode dne sloZeni stroje v misté plnéni,
a to na své néklady,

instalace a pfipojent stroje k siti,

sefizeni a kontrola funkce vSech agregati stroje,

ptezkouseni elektrickych a elektronickych funkef stroje,

prezkouseni mechanickych funkeci stroje,

sefizeni a nastaveni el. komponentd stroje,

sefizeni a mechanické ustaveni stroje,

kontrola a sefizeni odméfovani stroje,

proméfent stroje a vyhotoveni pfedéavaciho protokolu v¢. provedeni méfeni o geometrické
presnosti stroje,

piezkouseni vSech funkci stroje pii ruénim i automatickém provozu,

gkoleni obsluhy stroje v rozsahu min. 24 pracovnich hodin v provozovné zadavatele,
zagkoleni udrzby stroje v rozsahu min. 3 pracovnich hodin v provozovné zadavatele,
poudeni o bezpeénosti prace na stroji,

uvedeni stroje do plnohodnotného provozu.

Soudasti zakazky (v cené) je i dodani a instalace nasledujictho pfisluSenstvi:

o automaticky dopravnik tfisek

o odsavaé pro odsavani mlhoviny z obrébéni

o sada mé&kkych a sada tvrdych Celisti pro hydraulické skli¢idlo

o 4 kusy pohanénych drzékld piimych srychloupinacim systémem vymény
adaptéra

3 kusy pohanénych drzakt Ghlovych 90° s rychloupinacim systémem vymény
adaptér

o systém automatického odméfovani néstroje (néstrojova sonda)

o ru¢ni oplach emulzi pracovniho prostoru (pistole)
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o komunikace s CAD/CAM systémem HSM Works — programovatelnou stanici
pomoci sitové karty (v€. moZnosti archivace programtl), pfipojeni na DNC sit’
(pomoci sitové karty), v¢€. USB piipojeni

o Ethernet pfipojeni v elektrickém rozvadéci

Stroj musi byt schopen zvladnout pfesné a Fadné technologii ,,nekruhového obrabéni
otvori v neZeleznych slitinach (kompozicich na bazi Sn a Pb) pFilnutych na ocelovém
podkladé s pozadovanou piesnosti“ a zohlednit pfi tom:

pozadovanou jakost stroje - pfesnost a funkénost - viz. piiloha k piedédvacimu protokolu
kupni smlouvy — protokol o méfeni geometrické presnosti stroje a provedeni praktické
zkousky obrobeni dvou vzorovych vyrobkd, které budou k dispozici u zadavatele pii
podpisu kupni smlouvy — viz. & vykresu HS0004 - viz. piiloha k pfeddvacimu protokolu
kupni smlouvy - protokol o zkousce funkce (nekruhové obrabéni).

bezpetnost pro stroj — zejména ochranou funkénich césti stroje pied opotfebenim a
poskozenim zplisobenym oddélenou ¢asti (tiiskami) obrabéného materiélu,

bezpecnost pro obsluhu — zejména krytovanim pracovniho prostoru stroje, a umozZnénim,
bez vlivu na zaruku, realizaci prostupu krytovanim pro zavedeni odsavaciho zafizeni.

Clanek II.
Kupni cena

Celkovd a konecnd cena za kompletni doddvku stroje dle specifikace uvedené v odst. 3, ¢l. 1

N =

této smlouvy Cini ....cevveevnennennnnnns ,- CZK/EUR (bez dané 7 pridané hodnoty)
(slovy: . v e ...korun Seskych bez dané z pridané hodnoty)
K cené bude prlpoctena dan z prldane hodnoty v zékonné vysi.
Celkova cena zahrnuje veSkeré néklady dle dolozky DDP uvedené v mezindrodnich
obchodnich podminkdch INCOTERMS 2010, v platném znéni, t.j. dopravu, clo a
pojisténi, veskeré bankovni a dalsi spravni poplatky spojené s piip. dovozem stroje
do CR. Déle cena zahrnuje piedev§im niklady na uvedeni stroje do provozu a $koleni
obsluhy a dal§f polozky tak jak je specifikovano v této smlouvé. Mistem dodavky se
rozumi sidlo kupujiciho, tj. GTW BEARINGS s.r.o., ¢p. 24, PSC 33011, PfiSov.
Kupni cena uvedend v odst. 1 tohoto &lanku je stanovena jako cena thrnnd, Uplna a
nepiekroditelna. Pro vyloudeni pochybnosti smluvni strany stanovi, Ze kupni cena nebude
ovlivnéna jakymkoli kolisdnim cen, v¢etné inflace a kursovych zmén.

Clének I1I.
Dodaci lhita

Prodévajici je povinen dodat pfedmét smlouvy v terminu do 21. 07. 2017. Pied dodavka
stroje je mozna po domluvé, pficemZ prodavajici je povinen piipadnou pied dodavku
stroje nahlésit kupujicimu min. 5 pracovnich dnti pied jeho dodanim.

Dodanim se ve smyslu této smlouvy rozumi uvedeni pfedmétu prodeje do provozu,
v prostorach kupujiciho, za podminek specifikovanych touto smlouvou a Predavacim
protokolem (Piiloha ¢&. 2, ktera je nedélitelnou soucasti této smlouvy, a jehoZ soucésti je
mimo jiné Protokol o zkouSce geometrické piesnosti stroje a Protokol o zkouSce
funkce obrabéni). Pfedmét prodeje se povazuje za dodany a pfevzaty po podepsani
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Pfedavaciho protokolu. Pieddvaci protokol jsou opravnéni podepsat pouze statutdrni
zastupci smluvnich stran ¢i osoby k tomu vyslovné povéfené ¢i uvedené v této smlouve.
Kupujici je povinen uvedeny protokol podepsat v piipadé, Ze byly prodéavajicim splnény
podminky dle Pfedévaciho protokolu. Kupujici nema pravo pouzivat stroj nebo jeho
libovolnou &ast pfed uvedenim stroje do provozu a podpisem Piedavaciho protokolu.
Primérni podminkou je mimo jiné fadné a presné zvladnuti nekruhového obrébéni otvorti
v nezeleznych slitinich (kompozicich na bazi Sn a Pb) pfilnutych na ocelovém podkladé
s pozadovanou presnosti.

Prodavajici je povinen veskeré své ¢innosti naplanovat a realizovat tak, aby byl schopen,
dodrZet mezni termin dodani viz odst. 1 tohoto ¢lanku.

Pfed vlastnim dodénim, ve smyslu odst. 2 tohoto ¢lanku, pfedmétu prodeje probéhne
predpfejimka v provozovné prodévajiciho (adresa:
............................................... ). Rozsah ptedptejimky je definovan Protokolem
z predpiejimky (Piiloha ¢. 3, ktera je nedélitelnou soucésti této smlouvy) a jejiz soucasti
je Protokol o zkouSce geometrické piesnosti stroje pfi predpiejimce. Termin
piedptejimky bude proddvajicim navrZzen minimaln€¢ 10 pracovnich dni pfed jejim
konénim, s tim Ze po dohodé& obou smluvnich stran mtize byt termin zménén. Prodavajici
je povinen navrhnout termin pfedpfejimky tak, aby byl schopen dodrzet termin dodani viz
bod 1 tohoto &lanku. Kupujici je povinen zajistit piftomnost svého zéstupce na
predpfejimce. Délka piedpiejimky je obvykle 1pracovni den.

Ptedpiejimku, P¥ejimku, Instalaci a Dodani je moZné realizovat pouze v pracovni dny.

Clanek IV.

Platebni podminky
Uhradu zalohy 10% celkové ceny uhradi kupujici pfimym pfevodem na udet
prodavajiciho, a to po podpisu kupni smlouvy a po podpisu servisni smlouvy, a na
zakladé datiového dokladu — zélohové faktury vystavené prodavajicim. Dnem zaplaceni
se rozumi den odepséni platby z Gétu kupujiciho. NedodrZeni splatnosti tohoto dafiového
dokladu kupujicim, méa odkladny ucinek na dodaci termin dle ¢lanku III. bod ¢€.1 kupni
smlouvy. Splatnost zalohové faktury ¢ini 14 dni.
Uhradu zalohy 10% celkové ceny uhradi kupujici pffmym pievodem na ulet
prodévajicitho po uplynuti dvou mésicii (dva mésice se rozumi 60 kalendatnich dni) po
podpisu kupni smlouvy a po podpisu servisni smlouvy a na zékladé dafiového dokladu —
z4lohové faktury vystavené prodavajicim. Dnem zaplaceni se rozumi den odepsani platby
zuétu kupujiciho. NedodrZeni splatnosti tohoto datiového dokladu kupujicim, ma
odkladny téinek na dodaci termin dle &lanku III. bod ¢&.1 kupni smlouvy. Splatnost
zélohové faktury ¢inf 14 dni.
Uhradu zbyvajici &asti ve vysi 80% celkové ceny uhradi kupujici pffmym ptevodem na
ucet prodavajiciho po instalaci a dodani pfedmétu smlouvy do prostor dle €l. II kupni
smlouvy na zékladé datiového dokladu — faktury vystavené prodavajicim. Podminkou
vystaveni a pfilohou tohoto datiového dokladu — faktury musi byt oboustranné podepsany
Pfeddvaci protokol v¢&. vSech jeho piiloh. Na daném daniovém dokladu budou
zrekapitulovany pfedchozi zalohy, jedna se tedy o finadlni daflovy doklad — fakturu.
Odkladny uginek pro tyto platby ma neukoncené reklamacéni fizeni vztahujici se k funkci
pfedmétu prodeje. Dnem zaplaceni se rozumi den odepséni platby z uctu kupujiciho.
Jednotlivé splatnosti thrad danového dokladu — faktury €ini:
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40% z celkové ceny minimalné 30 dni po provedeni ptevzeti stroje,
tj. po podpisu Piedavaciho protokolu stroje
40% z celkové ceny minimaln€ 90 dni po provedeni pfevzeti stroje,
tj. po podpisu Piedavaciho protokolu stroje

4. Faktura musi obsahovat vSechny nalezitosti dafiového dokladu stanovené pravnimi
ptedpisy. Bude-li prodavajici ke dni poskytnuti zdanitelného plnéni veden jako
nespolehlivy platce ve smyslu § 106a zékona ¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty,
ve znéni pozdgj§ich predpist, je kupujici opravnén ¢ast tplaty odpovidajici DPH uhradit
piimo na udet spravce dané v souladu s ustanovenim § 109a zékona €. 235/2004 Sb., o
dani z pfidané hodnoty, ve znéni pozd&jsich pfedpist. O tuto ¢ast bude tplata poniZena a
prodéavajici obdrZi pouze &ast Uplaty bez DPH. Dale je kupujici povinen uvést na kazdy
datiovy doklad — fakturu &i zalohovou fakturu registraéni ¢islo projektu, v rdmcei n€hoZ je
dany stroj pofizovan.

5. Kupujici je opravnén vrétit bez zaplaceni fakturu, pokud tato neobsahuje néleZitosti
obecné zavaznych pravnich ptedpist, néaleZitosti dohodnuté v této smlouvé€, piislusné
piflohy nebo obsahuje nespravné udaje (napt. nespravné oznaceni nékteré ze smluvnich
stran) nebo bude-li vystavena v rozporu s terminem sjednanym v této smlouvé (pted
okamZikem, kdy prodavajicimu vznikd pravo fakturovat). V dané souvislosti musi
kupujici pisemné uvést diivody, pro které fakturu vraci. Prodavajici je povinen podle
povahy nespravnosti pfedmétnou fakturu opravit nebo nové vyhotovit. Opravnénym
vracenim faktury se ukon¢uje béh lhity jeji splatnosti. Nova lhtita splatnosti bézi znovu
od pocatku ode dne, kdy je kupujicimu dorudena opravena nebo nové vyhotovena faktura.

Clanek V.
Opozdéna platba
V piipadé, Ze dojde k prodleni s platbou dohodnutou v této smlouvé, je kupujici povinen
uhradit smluvni pokutu z prodleni ve vys$i 0,05 % z dluzné &astky prodavajicimu za kazdy den
prodleni. Av§ak max. do vy$e 10% z celkové kupni ceny bez DPH.

Clének VI
Technicka dokumentace a poZzadovana presnost a funkce stroje

1. Prodavajici se zavazuje dodat se strojem technickou dokumentaci v Ceském jazyce,
nejpozdéji v den dodani stroje do prostor kupujiciho.

2. Proddvajici se zavazuje dodat se strojem veskerou legislativou a jinymi piedpisy
definovanou dokumentaci (napf. prohlaSeni o shodé CE, elektrorevizi, revize tlakovych
nadob apod.).

3. Piilohou &. 2, ktera je nedélitelnou soudasti této smlouvy, je Piedavaci protokol urceny
pro dany pfedmét smlouvy, jehoZ soudasti je i Protokol o geometrické zkouSce
piesnosti stroje a Protokol o zkousce funkce obrabéni stroje. Na Protokolu zkousky
pfesnosti jsou uvedeny povolené odchylky. Pfedavany stroj musi splnit pfesnost dle
povolenych odchylek bezpodminené ve vSech bodech vSech protokoldl. Protokol o
zkousce funkce uréuje schopnost stroje obrobit v§echny obrabéné plochy opakované, min.
dvakrdt na vzorovém vyrobku (definovaného vykresy a dodanym polotovarem)
v pozadované prfesnosti a také definuje poZadavky z hlediska zvladnuti nekruhového
obrabéni otvort v neZeleznych slitinach (kompozicich na bazi Sn a Pb) pfilnutych na
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ocelovém podkladg; zvladnutim se rozumi schopnost opakované vyrobit v poZadované
piesnosti dané plochy (pfesnost je definovéana vykresy, bude ovéfena klasickymi méfidly
nebo na 3D méficim stroji, v potaz se berou vSechny rozmérové a geometrické presnosti
danych ploch v¢. jejich drsnosti).

4. Veskeré zkousky piesnosti a funkce provadi technik prodévajictho za dohledu zéastupce
kupujiciho. Prodéavajici je povinen svého technika vybavit tak, aby byl schopen dané
zkousky realizovat

Clének VII.
Plnéni dodaciho terminu
V piipadé, Ze dojde k prodleni sterminem dodéni pfedmétu smlouvy z diivodd na strané
prodavajiciho, je tento povinen uhradit kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z celkové
ceny dodavky bez DPH za kazdy zapocaty kalendaini den prodleni, avSak max. do vySe 10%
z celkové kupni ceny bez DPH.

Clanek VIIL
Informovani o doruceni stroje

1. Prodavajici uvédomi kupujiciho pisemné o své pfipravenosti k doruceni pfedmétu plnéni,
a to 10 pracovnich dnl pfed vlastni doddvkou. Pfesny termin a ¢as dodavky bude
upfesnén nejpozdé&ji 3 pracovni dny pred jeji realizaci, soucasti tohoto upfesnéni je i
nahld$eni ¢asu pfistaveni nédkladniho automobilu. To v8e pii respektovani ¢lanku ¢l. IIL
této smlouvy.

2. Kupuijici se zavazuje, Ze provede ukotveni a ustaveni stroje nejdéle do 5 pracovnich dnt
ode dne sloZeni stroje z tloZzného prostoru nakladniho automobilu.

Clanek IX.
Zaskoleni obsluhy
Zagkoleni obsluhy a udrZby stroje, ktery je pfedmétem smlouvy, bude proddvajicim provedeno
behem instalace a predavéni stroje. Skoleni obsluhy v rozsahu min. 24 pracovnich hodin je
kupujicimu poskytnuto v celkové cené stroje. V celkové cené stroje je kupujicimu taktéz
poskytnuto koleni udrzby, a to vrozsahu min. 3 pracovnich hodin. Provedeni zaSkoleni
obsluhy a udrzby je jednou z podminek pfevzeti stroje. Pracovni hodinou se rozumi hodina
pracovni smény zaméstnance kupujiciho.

Clanek X.
Uvedeni stroje do provozu

1. Dopravu stroje zajistuje, na své naklady, prodavajici, jefdb pro sloZeni stroje z loZného
prostoru nékladniho automobilu zaji$tuje, na své ndklady, kupujici, ale pouze za
predpokladu, Ze prodavajici zajisti nakladni automobil umozZiiujici manipulaci jefdbem
shora = tedy plné odplachtovéani loZného prostoru. Kupujici ve spoluprici s proddvajicim
zajisfuje hrubé pfemisténi stroje na budouci stanovi§té. Podminkou je, Ze veSkeré tyto
¢innosti bude monitorovat a ¥idit pové&feny zastupce prodavajiciho (napt. technik) a bude
dbat na dodrZeni spravného postupu manipulace (napf. vazaci a kotevni plan) tak, aby
nemohlo dojit k poskozeni stroje.
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Celkova hmotnost stroje v¢. baleni a transportnich oballl &inf: .................. kg.
Prodavajici zajisti nizkolozny piivés €& ndvés (podvalnik) k ndkladnimu vozidlu
s moznosti horniho naloZeni (ne bokem)) — pfizplsobeni se max. vy$ce mostového jetabu
kupujiciho.

Za piedpokladu, Ze je kupujicim zajiSténa vyhovujici dodavka energie, je pfipojeni a
oziveni stroje provedeno prodavajicim. V ptipadé prodleni se zajiSténim elektrické
energie, tlakového vzduchu a zékladt ze strany kupujiciho, se termin dodéni dle ¢l. III.
odst.1 prodluzuje o dobu zpozdéni. Toto prodleni kupujictho se povaZuje za piipad, kdy
kupujici brani prodévajicimu v uvedeni stroje do provozu ve smyslu ¢l. III odst. 3 této
smlouvy. Prodavajici doda pii podpisu této smlouvy piedinstalaéni dokumentaci
obsahujici pozadavek na zvedaci zafizeni (v€. zvedaciho planu (rozpéra) a pouZitych
prostiedkd, napt. lana apod.) na energetické zdroje, které musi zajistit kupujici na své
naklady pted dodavkou nebo pii instalaci stroje. Pozadavek na ziklady stroje. Tato
predinstalaéni dokumentace je piflohou &. 4, ktera je nedélitelnou soucésti této smlouvy.
Prvni néplné stroje jsou soudasti dodavky a jsou v cené stroje.

Uplné uvedeni predmétu smlouvy do provozu a zaSkoleni obsluhy stroje obvykle
vyZaduje 10 dnd. Uvedeni do provozu v prostorach v prostorach kupujiciho zapocne tak,
aby prodévajici byl schopen dodrZet dodaci Ihiitu specifikovanou v ¢lanku III. odst. 1 této
smlouvy.

Pracovni &innost technika prodévajiciho, ktery provadi instalaci, zaskoleni a uvedeni do
provozu, je kupujicimu poskytovana v rAmei celkové ceny dle této smlouvy.

Clanek XI.
Stav pfedmétu prodeje
Prodavajici prohladuje, Ze Pfedmét prodeje netrpi Zadnou pravni vadou, Ze neexistuje
74dn4 okolnost branici uzavieni této kupni smlouvy a pievodu vlastnického prava
k Pfedmétu prodeje na kupujiciho.
Prodavajici dale prohlasuje, Ze Pfedmét prodeje splituje vSechny poZadavky stanovené
pravnimi ptedpisy, Ze Pfedmét prodeje odpovida jeho nabidce a veSkerym pozadavkiim
kupujictho stanovenym v zaddvaci dokumentaci k vybérovému fizeni na dodavatele
CNC horizontalniho obrabéciho soustruznického centra.
Prodavajici dale prohlaSuje, Ze:
> neni pfedluZen a neni mu znamo, Ze by vi¢i nému bylo zahéjeno insolven¢ni
fizeni,
> v0&i nému neni v pravni moci Zadné soudni rozhodnuti ¢i rozhodnuti spravniho,
dafiového & jiného statniho orgénu, které by mohlo byt divodem soudni
exekuce, a Ze takovéto fizeni proti nému nebylo zahéjeno;
> ze disponuje odbornymi a technickymi znalostmi potfebnymi ke splnéni této
smlouvy, jakoZto i potiebnym poctem kvalifikovanych osob.
Ukaze-li se jakékoliv prohlaseni prodéavajiciho podle tohoto ¢lanku jako nepravdivé, je
kupujici opravnén od této smlouvy odstoupit s i¢inky ex tunc.
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Clanek XIL
Zaruka za jakost

1. Prodavajici poskytuje kupujicimu zaruku za jakost v délce 24 mésicli pocinaje dnem
pfechodu nebezpedi $kody na véci, tj. ode dne podpisu pieddvaciho protokolu, bez
omezeni poétu provoznich hodin. Podminkou uplatnéni zaruky je uplatnéni vzniklé vady
u prodavajiciho v zaruéni dobé&. Servisni zasahy vramci zaruéniho servisu budou
zahdjeny vzdy do 24 hodin po nahléSeni zavady (faxem nebo e-mailem). Uvedend lhtita
plati pro pracovni dny a nezahrnuje statni svéatky a dny volna.

2. Prodavajici se zavazuje odstranit zji§téné vady do terminu sjednaného smluvnimi
stranami v kazdém konkrétnim piipadé v zavislosti na druhu vady.

3. Neodstrani-li prodavajici vadu Pfedmétu prodeje ve stanovené 1hité, je kupujici opravnén
vadu Pfedmétu prodeje odstranit sam nebo prostiednictvim tieti odborné zpiisobilé osoby,
a to na ndklady prodavajictho. Zaruéni doba neb&Zi po dobu, po kterou kupujici nemiize
uzivat Pfedmét prodeje nebo jeho &ast pro jeho vady, za které odpovidé prodavajici.

4. Prodavajici opravi pfedmétny stroj, pokud vykaze poruchu nebo nevykazuje parametry
dle specifikace, a to v disledku vadné soucésti nebo Spatného dilenského zpracovani.
Néklady za vadnou soucast a praci spojenou s opravou jsou zdarma v rdmci zaruky.

5. Zéaruka se nevztahuje na b&Zné opotiebeni a poskozeni nésilim. Zaruka se nevztahuje na
chybnou funkci a poskozeni zplisobené nedbalosti nebo chybnou obsluhou kupujiciho. I
v t&chto pifpadech se vsak prodavajici zavazuje zah4jit piipadnou opravu neprodlené
nejpozd&ji viak do 24 hodin od nahldSeni zavady. Pokud tak neucini, jsou platné
ustanoveni servisni smlouvy platné mezi prodévajicim a kupujicim.

6. Prodavajici se zavazuje zajistit pozaruéni servis a nahradni dily spojené s pfedmétem
smlouvy a to po dobu 10let od jeho dodani.

Clanek XIIL.
Pozarud¢ni servis a nahradni dily
Po uplynuti zaruéni lhiity poskytne prodavajici servisni sluzby a nahradni dily dle servisni
smlouvy platné mezi proddvajicim a kupujicim. Podpis servisni smlouvy je podminkou
platnosti této kupni smlouvy.

Clanek XIV.
Odstoupeni od smlouvy

1. Nebude-li pfedjimka, ¢i dal§i opakované pfedjimky, usp&$né vykonany do 21. 07. 2017,
je kupujici opravnén od této smlouvy odstoupit. Prodévajici nemé v tomto piipad€ nérok
na ndhradu Skody.

2. Nebude-li stroj dodén, nainstalovan a fadn¢ pfedan prodavajicim kupujicimu, a to
nejpozdéji ve Ihite do 31. 07. 2017, miize kupujici od této smlouvy odstoupit. Prodavajici
nema v tomto pfipad€ narok na nahradu skody.

3. V piipadg, Ze prodavajici nedodrzi Ihiitu uvedenou v odst. 2 tohoto ¢lanku, je prodavajici
povinen vratit v plné vy$i kupujicimu veskeré uhrazené zélohy, véetné smluvni pokuty ve
vysi 0,5 % z jiz proinvestované Gastky za kazdy den prodleni, a to do 30 kalendainich dnli
ode dne platnosti a i¢innosti vypoveédi smlouvy.

4. Prodavajici je opravnén vedle zékonem stanovenych ptipadti od této smlouvy odstoupit v
pripadé, Ze:
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— Kupujici je v prodleni s Ghradou svych splatnych penéZitych zavazki dle Smlouvy
del§im nez 30 dni.

— Kupujici se ocitne v upadku, platebni neschopnosti, anebo by se Prodavajici mohl
domnivat, Ze takovyto piipad miiZe bezprostiedné nastat zejména v piipadé zahéjeni
insolvenéniho Fizeni ¢i fizeni obdobného dle pravniho fadu Kupujiciho.

V piipadé, ze prodavajici odstoupi od smlouvy dle tohoto ustanoveni, je kupujici povinen

vhradit prodavajicimu smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z celkové kupni ceny pfedmétu

prodeje, a to do 30 kalendainich dnfi ode dne platnosti a uéinnosti odstoupeni od smlouvy.

5. Odstoupeni od této smlouvy musi byt dorueno druhé strané do vlastnich rukou. Utinky
odstoupeni nastavaji dnem dorueni druhé strané. V ptipad€ neptevzeti pisemné zasilky
druhou stranou, se za den dorufeni povaZuje den vraceni nepfevzaté zasilky zpét
odesilateli.

6. V ptipadé odstoupeni si smluvni strany vrati do 30 kalendafnich dnd poskytnuta plnéni,
pii¢emz se piihlédne k pfipadnému opotfebeni stroje a doby jeho uzivéani a o tuto hodnotu
bude sniZena &astka, kterou bude Prodavajici povinen vracet Kupujicimu. Strany si
nebudou vracet pifipadné pfijaté smluvni pokuty & ndhrady $kody. Kupujici je poté
povinen do 30 dnl od uéinnosti odstoupeni vydat piijaté plnéni, bylo-li jiz pfedano
Kupujicimu, a je povinen umoznit Prodavajicimu vstup do prostor, v nichZ je Stroj
umistén, a umoZnit mu nakladat s timto pfedmétem plnéni, poskytnout mu soucinnost
véetné zajisténi podminek pro demontdZ a odvoz Stroje, véetné dopravy do sidla
Prodavajiciho & jiného mista uréeného Prodavajicim, to vSe na nédklady té smluvni strany,
ktera odstoupeni od Smlouvy zavinila.

7. Odstoupeni se nedotykd narokd kupujiciho ze smlouvy, zejména néroku na thradu
smluvni pokuty a ndhradu $kody.

Clanek XV.
Odskodnéni za odstoupeni od smlouvy pied podpisem predavaciho protokolu

1. 'V pfipadg, Ze smlouva bude vypovézena jednostranné kupujicim bez ohledu na diivod,
zaplati kupujici prodavajicimu od$kodnéni ve vysi 15 % z celkové ceny dle ¢lanku II.
Toto od$kodnéni nebude vyplaceno v pifpadé, Ze se bude jednat o odstoupeni z diivodl
dle ¢lanku XIV. této smlouvy.

2. 'V piipadg, Ze smlouva bude vypovézena jednostranné prodavajicim bez ohledu na diivod,
zaplati kupujici prodavajicimu od$kodnéni ve vysi 15 % z celkové ceny dle ¢lanku IL
Toto odskodnéni nebude vyplaceno v p¥ipadé, Ze se bude jednat o odstoupeni z diivodl
dle ¢lanku XIV. této smlouvy.

3. 'V piipadg, Ze byly uhrazeny n&které zalohy kupujicim, je prodavajici povinen je poukazat
zpét na Gdet kupujictho nejpozd€ji do 30dnd, poniZené o piipadné smluvni pokuty ¢i
penalizace dle této smlouvy.

4. Smluvni strany se dohodly na tom, Ze smlouvu lze vypovédét, zplisoby uvedenymi
v tomto ¢lanku, pouze do dne dodani pfedmétného stroje, tj. do dne podpisu Pfeddvaciho
protokolu opravnénymi zastupci smluvnich stran.

Clének XVI.
Vlastnické pravo
1. Vlastnické pravo pro piedmét prodeje prechazi nakupujictho okamZikem uplného
zaplaceni kupni ceny uvedené v ¢lanku II.
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1.

Clének XVIL
Odpovédnost za skodu
V souladu s ust. § 2951 odst. 1 OZ se sjednava, Ze zpusobi-li prodavajici kupujicimu
§kodu, bude tato $koda nahrazena v penézich, nestanovi-li kupujici jinak.
Smluvni strany déle ve smyslu ust. § 2894 odst. 2 OZ sjednéavaji povinnost prodavajiciho
odd&init kupujicimu nemajetkovou ujmu, kterou prodéavajici zptisobil.

Clanek XVIIL
Vylucujici ustanoveni OZ
Véta druhd ustanoveni § 1764 OZ, jakoZ i ustanoveni § 1765 OZ a 1766 OZ, ktera
upravuji zménu okolnosti, se pro zavazek touto smlouvou zaloZeny a prava a povinnosti

z n&j plynouci vylucuji.

Clének XIX.
Salvatorni klauzule
Je-li nebo stane-li se nékteré ustanoveni smlouvy neplatné &i neuéinné, zlistavaji ostatni
ustanoveni smlouvy platnd a uc¢innd, pfiCemZ na misto neplatného ¢ neucinného
ustanoveni se pouZiji svym vysledkem nejlépe odpovidajici ustanoveni obecné zdvaznych
pravnich predpist upravujicich danou otazku vzdjemného vztahu smluvnich stran
smlouvy, zejména ustanoveni obcanského zakoniku. Utastnici této smlouvy se dale
zavazuji upravit sviij vztah pfijetim jiného ustanoveni, které svym vysledkem nejlépe
odpovida jejich zd&méru takovéhoto neplatného, resp. neti¢inného ustanoveni smlouvy.

Clanek XX.

Ostatni ujednani
V souladu s ust. § 630 odst. 1 OZ si smluvni strany sjednavaji promlceci dobu ve vztahu
k veskerym praviim piimo ¢ odvozen& souvisejicim s touto smlouvou v délce deseti (10)
let ode dne, kdy pocala promléeci doba plynout.
Tato smlouva je vyhotovena ve dvou (2) stejnopisech o stejné platnosti, pficemz kazda
smluvni strana obdrZi jeden vytisk.
Smluvni strany si vyslovné sjednavaji pro piipadné spory ztéto smlouvy mistni
piisludnost soudu vécné piislugného v prvnim stupni, a to Okresni soud Plzefi-mésto.
Jakékoliv zmény této smlouvy jsou mozné pouze v pisemné formé na zakladé pisemnych
oboustranné odsouhlasenych dodatkti podepsanych obéma smluvnimi stranami.
Tato smlouva a vztahy zni vyplyvajici se fidi Seskym pradvnim fadem, zejména
ustanovenimi zak. ¢. 89/2012 Sb., obéanského zékoniku v platném znéni.
Dle § 2 odst. €) zakona ¢&. 320/2001 Sb., o finan¢ni kontrole ve vefejné spravé, v platném
znéni, je prodavajici osobou povinnou spolupisobit pfi vykonu finan¢ni kontroly.
Prodéavajici je povinen poskytnout nezbytné informace tykajici se ¢innosti prodavajiciho
souvisejicich s realizaci zakézky organtim provad&jicim finanéni kontrolu (zejména
pracovnikiim Agentury pro Podnikéni a Inovace, Ministerstva primyslu a obchodu,
Ministerstva financi, Evropské komise, Evropského ucetntho dvora, Nejvyssiho
kontrolniho tfadu, Finanénitho ufadu, ktery je pfisluSnym finanénim ufadem
poskytovatele dotace a dalSich opravnénych organt statni spravy).
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9. Smluvni strany vyslovn& prohlasuji, Ze smlouva byla sepsana dle jejich svobodné,
skute¢né a vazné viile. Smluvni strany shodné uvadéji, Ze se s jejim obsahem seznamily a
souhlasi s nim. Smlouvu uzaviraji svobodné a vazng, prosti natlaku, tisné ¢i napadné
nevyhodnych podminek, na diikaz ¢ehoZ pripojuji nize své vlastnorucni podpisy.

Vo dne................ V PiiSove dne
Prodévajici: Kupujict:

Ing. Tomas Skopecek, Ph. D.— jednatel
GTW BEARINGS s.r.0.

1) Technick4 a cenova nabidka (nabidka uchazede do vybérového fizeni na dodavatele
CNC horizontalniho obrabé&ciho soustruznického centra

2) Piedavaci protokol, v&. protokolu o zkousce geometrické presnosti stroje a zkouSce
funkce obrabéni

3) Protokol z predptejimky v&. protokolu o zkouSce geometrické presnosti stroje

4) Piedinstalaéni dokumentace

5) Zadavaci dokumentace pro vybérové tizeni na dodavatele CNC horizontdlniho
obrabéciho soustruznického centra

6) HS0004 - vykres
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PRILOHA & 1 Kupni smlouvy na stroj — CNC horizontilni obrdbéci
soustruzZnické centrum

Technicka a cenova nabidka




PRILOHA &. 2 Kupni smlouvy na stroj — CNC horizontdlni obrdbéci
soustruznické centrum

Predavaci protokol

Kupujict: GTW BEARINGS s.r.o.
se sidlem: PfiSov 24, Tfemos$na 330 11
1CO: 25205242
DIC: CZ25205242
zastoupena: Ing. Tomasem Skopeckem, Ph. D., jednatelem
kontaktni osoby: Vaclav Réac, vedouci technického oddélent
Prodavajici:
se sidlem:
IC:
DIC:
Zastupuje
Dne ...oooovevvviinnenninnne. byl servisnim technikem prodévajiciho pfedveden kupujicimu: CNC

horizontalni obrabéci soustruzinické centrum

V ramci pfejimky byly provedeny nasledujici ukony:

- Sefizeni a kontrola funkce vSech agregati stroje.

- PfezkouSeni elektrickych a elektronickych funkci stroje

- PtezkouSeni mechanickych funkcf stroje

- Sefizeni a nastaveni elektrickych komponentt stroje

- Sefizeni a mechanické ustaveni stroje (v€. vyvaZeni)

- Kontrola a sefizeni odméfovani stroje

- Kontrola ptipojeni stroje do DNC sit¢ (sitova karta)

- Proméfeni stroje a vyhotoveni Protokolu o zkouSce presnosti pii prejimece (nedilnd
ptiloha Protokolu z prejimky, .... listt). Radné kalibrovand mé¥idla a pomiicky zajistuje
prodavajici.

- Provedeni praktické zkousky obrabéni vzorového vyrobku a vyhotoveni Protokolu o
zkousce funkce p¥i prejimce (nedilné ptiloha predavaciho protokolu, ....... listy).

- PrezkouSeni vSech funkei stroje pfi ruénim i automatickém provozu.

Stroj splnil podminky prejimky:

za prodavajiciho za kupujiciho

M



PRILOHA PREDAVACIHO PROTOKOLU NA STROJ — CNC HORIZONTALNI
OBRABECI SOUSTRUZNICKE CENTRUM

PROTOKOL O ZKOUSCE GEOMETRICKE PRESNOSTI

Kupujici: GTW BEARINGS s.r.o.
se sidlem: PiiSov 24, Tfemo$nd 330 11
ICO: 25205242
DIC: CZ25205242
zastoupena: Ing. Tomasem Skopeckem, Ph. D., jednatelem
kontaktni osoby: Vaclav Réc, vedouci technického oddélent
Prodavajici:
se sidlem:
IC:
DIC:
Zastupuje
Dne...ooevvieneiiiiiinnn, byla servisnim technikem prodavajictho provedena zkouSka

geometrické presnosti — praktickd zkougka obrabéni vzorovych dild na CNC horizontalnim

obrabécim soustruznickém centru, vyrobni Cislo «.......coueuvvevnevnenannnn.

CSN ISO 13 041-1 vybrand méfeni

Vyhrady:

Piedal: Pievzal:

..............................................................................................

za prodévajiciho za kupujiciho



I. VSEOBECNE

10.

Protokol stanovuje a vyhodnocuje provedeni Cislicové fizeného
soustruhu.

Pii méFeni se musi respektovat vSeobecné podminky pro meéfeni
geometrické presnosti obrabécich stroji podle CSN 1SO 230-1.

Stroj musi byt ustaven podle méFeni Cislo 1 tohoto protokolu.

Ve stroji musi byt pfedepsany druh a mnozstvi médii podle pfedpisu
v navodu k pouzivani.

Deklarovana presnost stroje je zaruéena pfi ustalené teploté okoli a
stroje 20 = 3 °C.

Nedovoluje-li konstrukce stroje a pouzité meéfici zafizeni méfeni po
celé délce, k niz se vztahuje pfedepsand uchylka, prfepocte se tato
Gchylka na mérfenou délku.

Pouzité meéfici zafizeni musi zaruCovat zméfeni poZadovanych
meznich Uchylek s dostateénou presnosti.

V pfislusném zobrazeni méficich postupl znamena:
A, B .....polohy méfeni - mista dotyku
a, b .....sméry méfeni

Méreni, které se s ohledem na jednodu$si konfiguraci stroje
neprovadi, se proskrine.

Méreni smi provadét pouze osoba kvalifikovana.

Stranka 2 z 20



VYROVNANI STROJE

Meéreni

Xiclo 1 Kontrola vyrovnani stroje ve vodorovné roviné — pohyb suportu v ose Z
Cislo

(varianta s konikem)

TR 20
OoNL(e: Jaz2
O
O

—_J:e: ., '.]
n .,Ju:mouﬁ Oﬂ
yivs T = & = o B &

Do nastrojové hlavy se upne pfipravek — drzak vodovéahy.
Na pfipravek se umisti vodovaha.

Prejede se zdvih v ose Z a zaznamen4 se Uchylka.
Méreni se provadi v roviné a,) a ap).

£ 50 o

Dle normy méfeni CSN 1SO 13041-1 méFeni G7

Vodovaha 0,001 mm/m Mezni tichylka Naméfena Gchylka

Drzak vodovahy: a, a ay a
PKONO01-660/MON (250)

0,030 mm/m [ 0,030 mm/m
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VYROVNANI STROJE

Méreni
Gislo 2

Kontrola vyrovnani stroje ve vodorovné roviné — pohyb revolverové
hlavy v ose X (varianta s konikem)

ﬁil_lﬁ @Oﬁ ﬁo of Ooﬁ

m o3 Y

S0 R

m &

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G8

Do nastrojové hlavy se upne pfipravek — drzak vodovahy.
Na pfipravek se umisti vodovaha.

Prejede se zdvih v ose X a zaznamena se Uchylka.
Méreni se provadi v roviné a;) a ap).

Vodovaha 0,001 mm/m

Drzak vodovahy:
PKONO01-660/MON
Nastavec drzaku vodovahy
90°:

M-22164 (9250)

Mezni uchylka

Namérena uchylka

aq daa

aq o

0,030 mm/m {0,030 mm/m
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VYROVNANI STROJE

Méreni
Gislo 3

Kontrola vyrovnani stroje ve vodorovné roviné — pohyb revolverové hlavy
v ose Y (varianta s konikem)

5
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Do nastrojové hlavy se upne pfipravek — drzak vodovahy.
Na pfipravek se umisti vodovaha.

Prejede se zdvih v ose Y a zaznamena se Uchylka.
Méreni se provadi v roviné a,) a ay).

Dle normy méteni CSN ISO 13041-1 méfeni G9

Vodovaha 0,001 mm/m

Drzak vodovahy:
PKONO01-660/MON (250)
Nastavec drzaku vodovahy
90°:

M-22164 (250)

Mezni Gchylka

Nameérena uchylka

a4 az

a4 a

0,030 mm/m |0,030 mm/m
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni — . "
Méreni obrobkovych vieten

Gislo 4

a) Radialni hazeni stfediciho kuzele

b) Periodicky axialni pohyb — toto méFeni se neprovadi

c) Hazeni ¢elni plochy vietena

1. Indikator nastavit kolmo k méfenému povrchu.

2. Pomalu otadet vietenem a odeditat ichylku, minimalné dvakrat.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 méfeni G1 KATEGORIE 2

Z1

Mezni Gchylka

Naméiena uchylka

Hlavni vieteno

Hlavni vieteno

a |0,008mm

Méfici pristroj
s délenim 0,001mm ¢ |[0,010mm

s hysterezi 0,0005mm Protivieteno

Protivieteno

a |0,010mm

¢ [0,012mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni Méfeni rovnobéznosti pohybu v ose Z1 s osou obrobkovych
Cislo 5 vieten

Z4

T
——

=

Méfici trn viozit do kuzele vietena.
Umistit indikator na nastrojovou hlavu a méfici ¢idlo nastavit u &ela vietena kolmo na
mefici trn.

N~

Trn natodit stfedni hodnotou radialniho hazeni do méfené roviny.

Prejet z mista A do mista B a odeg&ist namé&rfenou uchylku.

Otodit trn 0 180° a z mista B prejet do mista A a odecist namé&fenou Gchylku.
Mezni Gchylka je aritmeticky primér z méFeni bodu 4 a 5.

Méreni se provadi v roviné a) a b).

N, ke

Dle normy méreni CSN ISO 13041-1 mé&feni G3 KATEGORIE 2

Méfici pfistroj Mezni uchylka Namérena tchylka

s délenim 0,001mm
s hysterezi 0,0005mm

Vieteno Vieteno
Trn: a 0,015 mm/300 mm a
M-22140 (A11, L=300)
M-22191 (A8, L=300) b 0,020 mm/300 mm b
M-22252 (A15, L=300)
Protivireteno Protivieteno

a 0,020 mm/300 mm a

b 0,025 mm/300 mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Cislo 6

Méreni kolmosti hlavniho vietena k pohybu v ose X1, X2a Y

P 100 g s

UXTTX2TY

o

:

Smysl chyby a=90° - Plati pouze pro osu X1.
Umistit indikator na nastrojovou hlavu.

Pravitko upnout na vieteno.
Zajistit polohu vietena tak, aby pravitko bylo rovnobézné s osou

Mé&feni se provadi v roviné osy “"X1°" v pfipadé, Ze je stroj obsazen osou “Y” nebo
spodni hlavou “X2” méfit také v t&chto rovinach.

Mé&feni se provadi: 01) v roviné osy "X1", 02) v roviné osy "Y", 03) v roving osy "X2"

]

Indikatorem zméfit rozsah zdvihu osy ““X17°/“X2/""Y"", pak otoéit vietenem
0 180° a znovu provést méfeni.
6. Uchylkou pravouhlého pohybu je aritmeticky primér z obou méfeni dle bodu 5.

Dle normy méFeni CSN I1SO 13041-1 méfeni G4 KATEGORIE 2

Méfici pFistroj
s délenim 0,001mm
s hysterezi 0,0005mm

Pravitko:

M-35851 (A11)
M-35668 (A8)
M-22234 (A15)

Mezni Gchylka

Namérena uchylka

0,015 mm/ L mm

L=300mm

01 L=300mm a1
0,012 mm/ L mm

02 L=180mm 02

03 0,015 mm/ L mm 03
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GEOMETRICKA PRESNOST

lc\":/liilrc?l;l Méieni rovnobéZnosti osy upinaci diry nastrojové hlavy s pohybem v ose Z1
Z1
a
A B
b @Q — ] S
~, ; oo
(==
09
1. MB&fici trn upnout do nastrojového otvoru polohy €. 1

2. Indikator se pfipevni na hlavni vieteno, tak aby se &idlo kolmo dotykalo valcove
méfici plochy trnu v misté A.

3. Prejet z mista A do mista B.

4. Rozdil namérenych hodnot je Uchylka rovnobé&znosti.

5. Méreni se provadi v roviné a) a b).

Ostatni polohy viz. protokol pfesnosti od vyrobce
nastrojové hlavy.

Die normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G15

Méfici pFistroj Mezni uchylka NaméFena uchylka

s délenim 0,001 mm
s hysterezi 0,0005 mm

Trn: a 0,010 mm/100 mm a
TKON01-281/51431-01

(250,
L=300)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11)

U-341057 (AS8) b 0,010 mm/100 mm b
U-220011 (A15)
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni Méfeni rovnobéznosti osy upinaci diry nastrojové hlavy s pohybem
¢islo 8 nastrojové hlavy v ose X
b s A
\ —Or
& Cl-=H
a B
X2

1. MB&fici trn upnout do nastrojového otvoru polohy ¢€.1.

2. Indikéator se pfipevni na hlavni vieteno, tak aby se ¢idlo kolmo dotykalo

valcové méfici plochy trnu v misté A.
3. Suportem osy X pfejet o méfenou hodnotu.
4. Rozdil namérenych hodnot je uchylka rovnob&znosti.
5. Meéreni se provadi v roviné a) a b).

Ostatni polohy viz. protokol piesnosti od vyrobce nastrojové hlavy.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 méfeni G16

Mérici pristroj
Mezni tuchylka
s délenim 0,001 mm

Namérena uchylka

s hysterezi 0,0005 mm

Trn: a 0,010 mm/100 mm a
TKON01-281/51431-01
(250,L=300)
Drzak indikatoru:
U-219828 (A11) b 0,010 mm/100 mm b

U-341057 (A8)
U-220011 (A15)
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méfeni Méieni rozdilu polohy osy obrobkového vietena a osy upinaci
diry nastrojové hlavy - plati pro variantu s konikem

Gislo 9

o O

1. Do otvoru pro nastroj polohy &¢.1 se upne valcovy méfici trn. Indikator se
pfipevni na hlavni vieteno tak, aby se €idlo kolmo dotykalo véalcové méfici

plochy trnu.

2. Uchylkomé&rem se pooto&i o 180° a zaznamena se Uchylka.
3. Hodnota mezni Gchylky se rovna poloviné naméfené hodnoty dle méfeni v

bodu 2.

50

4. Méreni se provadi v roviné a) a b).

Ostatni polohy viz. protokol presnosti od vyrobce nastrojové hlavy.

Dle normy mé&Feni CSN 1SO 13041-1 méfeni G20 KATEGORIE 2

Mefici pfistroj
s délenim 0,001 mm

Trn:
TKONO01-281/S1431-01
(50, L=300)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11)
U-341057 (A8)
U-220011 (A15)

Mezni uchylka

Namérena uchylka

0,010 mm a
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méfeni v p 2w . .
gislo 10 Méreni obvodového hazeni diry obrobkového vietena

1) PFimym dotykem
a) Na predni dosedaci kuzelové plose
b) Na zadni valcové plose
2) P¥i pouziti méficiho trnu
a) U konce vietena
b) Ve vzdalenosti 300mm od konce vietena

1) 2)
) b)

@;@&‘%w —
e s
i A

1) Mé&feni je provedeno v rovinach XZ a YZ, pii méfeni obvodového hazeni

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G2 KATEGORIE 2

Mefici pfistroj Mezni Gchylka Namérena tchylka

s délenim 0,001 mm

0,015 mm a

Trn: specialni do diry
obrobkového vietene
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
éislo 11

Méreni kolmosti pohybu osy Y (revolverova hlava) k pohybu
v ose X (sané revolverové hlavy)
Tato zkouska se také tyka pohybu v osach X1 a X2

1) Uhelnik se nastavi tak, Ze jeho referenéni plocha je rovnob&zna v ose X, Ciselnikovy
uchylkomér se nastavi tak, aby se dotykal svislé plochy thelniku.
2) Mé&feni se provede ve svislé roviné pfi ohybu v ose Y. Maximalni rozdil hodnot

odedtenych na méfici délce je zméfend Gchylka

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 méfeni G5 KATEGORIE 2

Meéfici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Uhelnik min. 300m

Mezni uchylka

Namérena uchylka

0,02 /300 mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Cislo 12

Méfeni rovnobéznosti koniku v ose R s pohybem suportu v ose Z

a) Vroving ZX
b) Vrovinég YZ

1) Na revolverovou hlavu se pfipevni dva &iselnikové Uchylkoméry tak, aby se jejich
doteky dotykaly pinoly koniku. Suport v ose Z a konik v ose R se pohybuiji spole¢né,

odedtené hodnoty se zaznamenavaji.

2) Mé&Feni musi byt provedeno minimalné v péti polohach rovnomérné rozloZzenych

v rozsahu drahy v obou smyslech pohybd.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G10

MéFici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru

Mezni uchylka

Namérena uchylka

a 0,02 / 1000mm a

b 0,03/ 1000mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Gislo 13

Méfeni opakovatelnosti indexovani revolverové hlavy

a) Vroving YZ
b) V roviné ZX

X

[ 1
z

2)

£
1

1. Mé&feni se provadi ve vzdalenosti L = 100mm, &iselnikovym tchylkomérem
dotykajiciho se méficiho trnu v polohach pod Ghlem 0° a 90°, zaznamena se

hodnota.

2. Odjet hodinkami mimo trn, revolverovou hlavu otogit o 360°, zpét najet hodinkami do
pavodnf polohy a zaznamenat hodnotu na tchylkomérech. Toto méfeni 3x

opakovat.

3. Méreni bude provedeno pro 3 polohy nastrojové hlavy.

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G21 KATEGORIE 2

%@

2)

Mefici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Trn:
M-22167 (250, 90°, L=100)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11)
U-341057 (A8)
U-220011 (A15)

Mezni uchylka

Namérena uchylka

1.
a 0,01 mm a |6
10.
1.
b 0,01 mm b |8
10.

Strénka 15 z 20



GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Gislo 14

Méfeni rovnobéznosti pohybi koniku v ose R s pohybem
suportu v ose Z

a) Vroviné XZ
b) Vroviné YZ

=
"0

a)

o

Tt

1) P¥i zasunuté a zpevnéné poloze pinoly se pfipevni Ciselnikovy uchylkoméry
na revolverovou hlavu tak, aby se jejich doteky dotykaly pinoly koniku.
Odectené hodnoty se zaznamenavaji.

2) Pinola se vysune do koncové polohy a opét se zpevni a suport se posune tak,
aby se doteky &iselnikovych Uchylkomér( dotykaly pinoly v ptivodnich
méficich bodech. Odecétené hodnoty se zaznamenavaji.

3) Rozdil mezi odectenymi hodnotami je Gchylka rovnobéznosti.

Dle normy méFeni CSN 1SO 13041-1 méFeni G11

Méfici pFistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru:

Mezni tchylka Namérena uchylka
5 0,015 /100 mm a
b 0,02 /100 mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méfeni MéFeni rovnobéznosti pohybi suportu v ose Z s osou vnitini
¢islo 15 kuzelové plochy pinoly koniku
a) Vroviné ZX

b) Vroving YZ

2)

t

1) Do zasunuté pinoly koniku se vlozi méfici trn. Ciselnikové Gchylkoméry/
drzaky se pfipevni na revolverovou hlavu tak, aby se jejich doteky dotykaly

meéficiho trnu blizko konce pinoly.

2) Suportem se pohybuje v rozsahu méfici dilky a zaznamenavaiji se odectene

hodnoty

3) Mé&feni se opakuje na trnu znovu vliozeném do pinoly a pootoceném o 180°
4) Maximalni rozdil primé&r( naméfenych hodnot udavéa tchylku rovnob&znosti.

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G12 KATEGORIE 2

Méfici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru:

Mezni uchylka

Namérena uchylka

0,02 /300 mm

b 0,02 /300 mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
éislo 16

Méfeni rovnobéznosti pohybu v ose Z s osou sousruzeni

a) Vroviné ZX
b) Vroving YZ

1) Ciselnikovy tchylkomér / drzak se pfipevni na revolverovou hlavu tak, aby se
jeho dotek dotykal méficiho trnu v roviné ZX/YZ

2) Méfeni se provede v nékolika mistech v rozsahu délky méficiho trnu.
Maximalni rozdil odeétenych hodnot je Uchylka rovnobé&znosti

Dle normy méfeni CSN I1SO 13041-1 mé&feni G13

MeéfFici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru

Méfici trn mezi hroty

Mezni uchylka

Namérena achylka

0,01 /400 mm

b 0,02/ 400 mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
gislo 17

Méfeni rovnobéznosti pohybi koniku v ose R s pohybem
suportu v ose Z

c) Vroving XZ
d) Vroviné YZ

=
Ll
|

11

4) Pfi zasunuté a zpevnéné poloze pinoly se pfipevni ¢iselnikovy tchylkoméry
na revolverovou hlavu tak, aby se jejich doteky dotykaly pinoly koniku.

Odectené hodnoty se zaznamenavaji.

5) Pinola se vysune do koncové polohy a opét se zpevni a suport se posune tak,
aby se doteky &iselnikovych uchylkomért dotykaly pinoly v ptvodnich
méficich bodech. Odecétené hodnoty se zaznamenavaji.

6) Rozdil mezi odeétenymi hodnotami je Uchylka rovnobéznosti.

Dle normy méteni CSN ISO 13041-1 mé&feni G11

a)

o

Mefici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru:

Mezni uchylka

Namérena uchylka

0,015/100 mm

b 0,02 / 100 mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni

5 Méreni kruhové int lace ach
gislo 18 erpolace v osach ZX

a) Vroviné ZX

Mé&Feno systémem Ballbar, DBB apod., test je proveden obousmérné 360°R100, pfi
pracovnim posuvu 200mm/min

Mezni uchylka Naméiena uchylka
Mé&Fici pfistroj
Ballbar
o 0,015 .
Drzak indikatoru:
b b
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PRILOHA Pieddvaciho protokolu na stroj — CNC horizontdlni obrdbéci
soustruznické centrum

Protokol o zkousSce funkce stroje

Kupujici: GTW BEARINGS s.r.o.
se sidlem: PtiSov 24, Tfemosna 330 11
ICO: 25205242
DIC: CZ25205242
zastoupena: Ing. Toma$em Skopeckem, Ph. D., jednatelem
kontaktni osoby: Véclav Réc, vedouci technického oddélent
Prodavajici:
se sidlem:
IC:
DIC:
Zastupuje
Dne...cooevviieiii byla servisnim technikem prodavajiciho provedena zkouska funkce — prakticka

zkouska obrabéni vzorového dilu na CNC horizontdlnim soustruZnickém obrabécim centru,

vyrobni islo: ...

V ramci zkousku funkce byly provedeny nasledujici tkony:

- Byl obroben polotovar pro dvé zkousky loZiskového dilu (dle pfiloZeného vykresu €.HS0004 vE.
diléi specifikace %615) do finalni podoby s diirazem na dosazenou pfesnost a tvar vnitfniho
otvoru (kompozice) a vn&jdiho kulového priméru. Na vSech plochdch bude sledovana take

drsnost.

- Protokol o zkou$ce funkce uréuje v podstaté schopnost stroje obrobit vdechny obrabené plochy v
poZadované presnosti a definuje poZadavky z hlediska zviddnuti nekruhového obrabéni otvord a
axialnich nébéhovych ploch v neZeleznych slitindch (kompozicich na bazi Sn a Pb) prilnutych na
ocelovém podkladé; zviadnutim se rozumi schopnost opakované vyrobit v poZadované presnosti
dané plochy (pfesnost je definovana vykresy, bude ovérena na klasickymi méridly nebo na 3D
méficim stroji.

- Rozméry a hodnoty, které dle vykresu budou protokolovany (tolerance dany vykresem):

Sledovana hodnota: Dosazena hodnota: Cislo vykresu:
@150HB6 pri0° HS0004-00 + %572
@150H6 pfi 90° HS0004-00 + %572
@150H6 pri 180° HS0004-00 + %572
celkovy profil OFFSET vpisem do Specifikace1 HS0004-00 + %572
celkovy profil OFFSET protokol profilu z 3D? HS0004-00 + %572
#300h6koule méfenovrovine A .. HS0004-00
2300h6koule méfenovroviné B ... HS0004-00

! Mé&feno ruénimi méfidly (mikrometry). Specifikace je pod vykres zaéinajici %. Méfeno je minimalng ve 3
urovnich: 10-15mm od kaZdého Cela a ve stiedu.

2 Pokud bude 3D mé&tici stroj u kupujiciho k dispozici. Méfeno je miniméalng ve 3 tirovnich: 10-15mm od
kazdého &ela a ve stiedu.
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#300h6koule méfenovrovine C ..., HS0004-00

Sitka 1056 e HS0004-00
Ra0,8 na @150H6 HS0004-00
Ra0,8 na @300h6 HS0004-00
2x Ra3,2na105h6 HS0004-00
Hazeni na @300h6 HS0004-00
Pfimost na @300jh6 L HS0004-00
Valcovitost na g150H6 HS0004-00
Primost na g150H6 HS0004-00
Rovnobéznost na 105h6 HS0004-00

- Je dovoleno s ohledem na moznost opakovani testl, zménit cilové nomindlni hodnoty rozmérd
(vzdy v8ak pfed zahdjenim vlastniho testu) oproti vykresu, tak aby nemusel byt vzdy pouzivan
novy polotovar. Striktné v8ak neni mozno ménit tolerance jednotlivych hodnot!

- Kupujici je opravnén k ovéfeni pfesnosti a funkce vyuZit sva méfidla vé. 3D méficiho stroje.
- Zkouska funkce je pozitivni, pokud byly ve vSech sledovanych parametrech dosaZzeny hodnoty
odpovidajici tolerancim.

Ve v8ech sledovanych parametrech byly dosaZeny hodnoty odpovidajici tolerancim.

Ve PriSové dne: ......coooviiviiiiinn,

za prodavajiciho za kupujiciho
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PRILOHA & 3 Kupni smlouvy na stroj — CNC horizontdlni obrabéci
soustruznické centrum

Predavaci protokol z prredprejimky

Kupujici: GTW BEARINGS s.r.o.
se sidlem: PfiSov 24, Tfemosna 330 11
ICO: 25205242
DIC: CZ25205242
zastoupena: Ing. TomaSem Skopeckem, Ph. D., jednatelem
kontaktni osoby: Vaclav Rac, vedouci technického oddéleni
Prodavajici:
se sidlem:
IC:
DIC:
Zastupuje
| O —— byl servisnim technikem prodéavajiciho pfedveden kupujicimu:

CNC horizontalni obrabéci soustruinické centrum

V ramci piejimky byly provedeny nasledujici ukony:

- Sefizeni a kontrola funkce vSech agregatl stroje.

- Pfezkouseni elektrickych a elektronickych funkei stroje

- PfezkouSeni mechanickych funkci stroje

- Sefizeni a nastaveni elektrickych komponenti stroje

- Sefizeni a mechanické ustaveni stroje (v€. vyvaZeni)

- Kontrola a sefizeni odméfovani stroje

- Kontrola pfipojeni stroje do DNC sité (sitova karta)

- Proméfeni stroje a vyhotoveni Protokolu o zkouSce geometrické piesnosti pii
predpiejimce (nedilnd pifloha Protokolu z predpfejimky, ......... listd). Réadné
kalibrovana métidla a pomiicky zajistuje prodavajici.

- PfezkouSeni vSech funkci stroje pfi runim i automatickém provozu.

Stroj splnil podminky predprejimky. Na zékladé dohody obou smluvnich stran nebyla
provedena Zkouska presnosti a Zkouska funkce stroje stim, Ze tyto dvé& zkouSky budou
provedeny pfi samotném piedani stroje prodavajicim kupujicimu, coZz bude zohlednéno
v pfedavacim protokolu a jeho priloh.

prodavajici kupujici
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PRILOHA PREDAVACIHO PROTOKOLU Z PREDPREJIMKY NA STROJ — CNC
HORIZONTALNI OBRABECI SOUSTRUZNICKE CENTRUM

PROTOKOL O ZKOUSCE GEOMETRICKE PRESNOSTI

Kupujict: GTW BEARINGS s.r.o.
se sidlem: P#iSov 24, Tfemosna 330 11
ICO: 25205242
DIC: CZ25205242
zastoupena: Ing. TomaSem Skopeckem, Ph. D., jednatelem
kontaktni osoby: Véclav Réc, vedouci technického oddéleni
Prodavajici:
se sidlem:
IC:
DIC:
Zastupuje
Dne....ooeveeeininiininn byla servisnim technikem prodavajiciho provedena zkouska

geometrické piesnosti — praktickd zkouska obrabéni vzorovych dili na CNC horizontdlnim

obrabécim soustruznickém centru, vVyrobni Cislo «.......ceevevveeneinenanann

CSN ISO 13 041-1 vybrand méfeni

Vyhrady:

Piedal: Pievzal:

..............................................................................................

za prodavajiciho za kupujiciho



I. VSEOBECNE

10.

Protokol stanovuje a vyhodnocuje provedeni G&islicové fizeného
soustruhu.

PFi méfeni se musi respektovat vSeobecné podminky pro méfeni
geometrické presnosti obrabécich stroji podle CSN ISO 230-1.

r wr

Stroj musi byt ustaven podle meéfeni &islo 1 tohoto protokolu.

Ve stroji musi byt pfedepsany druh a mnozstvi médii podle predpisu
v navodu k pouZivani.

Deklarovana ptesnost stroje je zarucena pfi ustélené teploté okoli a
stroje 20 + 3 °C.

Nedovoluje-li konstrukce stroje a pouzité méFici zafizeni méfeni po
celé délce, k niz se vztahuje predepsana Uchylka, prepocte se tato
uchylka na méfenou délku.

Pouzité mé&fici zafizeni musi zarucovat zméfeni pozadovanych
meznich Gchylek s dostateénou pFesnosti.

V pfisludném zobrazeni méficich postupd znamena:
A, B .....polohy méFeni - mista dotyku
a, b ....sméry méfeni

Mé&feni, které se s ohledem na jednodussi konfiguraci stroje
neprovadi, se proskrtne.

Méreni smi provadét pouze osoba kvalifikovana.
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VYROVNANI STROJE

Méreni Kontrola vyrovnani stroje ve vodorovné roviné — pohyb suportu v ose Z
Cislo 1 (varianta s konikem)
2 [¢}
Ky 20
©V/ o:@}} Jaz2
0O
O,
] e
I uﬁ
ABHODW Or’l
5 & o
1. Do nastrojové hlavy se upne pfipravek — drzak vodovahy.
2. Na pfipravek se umisti vodovaha.
3. Prejede se zdvih v ose Z a zaznamend se Uchylka.
4. Meéreni se provadi v roving aq) a ay).

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G7

Vodovaha 0,001 mm/m

Drzak vodovahy:
PKONO01-660/MON (@50)

Mezni uchylka

Namérena uchylka

aq dz

aq da

0,030 mm/m {0,030 mm/m
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VYROVNANIi STROJE

Méreni Kontrola vyrovnani stroje ve vodorovné roviné — pohyb revolverove
¢islo 2 hlavy v ose X (varianta s konikem)

4R Eof Bp8of 8ol

B o= 3 B & iy

Do nastrojové hlavy se upne pfipravek — drzak vodovahy.
Na pfipravek se umisti vodovaha.

Prejede se zdvih v ose X a zaznamena se uchylka.
Méfeni se provadi v roviné a,) a a,).

P09 R o

Dle normy méteni CSN ISO 13041-1 méfeni G8

Vodoviha 11,001 mm/m Mezni uchylka Namérena uchylka

Drzak vodovahy: a4 a a4 a,
PKONO01-660/MON
Nastavec drzaku vodovahy

90°:
0,030 mm/m  |0,030 mm/
M-22164 (50) mmm mmim
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VYROVNANI STROJE

Méreni Kontrola vyrovnani stroje ve vodorovné roviné — pohyb revolverové hlavy

Cislo 3 v ose Y (varianta s konikem)

Na pfipravek se umisti vodovaha.
Prejede se zdvih v ose Y a zaznamena se Uchylka.
Méreni se provadi v roviné a;) a ay).

B0 B

Dle normy méfeni CSN I1SO 13041-1 méfeni G9

Do néstrojové hlavy se upne pfipravek — drzak vodovahy.

Vodovaha 0,001 mm/m Mezni tchylka

Namérena uchylka

Drzak vodovahy: ay a,

a4

az

PKONO01-660/MON (950)
Nastavec drzaku vodovahy
90°:

M-22164 (250)

0,030 mm/m | 0,030 mm/m
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Gislo 4

Méreni obrobkovych vieten

a) Radialni hazeni strediciho kuzele

b) Periodicky axialni pohyb — toto méFeni se neprovadi

c) Hazeni Celni plochy vfetena

1. Indikator nastavit kolmo k méfenému povrchu.

2. Pomalu otadet vietenem a odeditat Uchylku, minimalné dvakrat.

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G1 KATEGORIE 2

Z1

Mezni uchylka

Nameérena uchylka

Hlavni vieteno

Hlavni vireteno

a |0,008mm

Méfici pfistroj
s délenim 0,001mm ¢ |0,010mm

s hysterezi 0,0005mm Profivieteno

Protivieteno

a |0,010mm

¢ |0,012mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni Méfeni rovhobéznosti pohybu v ose Z1 s osou obrobkovych
Cislo 5 vieten

Z4

+
——

b ~a
A =

Méfrici trn viozit do kuZele vietena.
Umistit indikator na nastrojovou hlavu a méfici ¢idlo nastavit u Cela vietena kolmo na
meéfici trn.

N =

Trn natogit stfedni hodnotou radialniho hazeni do méfené roviny.

Prejet z mista A do mista B a ode&ist namé&fenou uchylku.

Otodit trn 0 180° a z mista B prejet do mista A a odedist namé&fenou uchylku.
Mezni tchylka je aritmeticky primér z méfeni bodu 4 a 5.

Méreni se provadi v roviné a) a b).

NoOoA®

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G3 KATEGORIE 2

Méfici pfistroj Mezni tchylka Nameérena uchylka
s délenim 0,001mm
s hysterezi 0,0005mm

Vieteno Vieteno
Trn: a 0,015 mm/300 mm a
M-22140 (A11, L=300)
M-22191 (A8, L=300) b 0,020 mm/300 mm b
M-22252 (A15, L=300)
Protivieteno Protivieteno

a 0,020 mm/300 mm a

b 0,025 mm/300 mm b

Stranka 7 z 20



GEOMETRICKA PRESNOST

Mé&reni
gislo 6 Méfeni kolmosti hlavniho vietena k pohybu v ose X1, X2a 'Y

Mé&feni se provadi v roviné osy “"X1°" v pfipadé, Ze je stroj obsazen osou “Y” nebo
spodni hlavou “X2” méfit také v té€chto rovinach.

Mé&Feni se provadi: 01) v roviné osy "X1", 02) v roviné osy "Y", 03) v roving osy "X2"

i

e
. __ki%_

Smysl chyby a=>90° - Plati pouze pro osu X1.

Umistit indikator na nastrojovou hlavu.

Pravitko upnout na vieteno.

Zaijistit polohu vietena tak, aby pravitko bylo rovnob&zné s osou
XKUY

Indikatorem zméfit rozsah zdvihu osy “"X17°/“X2/""Y"", pak otogit vietenem

0 180° a znovu provést méreni.

Uchylkou pravouhlého pohybu je aritmeticky prdmér z obou méfeni dle bodu 5.

PON=

o

o

Dle normy méteni CSN ISO 13041-1 mé&feni G4 KATEGORIE 2

MéfFici pfistroj Mezni tchylka Namérena Gchylka
s délenim 0,001mm
o 0,015 mm/ L mm
s hysterezi 0,0005mm 01 L=300mm 01
M-35851 (A11) L=180mm
M-35668 (A8)
M-22234 (A15) 0,015 mm/ L mm
03 L=300mm oS
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni

gislo 7 Méfeni rovnobéznosti osy upinaci diry nastrojové hlavy s pohybem v ose Z1

Z1
a
A B
b @ —— 1 'S
~, vl
(==
109

1. Méfici trn upnout do nastrojového otvoru polohy €. 1

2. Indikator se pfipevni na hlavni vieteno, tak aby se ¢idlo kolmo dotykalo valcove
meéfici plochy trnu v misté A.

3. Prejet z mista A do mista B.

4. Rozdil namérenych hodnot je uchylka rovhobé&znosti.

5. Meéreni se provadi v roviné a) a b).

Ostatni polohy viz. protokol pfesnosti od vyrobce
nastrojové hlavy.

Dle normy méFeni CSN ISO 13041-1 méfeni G15

Mefici pfistroj Mezni Gichylka Naméfena Gchylka

s délenim 0,001 mm
s hysterezi 0,0005 mm

Tm: a 0,010 mm/100 mm a
TKON01-281/S1431-01

(@50,
L=300)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11)

U-341057 (A8) b | 0,010 mm/100 mm b
U-220011 (A15)
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méfeni Méfeni rovnobéznosti osy upinaci diry nastrojové hlavy s pohybem
¢islo 8 nastrojové hlavy v ose X
b 8 A
\ O
% O —- Hﬂ e
3 7
a B

X2

1. M&fici trn upnout do nastrojového otvoru polohy &.1.

2. Indikator se pfipevni na hlavni vieteno, tak aby se ¢idlo kolmo dotykalo
valcové méfici plochy trnu v misté A.

3. Suportem osy X prejet o mé&fenou hodnotu.

4. Rozdil namérenych hodnot je Gchylka rovnobé&znosti.

5. Méreni se provadi v roviné a) a b).

Ostatni polohy viz. protokol pfesnosti od vyrobce nastrojové hlavy.

Dle normy méfeni CSN I1SO 13041-1 méfeni G16

MEé&fici pristroj

Mezni Gchylka Naméiena uchylka
s délenim 0,001 mm
s hysterezi 0,0005 mm
Trn: 5 0,010 mm/100 mm a
TKONO01-281/S1431-01
(250,L=300)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11) b 0,010 mm/100 mm b
U-341057 (A8)

U-220011 (A15)
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni Méfeni rozdilu polohy osy obrobkového vietena a osy upinaci
diry nastrojové hlavy - plati pro variantu s konikem

Gislo 9

v

1. Do otvoru pro nastroj polohy ¢.1 se upne valcovy méfici trn. Indikator se
pfipevni na hlavni vieteno tak, aby se ¢idlo kolmo dotykalo valcové méfici

plochy trnu.

2. Uchylkomérem se pooto&i o 180° a zaznamena se Uchylka.
3. Hodnota mezni Uchylky se rovna polovingé namérené hodnoty dle méfeni v

bodu 2.

Tm

20

4. Méreni se provadi v roviné a) a b).

Ostatni polohy viz. protokol pfesnosti od vyrobce néstrojove hlavy.

Dle normy méfeni CSN I1SO 13041-1 méFeni G20 KATEGORIE 2

Méfici pfistroj
s délenim 0,001 mm

Trn:
TKONO01-281/S1431-01
(950, L=300)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11)
U-341057 (A8)
U-220011 (A15)

Mezni uchylka

Namérena uchylka

0,010 mm a
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GEOMETRICKA PRESNOST

Mérfeni s £ B o ¥ , .
gislo 10 Méieni obvodového hazeni diry obrobkového vietena

1) Pfimym dotykem
a) Na predni dosedaci kuzelové plose
b) Na zadni valcové plose
2) P¥i pouziti méficiho trnu
a) U konce vietena
b) Ve vzdalenosti 300mm od konce vietena

2)

1)
mﬁaﬁg R "
[ : )]
a) J_UJ — |
(1 A\;' l-&\ 300
] 5 x ®

% L L

1) Mé&feni je provedeno v rovinach XZ a YZ, pii méfeni obvodového hazeni

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 méfeni G2 KATEGORIE 2

Méfici pfistroj Mezni Gchylka Namérena uchylka

s délenim 0,001 mm

0,015 mm a

Trn: speciélni do diry
obrobkového vietene
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
¢islo 11

Méfeni kolmosti pohybu osy Y (revolverova hlava) k pohybu
v ose X (sané revolverové hlavy)
Tato zkouska se také tyka pohybu v osach X1 a X2

Lx

-

[y

/
/

1) Uhelnik se nastavi tak, Ze jeho referenéni plocha je rovnob&zné v ose X, Ciselnikovy
uchylkomér se nastavi tak, aby se dotykal svislé plochy Uhelniku.
2) Mé&feni se provede ve svislé roviné pfi ohybu v ose Y. Maximalni rozdil hodnot

odedétenych na méfici délce je zméfena uchylka

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 méfeni G5 KATEGORIE 2

Méfici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Uhelnik min. 300m

Mezni uchylka

Namérena Gchylka

0,02 /300 mm
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Gislo 12

Méfeni rovnobéznosti koniku v ose R s pohybem suportu v ose Z

a) Vroving ZX
b) Vroving YZ

1) Na revolverovou hlavu se pfipevni dva éiselnikové tchylkomeéry tak, aby se jejich
doteky dotykaly pinoly koniku. Suport v ose Z a konik v ose R se pohybuji spole¢né,

odecétené hodnoty se zaznamenavaiji.

2) Méfeni musi byt provedeno minimalné v péti polohach rovnomérné rozlozenych

v rozsahu drahy v obou smyslech pohybu.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G10

Mefici pfistroj

Mezni tchylka

Namérena uchylka

s délenim 0,001 mm

0,02 /1000mm a

Drzak indikatoru

0,03 /1000mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
¢islo 13

Méfeni opakovatelnosti indexovani revolverové hlavy

a) Vroving YZ
b) Vroviné ZX

X

I 1)
z

2)

H
45

a

1. M&feni se provadi ve vzdalenosti L = 100mm, Ciselnikovym Gchylkomérem
dotykajiciho se méficiho trnu v polohach pod thlem 0° a 90°, zaznamena se

hodnota.

2. Odjet hodinkami mimo trn, revolverovou hlavu otogit o 360°, zpét najet hodinkami do
pavodni polohy a zaznamenat hodnotu na tchylkomérech. Toto méfeni 3x

opakovat.

3. Meérfeni bude provedeno pro 3 polohy nastrojové hlavy.

Dle normy méfeni CSN SO 13041-1 mé&feni G21 KATEGORIE 2

%‘?

2)

Méfici pfistroj
s délenim 0,001 mm

Trn:
M-22167 (250, 90°, L=100)

Drzak indikatoru:
U-219828 (A11)
U-341057 (A8)
U-220011 (A15)

Mezni uchylka

Nameérena uchylka

1.
5 0,01 mm a |6
10.
1.
b 0,01 mm b 6
10.
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GEOMETRICKA PRESNOST

Mérfeni
¢islo 14

Méfeni rovnobéznosti pohybi koniku v ose R s pohybem
suportu v ose Z

a) Vroving XZ
b) Vroviné YZ

a)

] e

1) P¥i zasunuté a zpevnéné poloze pinoly se pfipevni ¢iselnikovy tchylkoméry
na revolverovou hlavu tak, aby se jejich doteky dotykaly pinoly koniku.
Odectené hodnoty se zaznamenavaji.

2) Pinola se vysune do koncové polohy a opét se zpevni a suport se posune tak,
aby se doteky &iselnikovych Gchylkomérh dotykaly pinoly v pavodnich
méficich bodech. Odeétené hodnoty se zaznamenavaiji.

3) Rozdil mezi odeétenymi hodnotami je Uchylka rovnobéznosti.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G11

Mefici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru:

Mezni uchylka Namérena Gchylka
a 0,015/100 mm 4
b 0,02 /100 mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
Gislo 15

Méfeni rovnobéznosti pohybi suportu v ose Z s osou vnitini

kuzelové plochy pinoly

koniku

a) Vroving ZX
b) Vroving YZ

1) Do zasunuté pinoly koniku se vlozi méfici trn. Ciselnikové Gchylkoméry/
drzaky se pfipevni na revolverovou hlavu tak, aby se jejich doteky dotykaly

méficiho trnu blizko konce pinoly.

2) Suportem se pohybuje v rozsahu méfici dilky a zaznamenavaji se odectené

hodnoty

3) Mé&feni se opakuje na trnu znovu viozeném do pinoly a pooto¢eném o 180°
4) Maximalni rozdil primé&r( namérenych hodnot udavéa uchylku rovnobéznosti.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 méfeni G12 KATEGORIE 2

o

Mefici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru:

Mezni uchylka

Namérena tchylka

0,02 / 300 mm a

b 0,02 /300 mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méfeni R < . "
Méreni rovnobéznosti pohybu v ose Z s osou sousruzeni

Gislo 16

a) Vroviné ZX
b) Vrovinég YZ

1) Ciselnikovy tchylkomér / drzak se pfipevni na revolverovou hlavu tak, aby se

jeho dotek dotykal méficiho trnu v roviné ZX/ YZ

2) Méreni se provede v nékolika mistech v rozsahu délky méficiho trnu.
Maximalni rozdil odec¢tenych hodnot je Uchylka rovnobé&znosti

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G13

Mezni Gchylka
Méfici pFistroj

Naméiena uchylka

s délenim 0,001 mm
0,01/ 400 mm 5

Drzak indikatoru
Mé&Fici trn mezi hroty
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni
¢islo 17

Méfeni rovnobéznosti pohybii koniku v ose R s pohybem
suportu v ose Z

c) Vroving XZ
d) Vroviné YZ

— 1

I

a)

‘:

Ty
nns:

4) Pfi zasunuté a zpevnéné poloze pinoly se pfipevni €iselnikovy uchylkomery
na revolverovou hlavu tak, aby se jejich doteky dotykaly pinoly koniku.
Odectené hodnoty se zaznamenavaji.

5) Pinola se vysune do koncové polohy a opét se zpevni a suport se posune tak,
aby se doteky &iselnikovych Uchylkoméra dotykaly pinoly v pavodnich
méficich bodech. Odeétené hodnoty se zaznamenavaiji.

6) Rozdil mezi odeétenymi hodnotami je Uchylka rovnobéznosti.

Dle normy méfeni CSN ISO 13041-1 mé&feni G11

Mefici pfistroj

s délenim 0,001 mm

Drzak indikatoru:

Mezni uchylka Namérena uchylka

0,015/100 mm

b 0,02 /100 mm b
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GEOMETRICKA PRESNOST

Méreni

s MérFeni kruhové interpolace ach ZX
&islo 18 € interp Vv osac

a) Vroviné ZX

Mé&reno systémem Ballbar, DBB apod., test je proveden obousmérne 360°R100, pfi
pracovnim posuvu 200mm/min

Mezni uchylka Namérena tchylka
Méfici pfistroj
Ballbar
5 0,015 a
Drzéak indikatoru:
b b
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ROZMER NA HOTOVO D?H7 V ROZMEZi 177-180 STUPNU

OSTATNIi UHLY ZRCADLOVE JAKO V PRVNIM PULKRUHU

/ DELICI ROVINA

\
\

\

700/ 2

ROZMER NA HOTOVO D?H7 V ROZMEZ 357-0 STUPNU

PRISOV 24

GTW BEARINGSsro. |30

Tel.: +420377923614

CAD

NAZEV SOUCASTI

NEKULATE OBRABENI

CISLO VYKRESU

OFFSET 0,100

Kreslil: Kamil Straka  tel.: +420377 723614  fax: +420 377 723617  e-mail: kstraka@donovplus.cz




SERVISNI SMLOUVA

Nize uvedeného dne, mésice a roku niZe uvedené smluvni strany:

1. Obchodni spole¢nost:
se sidlem:
IC:
DIC:
zapséana
Bankovni spojen:
BIC:
zastoupena.:

jako ,,dodavatel” na strané jedné
a

Obchodni spole¢nost: GTW BEARINGS s.r.o.

se sidlem: Prisov 24, Tfemosna 330 11

IC: 25205242

DIC: CZ25205242

zapsana v OR u Krajského soudu v Plzni, oddil C, vlozka 8361
zastoupena: Ing. Tomésem Skopeckem, Ph. D., jednatelem spolecnosti
kontaktni osoby: Viclav Réac, vedouci technického oddélent

Jjako ,uZivatel® na strané druhé

uzaviraji podle ust. 1746 odst. 2 zdkona &. 89/2012 Sb., Obcansky zakonik, v platném znéni tuto
servisni smlouvu s nasledujicim obsahem:

Clanek 1.
Piredmét smlouvy

1. Dodavatel bude ve prospé&ch uzivatele zajistovat sluzby souvisejici se servisem stroje:
CNC  horizontalniho  obrdbéciho  soustruinického  centra, vyrobni  Cislo
.................................... , ktery uzivateli doda (dle kupni smlouvy podepsané dne
............... ). Sluzbami podle této smlouvy se rozumi technicka podpora uZivatele stroje,
zajisfovani nahradnich dilé, provadéni servisnich oprav a preventivnich prohlidek
servisnimi techniky dodavatele. V pifpad€ ukonleni ¢innosti dodavatele piebird zavazky
jeho néastupce.
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2. UfZivatel se zavazuje za tuto ¢innost zaplatit cenu definovanou v ¢l. II popt. v dil¢ich
nabidkach.

Clanek II.
Cena a platebni podminky
1. Standardni servisni tarify v pracovni dny pondéli az patek (mimo statni svatky) platné

pro prvni rok platnosti smlouvy jsou stanoveny takto:

e 1 pracovni hodina /technik ...........ccoveiiiiiiiiiiiiiinininnnna.. ,- CZK / hod
& | cestovitl heditia ) teCHITIE summeis s « s ssmmmmis s o5 5 issmwmons 5 s s s sammmsmns o ,- CZK / hod
e pausalni ndhrada za 1 km servisniho vozidla .....................ooees - CZK / km
( ceny jsou uvedeny bez DPH )
2. Udtovéani probihd vzdy po zapolatych 15 min. intervalech. V piipadé poZadavku

wzivatele na praci servisniho technika mimo pracovni dny bude ke standardnim
tarifim G¢tovana piirdZka ve vysi 50% ceny servisnich sluzeb dle této smlouvy.

3. Dodavatel zarutuje, Ze pii provadénych tUpravach cen nebudou cenové a dalsi
podminky pro uZivatele méné vyhodné neZ podminky a ceny nabizené dodavatelem
b&zné jingm zédkaznikim, Dodavatel ma pravo 1x roéné vzdy pfi vyro¢i smlouvy
zménit servisni tarify (maximalné o hodnotu odpovidajici inflaci dle CSU), a to
pisemné formou dodatku.

4. Splatnost faktur za provedené sluzby a dodané nahradni dily je 30 dn od data
doruceni prislusné faktury.

Clének I11.
Preventivni prohlidky
1. Preventivni prohlidky budou provadény 1x ro¢né. Pevny termin bude dohodnut na
zdkladé navrhu terminu dodavatele uZivateli, pfi¢emZ tento termin bude pisemné
potvrzen obéma stranami minimalné 14 dni pfedem.

2. Stroj bude pfipraven ve stavu odpovidajicim obéma stranami odsouhlasenym
podminkdm pro zahajeni preventivni prohlidky. DodrZeny budou minimalné tyto
podminky:

. plny piistup ke stroji v dohodnutém terminu a to i mimo pracovni hodiny
uzivatele,

. pfitomnost odpovédného pracovnika uZivatele,

. stroj bude fadn€ ocistén od tiisek,

. pro kontrolu méfeni geometrie nutno pfipravit stroj bez upinacich pfipravkt
apod.,

. ptipadné dalsi podminky podle pokynt servisniho specialisty.
Pro servisni prohlidku stroje uvolni uZivatel stroj na dobu nezbytné nutnou pro
vykonéni prohlidky.

B Preventivni prohlidka bude provedena v rozsahu piilohy ¢. 1 této smlouvy vcetné
zapisu o provedeni preventivni prohlidky. Servisni technik dodavatele piedd po
ukonceni preventivni prohlidky Zapis o kontrole s detailnim popisem stroje. V piipadé
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zjisténi nedostatkd budou v tomto Zapisu specifikovany dily, které¢ vyZzaduji vymeénu
nebo renovaci, ptipadné nutné servisni prace. Na doporuceny servisni zasah a potfebné
nahradni dily bude do 2 pracovnich dnli zpracovana nabidka. V pfipad€ poZadavku
uzivatele vystavi dodavatel na zakladé proméfeni a kontroly geometrie stroje Protokol
o zkousSce presnosti.

4. Néklady na provedenou preventivni prohlidku hradi uZivatel, dle podminek uvedenych
v ustanoveni v ¢lanku II. této smlouvy. UZzivatel je opravnén preventivni prohlidku
v daném roce zrusit bez udani divodu.

Clanek IV.
Servis

1. Vyskytne-li se na stroji béhem platnosti této smlouvy nedostatek nebo porucha,
zavazuje se dodavatel zah4jit jejich odstranéni do 24 hodin po pisemném nahléSeni
zavady uZivatelem. Tento termin se prodluzuje o dny pracovniho volna, pracovniho
klidu a svatky. Pfijeti hlaSeni zavady je dodavatelem realizovéano v pracovnich dnech
od 7.30 do 15.30 hodin.

2. Pii nedodrzeni lhiity pro zahajeni odstratiovani zévady dle pfedchoziho odstavce (
Clanek IV. bod 1) zaplati dodavatel uzivateli za odstavku ( omezenou vyuZitelnost )
stroje nahradu Skody ve vysi pro dané obdobi platné hodinové sazby servisniho
technika dodavatele za kazdou celou hodinu prodleni, za dny pracovniho volna a
svatky neni na ndhradu narok. Uvazovéana je dvousménny provoz uZivatele, tedy 16
pracovnich hodin = 1 pracovni den. Tato ndhrada nevylucuje uplatnéni jinych néhrad
Skod uZivatelem.

3. Pro nahldSeni zavady pouzije uZivatel telefonické ozndmeni na cislo Tel:
F a nasledné odeslani textové formy popisu zivady pies
Clanek V.
Zaruka

Dodavatel poskytuje na servisni prace zaruku 12 mésicu.
Dodavatel poskytuje na dodané nédhradni dily zaruku 12 mésict.

Clének VI.
Ostatni ujednani
1; Jako prikazni prostiedek spravné provadéné udrzby, provadéni preventivnich
prohlidek a oprav stroje slouzi provozni denik vedeny uZivatelem v souladu
snavodem na obsluhu stroje. UZivatel bude do deniku pravidelné¢ zaznamendvat
ukony udrzby uvedené v navodu na obsluhu stroje a vznik poruch stroje, servisni
specialisté pak budou zaznamenavat zdznamy o provedené preventivni prohlidce nebo
provedeném servisnim zasahu. UZzivatel je povinen pfedloZit provozni denik zéstupci
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dodavatele vzdy, kdyZ o to pozada.

2. Uzivatel se zavazuje:

. pouzivat stroj v souladu s doporucenimi, kterd jsou popséna v navodé na
obsluhu a v rdmci

obecné platnych standardd ve strojirenstvi,
. provozovat stroj ve vhodném prostfedi,
. udrZovat stroj v odpovidajici Cistote,
. provadét udrzbu stroje dle pfedepsaného planu udrzby v souladu s ndvodem na
obsluhu stroje.

3. V piipadé, Ze uZivatel nebo dodavatel nedodrZi pevné stanoveny termin preventivni
prohlidky, zrusi pevné stanoveny termin preventivni prohlidky v dobé& kratSi nez 24
hodin pied jeho kondnim nebo uZivatel neumozni provedeni preventivni prohlidky
z divodu nepfipravenosti stroje, zavazuji se smluvni strany uhradit druhé strané
smluvni pokutu ve vysi 5.000,- K¢.

4. Pfipadné dodatky k této smlouvé budou po odsouhlaseni obéma stranami uzavieny
pouze v pisemné formé &islovaného dodatku. Obdobné se postupuje 1 u zmén a
doplikit ptiloh k této smlouvé.

Clanek VII.
Smluvni pravo
Smluvni vztahy, které nejsou vyslovng upraveny n&kterym ustanovenim této smlouvy, se fidi
ustanovenimi zékona ¢. 89/2012 Sb., Ob¢ansky zdkonik, v platném znéni.

Clanek VIIL
Piilohy smlouvy
Nasledujici piilohy jsou nedilnou soucésti této smlouvy
Piiloha ¢islo 1 Rozsah preventivni prohlidky
Clanek IX.
Vyhotoveni smlouvy

Tato servisni smlouva je vyhotovena v Ceské fe¢i ve 2 exemplafich stejné platnosti, z nichZ
kazd4 smluvni strana obdrZi jednu z nich. Nedilnou soudasti kazdé smlouvy jsou jeji piilohy
v rozsahu uvedené touto smlouvou.

Clanek X.

Platnost
Smluvni strany na znameni toho, Ze tato smlouva vyjadfuje srozumitelné a jasné jejich
svobodnou a vaznou vuli Gplné a beze v§i tisné a omylu pfipojuji na konec této smlouvy
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podpisy svych zastupci. Smlouva se vSemi pfilohami vstoupi v platnost podpisem obou
uvedenych partnert v této smlouvé. Smlouva se uzavira na dobu neuréitou s vypovédni lhitou
6 mésict od data doruceni pisemné vypovédi. Vypovéd lze podat nejdiive po uplynuti 5 let
od data uzavieni smlouvy. Pokud dojde k dohod¢€ obou stran, je mozné smlouvu vypoveédet
k dfivéj§imu datu. Divodem pro vypovézeni smlouvy pred touto lhitou je pouze zévazné
poruseni n¢kterého z ustanovent této smlouvy.

Piipadné zmény nebo dodatky k této smlouveé musi mit pisemnou formu.

AV dne ....oooeenn... V PfiSoveé dne
Dodavatel: Uzivatel:

Ing. Tomas$ Skopecek, Ph. D., jednatel
GTW BEARINGS s.r.o.
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Priloha ¢.1 Servisni smlouvy

Rozsah preventivni prohlidky

Obsahoveé dopini dodavatel
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