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Technicka specifikace:
k verejné zakdzce na dodavky s ndzvem
Vyfukovaci stroj plastovych PET obalt, vc. formy a chladiciho
zarizeni pro DF Partner

Zadavatel poptava dodani vyfukovaciho stroje plastovych oball véetné formy a chladiciho zatizeni,
spliujicich niZe uvedené pozadavky zadavatele. NiZze uvedené poZadavky jsou koncipovany jako
minimalni pfipustné a Ucastnik je opravnén nabidnout zboZi s lepSimi parametry.

e Vyfukovaci stroj, zasobnik nad predlisky, vstupni a vystupni dopravni cesty, chladici zatizeni

Pfedmét plnéni musi byt dodan novy, nikoli repasovany.

MozZnost vyroby oball do priméru alespon: 200 mm.

MoZnost vyroby oball do vysky alespori: 350 mm.

Roztec vyfukovacich trnl pro vicendsobné vyfukovaci zafizeni: 260 mm.

Celkovy objem obalu alespori (od-do): 250 — 5 400 ml.

MozZnost vyroby oball s celkovym objemem 5 200 ml s hmotnosti alespon (od — do):

60-100 g.

MozZnost vyroby oball s kruhovou a ¢tvercovou zakladnou.

MozZnost vyroby oball s ovalnou a obdélnikovou zakladnou, u kterych miZe jedna strana

mit dvojnasobnou nebo vétsi délku (napf. 1:2, 1:3 atd.).

Provozni vykon vyrobniho zafizeni stanoveny pro obal vyrabény s vyuZitim stavajicich

forem na vyrobu PET obal( o celkovém objemu 5 150 ml: 2400 ks/hod.

0 Soucasti dodavky je vybava (vCetné soupravy pro nastaveni stroje) pro vyrobu z PET
predliskd alespon s primeéry hrdel: 28, 38, 42 mm.

0 Stroj umoZiiuje provozovani a uchyceni stavajicich forem zadavatele, a to bez zasahu do
konstrukce stavajicich forem. (Stavajici formy jsou provozovany na vyfukovacim automatu
KSB 2XL. Podet stévajicich dvouotiskovych forem: 11, objemy 500 — 5 150 ml.?)

O Instalace casti forem (tvar a dno): rychloupinaci systém bez utahovacich Sroub.

Nastavovani produkénich parametrd (produkéni vykon, éasy, vykon zarich apod.) na

displeji.

UPS pro fidici jednotku soucdsti dodavky.

MozZnost uloZit a znovu pouzit data nastaveni pro jednotlivé vyrobky.

MozZnost snizit provozni vykon vyrobniho zafizeni na Uroven alesponi: 75 %.

Automatické prizplsobeni produkénich parametrd zméné vykonu.

Objem akumulaéniho zasobniku pro pfedlisky alespori: 800 dm?3.

Vystupni dopravnik pro hotové vyrobky o celkovém objemu 5 200 ml (prdmér 200 mm)

alespon na: 4 ks.

Servopohon (elektropohon) uzavirani a otevirani vyfukovacich forem.

Soucasti dodavky je specializované zafizeni pro manipulaci s formami pfi jejich vyméné.

Rekuperace vysokého tlaku vzduchu — vyufziti pro proces predfouknuti obald.

Ochrana hrdla predlisku v peci proti prehrati.

Horizontalni nastavitelnost tepelnych zdroju.

Regulace vykonu tepelnych zdrojl s citlivosti alesponi: 2 %.
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L U¢astnik ma pravo v priibéhu vybérového fizeni provést zméreni stavajicich forem a zplsob uchyceni v arealu
Zadavatele. Vitéznému Gcastnikovi bude umozZnéno ovérit rozméry a zplsob uchyceni stavajicich forem
zadavatele v aredlu zadavatele.
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UmozZnuje orientovany dvoustranny ohtev predliskl s nezavislou regulaci intenzity ohrevu
v posledni zéné. Tuto zénu musi byt mozno prostiednictvim Fidici jednotky vyuZivat i s
rotaci predliskd.
Méreni teploty predehratého predlisku.
Tlak pro predfouknuti regulovatelny v rozsahu alespon od — do: 6-10 bar.
Regulace nizkého tlaku vzduchu pro predfouknuti predlisku s citlivosti alespon 0,2 bar.
Tlak pro vyfukovani regulovatelny v rozsahu alespon do: 35 bar.
Regulace vysokého tlaku vzduchu pro vyfouknuti obalu s citlivosti alesponi: 0,2 bar.
Vodni chlazeni pro primyslové pouZiti.
Chladici vykon vodniho chlazeni pfi teploté okolniho vzduchu 35 °C alesponi: 25 kW.
Pritok vody v chladicim systému alespori od — do: 2-9 m3/hod.
Tlak vody v chladicim systému alespon od — do: 3—4 bar.
Maximalni doba prestavby:

= Stejné hrdlo/zména formatu: max. 1,5 hod.

= 7Zména hrdla/zména formatu: max. 3,5 hod.
Doba prestavby se pocita od vyfouknuti posledniho obalu a vyfouknuti prvniho obalu po
zméné, v prodatelné kvalité.
Rozméry a dispozice stroje musi odpovidat prostoru, které jsou pro néj vyhrazeny a
jednoznacéné definovany na prilozeném vykresu a jeho privodnim komentafi (viz pfiloha
Vykres stavebni pfipravenosti).
Provozni dokumentace (navod k pouziti, pokyny pro ovladani a béznou udrzbu) v ceském
jazyce.
Zarucni Ih(ta na mechanické dily alespor 24 mésicd od predani.
Zarucni Ihta na elektro dily alespor 6 mésicl od predani.

Forma pro vyfukované obaly (1 kus):
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Skorepinovy koncept — jedna se vyménné skofepiny/tvarniky a dno, které urcuji vysledny
tvar vylisku. Tyto dily se instaluji do ,materské formy”“, kterd je soucdsti dodavky
predmétu plnéni.

Vlastni forma, kterd se vkladd do materské formy, obsahuje skorepiny/tvarniky a
kompletni sestavu dna pro vyrobu obou otiskll soucasné, pfipojeni chladici vody
rychlospojkami.

Vnéjsi primér skorepiny/tvarniku ¢ini 150 mm.

Forma je urcena pro vyrobu 2 oballi soucasné (dvouotiskova forma).

Forma je urcena pro vyfukovaci tlak alespon 38 bar.

Forma je urcena pro dlouhodoby vicesménny provoz s frekvenci alespori 2 400 ks/hod.
Kontaktni povrch tvarované ¢asti formy v tzv. ,zrcadlovém lesku”.

VSechny ¢asti formy se upevniuji na vyfukovaci automat pomoci rychloupinaciho systému.
Zakladny dna jsou opatfeny adaptéry pro pfipojeni chladici vody rychlospojkami. Umisténi
rychlospojek bude vyjednano s dodavatelem.

Forma je plné kompatibilni s linedarnim vyfukovacim automatem KOSME KSB 2XL (bude
bez dalSich Uprav a pozadavk(i na tomto stoji provozovana).

Zarucni doba alespor 12 mésicl od predani.

Vykres stavebni pfipravenosti
Vykres lahve 600 ml
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Zadavatel zajisti dle specifikace a pozadavku vitézného ucastnika:

e Privod elektrické energie.
e Privod tlakového vzduchu.

Nabidka ucastnika musi obsahovat i nasledujici technické materidly:

e Zavazny harmonogram praci pro uvedeni zafizeni do provozu v minimalné dennim detailu.
e Zavazna technicka specifikace nabizeného ptredmétu vybérového fizeni (technicka data, popis
konstruk¢niho feSeni, rozméry atd.).
e Navrh umisténi veskerych technologii do prostor definovanych vykresem, ktery je soucasti
zadavaci dokumentace.
e Detailni specifikace technologickych poZadavk( veskerych technologii, minimalné:
0 Napdjeni elektrickym proudem. Pozadavek na pfipojeni zafizeni do elektrické sité.
0 Hodinovy poZadavek na mnozstvi a tlak vzduchu pro vyrobu oball s celkovym objemem
5 200 ml pro nabizenou maximalni vyrobni kapacitu.
0 Rozpis hodnot pro jednotlivé pouzivané tlaky. Je nutno uvést veskeré informace potiebné
pro vybudovani kompresorové stanice.
e Detailni specifikace (véetné typu, Zivotnosti atd.) vyznamnych technickych soucasti, minimalné

pro:
0 Servopohony.

0 Senzory.

O Pneumatické prvky.
0 Ridici jednotku.



