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Příloha č. 5

TECHNICKÁ SPECIFIKACE

pro zakázku na dodávku s názvem

„TECHNOLOGIE PRO POVRCHOVÉ KALENÍ“

V tabulce níže jsou uvedeny požadované technické parametry technologie pro povrchové kalení. Parametry jsou definovány buď jako minimální, maximální či jako přesně daná hodnota či vlastnost.
	
Do prázdné kolonky uchazeč doplní:
· v případě vyčíslitelného parametru: konkrétní číselnou hodnotu (odpovídající požadovanému minimu, maximu či přesně dané hodnotě)
· v případě nevyčíslitelného parametru: ANO/NE v závislosti na tom, zda jeho nabízené zařízení požadavek splňuje/nesplňuje.

V případě, že nabídka uchazeče nebude splňovat požadované parametry (tj. v případě vyčíslitelného parametru nabídka nesplní požadovanou hodnotu a v případě nevyčíslitelného parametru bude u požadavku uvedeno NE) bude nabídka takového uchazeče vyloučena z výběrového řízení.

	TECHNICKÉ PARAMETRY – TECHNOLOGIE PRO POVRCHOVÉ KALENÍ

	Parametr
	Požadavek
	Jednotka
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	Výška kalené součásti
	min. 1 500
	mm
	

	Průměr kalené součásti
	min. 350
	mm
	

	Váha kalené součásti
	min. 500
	kg
	

	Účiník cos Phi
	min. 0,85
	--
	

	Rozsah frekvence
	min. v rozpětí
10 - 100
	kHz
	

	První rozsah SF
	min. v rozpětí
9 - 11
	kHz
	

	Druhý rozsah VF
	min. v rozpětí
90 - 110
	kHz
	

	Výkon při 10 kHz
	max. 150
	kW
	

	Výkon při 100 kHz
	max. 100
	kW
	

	Kalení se sprchou
	ANO
	--
	

	Kalení vnitřního průměru
	min. v rozpětí
60 - 120
	mm
	

	Šířka kalené plochy
	min. 50
	mm
	

	Kalení bez rotace
	ANO
	--
	

	Řídí systém Siemens S7
	ANO
	--
	

	Alarmové hlášení chyby
	ANO
	--
	

	Počet programů v paměti
	min. 200
	ks
	

	Možnost měření energie přicházející do kaleného dílu
	ANO
	--
	

	Kontrola správného upnutí kaleného dílu
	ANO
	--
	

	Kontrola kontaktu induktoru s kaleným dílem
	ANO
	--
	

	Otočný ovládací panel
	ANO
	--
	

	Příslušenství

	Chladicí systém
	ANO
	--
	

	Tlak vody
	v rozpětí
4 - 8
	bar
	

	Teplota vody
	v rozpětí
18 - 30
	°C
	

	Chlazení generátoru
	ANO
	--
	

	Chlazení kalícího media
	ANO
	--
	

	Nerezová nádrž na chlazení generátoru
	ANO
	--
	

	Magnetický filtr na zachycení okují
	ANO
	--
	

	Výkon deskového výměníku
	min. 50
	kW
	

	Potrubí chladicího systému z nerezové oceli
	ANO
	--
	

	Sledování tlaku provozních kapalin
	ANO
	--
	

	Sledování teploty
	ANO
	--
	

	Průtoková čidla
	ANO
	--
	

	Trojcestný ventil na regulaci tlaku v obou okruzích
	ANO
	--
	

	Sada induktorů pro kalení vnějších průměrů (350, 300 a 100 mm)
	ANO
	--
	

	Sada induktorů pro kalení vnitřních průměrů (120, 100 a 60 mm)
	ANO
	--
	

	Induktor pro kalení plochy 50 mm
	ANO
	--
	

	Ochrana induktoru proti zkratu
	ANO
	--
	

	Sprchy na kalení vnějších průměrů
	2
	ks
	

	Sprchy na kalení vnitřních průměrů
	2
	ks
	

	Sprcha na kalení ploch
	1
	ks
	

	Luneta
	1
	ks
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TECHNICKÉ PARAMETRY   –   TECHNOLOGIE PRO POVR CHOVÉ KALENÍ  

Parametr  Požadavek  Jednotka  Vepište číselnou  hodnotu, příp.  ANO/NE  

Výška kalené součásti  min. 1   500  mm   

Průměr kalené součásti  min. 350  mm   

Váha  kalené  součásti  min. 500  kg   

Účiník cos Ph i  m in.   0,85  --   

Rozsah frekvence  min. v   rozpětí   10  -   100  kHz   

První rozsah SF  min. v   rozpětí   9   -   11  kHz   

Druhý rozsah VF  min. v   rozpětí   90   -   110  kHz   

Výkon při 10 kHz  max. 150  kW   

Výkon při 100 kHz  max. 100  kW   

Kalení se sprchou  ANO  --   

Kalení vnitřního průměru  min. v   rozpětí   60  -   120  mm   

