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2.3 Horizontirlni balidka

1) Jake jsou minimdrlnl a maxim6lni rozmdry balenych

ce pro konkurenceschopnost

uchazede.

uktti?

al

upnesruEni AVACICH PODM1NEK

v rdmci vybrirov6ho iizeni na dodirvky podle pr pro vyb6r dodavatelt OP PIK platnost od 5. 12. 2010, v

r6mci projektu v r6mci projektu ,,Modernizace vfroby ich produktfr", Operadniho programu PodnikAni a
inovace pro konkurenceschopnost, programu T

ldentifikadni 0daie zadavatele:

Zadavatel upiesiuje zadhuaci podminky na z6klad,b

Datum dotazu', 20.4.2017

Zn6ni dotazu:

2,1 Formovacistroi

1) V technick6 specifikaci zaklzky je uvedeno u ho stroje v popisu minimSlni d6lka vyroku 400 mm
oproti tomu je v parametrech stroje uvedena d6lka 0-4 mm, jak! rozmdr je platnf?

2) Balena produkty budou such6/vlhk6,

3) Po naiez6nlje produkt konzistentnl nebo m6 se l6mat lrozoadat?

MiZeie mi prosim V6s poslat layout prostoru haly s

Odpovdd'na dotaz

im plochy, kde bude kompletni linka umistdna?

1, Rozmdry vyrobkfr. V zad6vacich podmink6ch re d6lka vyrobki do 400 mm. Udaj ,,minimalni" mdr ten
vyznam, Ze uchazed mriZe nabidnout formovaci stroi. ale i dal5i navazujici stroje, schopn6 zpracovat vyrobky
del5i nei 400 mm, neni to v5ak podminkou.
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stroje schopn6 zpracovat vyrobky dlouh6 400 mm a

podminkou pro spln6ni zad6vacich podminek jsou



gram0. Ob6 tyto podminky jsou uvedeny v zad6vacich
jsou tedy ddny celou iadou kombinaci uvedenych hod

stroj0, neni mo2n6 piesnd vyspecifikovat vesker6 roz

vymezit jen parametricky v intervalech, jak je uvedeno v
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a inova pro kon ku renceschopnost

2. Rozmery balenych vyrobkt. Formovaci stroj, iezadka
zpracovat vyrobky do delky 400 mm, jak je upiesn6no

a balicka musl dle zad6vacich podminek byt schopny
bodu 1, a soudasnd v hmotnostnim intervalu 25-300

nk6ch, v Technick6 specifikaci. Rozm6ry vlrobk0
Zadavatel klade d0raz na univezAlnost a variabilitu

zpracovanfch a balenlch produktfr. Je moZn6 je

acich podmink6ch,

3. Konzistence iezanych a balenych vfrobkfr. Zdkl i podminkou pro v5echny stroje je jejich schopnost
zad6vacich podminkAch. Ndktere produkty v zAvislostizpracovat velmi tuh6 bezlepkov6 smdsi, jak je uvedeno

na piimdsich jsou vlhk6 a lepiv6, ndkter6 jsou kiehk6 a tendenci se rozpadat. Zadavatel opdt klade d0raz na
univezAlnost a variabilitu stroji schopnych zpracovat

4. Plocha pro umistdni strojt. Zadavatel neomezuje v

smdsi ve v5ech jejich konzistentnich mutacich.

vacich podmink6ch uchazede ohledn6 rozm6ru stroiir.
Vyrobni hala je dostatecn6 prostornd, md vice vhodnych pro umlst6ni linky. Layout haly neni k dispozici.

V souladu s ustanovenim bodu 12. Zad6vaci doku , Vysv6tlenl zadbuaci dokumentace a jeji zmdny nebo
doplndni, zadavatel zveiejni upiesn6ni, vdetnd zndni poZadavku, na profilu zadavatele

a z6roven je neprodlend
pisemnd oznAmi v5em dosud znSmym 0dastnikfrm do 2 ich dn0 od dorudeniZAdosti.

Z charakteru dotazu a odpovddi vyplyv6, 2e povaha iesndni nevede ke zm6nbm zaddvacich oodminek a

k rozSiieni okruhu moZnych dodavatel0, a proto se je lhtta pro poddni nabidek,

V Ceske Tiebov6, dne 21 .4.2017

Jaroslav Zmrhal
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