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Příloha č. 1 – Krycí list nabídky

Název veřejné zakázky: „Výběrové řízení na dodávku vertikálního obráběcího centra, nástrojů a měřidel pro společnost AVATAR-SERVIS s.r.o.‟
Část A/ Dodávka 1 ks vertikálního obráběcího centra
Zadavatel
	Zadavatelem je:
	AVATAR-SERVIS s.r.o.

	Sídlo:
	Ke Skalce 270, Horní Ves, 763 16 Fryšták

	Provozovna:
	Přílepy 363, 769 01 Holešov

	Kontaktní osoba:
	Jiří Kamenář – jednatel

	IČ:
	03613411

	DIČ:
	CZ03613411

	Telefon:
	+420 774 259 400

	E-mail:
	info@avatar-servis.cz


Účastník
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč včetně DPH:
	

	Technická specifikace:

	Pracovní plocha stolu – délka
	

	Pracovní plocha stolu – šířka
	

	Zatížení stolu
	

	Otáčky vřetene
	

	Vnitřní chlazení vřetene
	

	Pojezd osy X
	

	Pojezd osy Y
	

	Pojezd osy Z 
	

	Maximální vzdálenost čela vřetene od stolu
	

	Minimální vzdálenost čela vřetene od stolu
	

	Rychloposuv osa X
	

	Rychloposuv osa Y
	

	Rychloposuv osa Z
	

	Maximální rychlost pracovního posuvu
	

	Zásobník nástrojů 
	

	Maximální výkon motoru vřetene
	

	Servisní podmínky:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (hod.)
	

	Cena servisního zásahu (Kč/km)
	

	Cena servisního zásahu – času servisního technika stráveného na cestě (Kč/hod.)
	

	Cena servisní hodiny – výkonu servisního technika v místě závady (Kč/hod.)
	

	Záruka:
	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM
(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………
Funkce: 








……………………………………………
Podpis: 








……………………………………………

Příloha č. 1 – Krycí list nabídky
Název veřejné zakázky: „Výběrové řízení na dodávku vertikálního obráběcího centra, nástrojů a měřidel pro společnost AVATAR-SERVIS s.r.o.‟
Část B/ Dodávka 587 ks nástrojů
Zadavatel
	Zadavatelem je:
	AVATAR-SERVIS s.r.o.

	Sídlo:
	Ke Skalce 270, Horní Ves, 763 16 Fryšták

	Provozovna:
	Přílepy 363, 769 01 Holešov

	Kontaktní osoba:
	Jiří Kamenář – jednatel

	IČ:
	03613411

	DIČ:
	CZ03613411

	Telefon:
	+420 608 421 300

	E-mail:
	info@avatar-servis.cz


Účastník
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč včetně DPH:
	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………
Funkce: 








……………………………………………
Podpis: 








……………………………………………
Příloha č. 1 – Krycí list nabídky
Název veřejné zakázky: „Výběrové řízení na dodávku vertikálního obráběcího centra, nástrojů a měřidel pro společnost AVATAR-SERVIS s.r.o.‟
Část C/ Dodávka 17 ks měřidel
Zadavatel
	Zadavatelem je:
	AVATAR-SERVIS s.r.o.

	Sídlo:
	Ke Skalce 270, Horní Ves, 763 16 Fryšták

	Provozovna:
	Přílepy 363, 769 01 Holešov

	Kontaktní osoba:
	Jiří Kamenář – jednatel

	IČ:
	03613411

	DIČ:
	CZ03613411

	Telefon:
	+420 608 421 300

	E-mail:
	info@avatar-servis.cz


Účastník
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč včetně DPH:
	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 
Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………
Funkce: 








……………………………………………
Podpis: 








……………………………………………
Příloha č. 2 – Dílčí plnění část A
Technická specifikace Vertikálního obráběcího centra s příslušenstvím, servisní podmínky, záruka
	
	PARAMETRY VERTIKÁLNÍHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – NUTNÉ

	1. 
	Upínací kužel vřetene ISO40-ISO50 
	ANO (podmínkou)

	2. 
	Plné krytování  
	ANO (podmínkou)

	3. 
	Dopravník třísek pásový
	ANO (podmínkou)

	4. 
	Agregát na chlazení vřetene
	ANO (podmínkou)

	5. 
	Automatický mazací systém  
	ANO (podmínkou)

	6. 
	Zásobník s rukou pro automatickou výměnu   
	ANO (podmínkou)

	7. 
	Návod k programování v českém jazyce 
	ANO (podmínkou)

	8. 
	Osvětlení pracovního prostoru
	ANO (podmínkou)

	9. 
	Ruční kolečko
	ANO (podmínkou)

	10. 
	Rozhraní – USB/PCMCIA/RS-232/RJ45
	ANO (podmínkou)

	11. 
	Obrobková a nástrojová sonda min. mechanické provedení
	ANO (podmínkou)

	12. 
	4 osa pr.250 mm plynule programovatelná + nastav. koník
	ANO (podmínkou)

	13. 
	Tlačítko na ovládání chlazení
	ANO (podmínkou)

	14. 
	Potenciometr na ovládání otáček
	ANO (podmínkou)

	15. 
	Velké čerpadlo s oplachovací pistolí
	ANO (podmínkou)

	16. 
	SW stroje pro externí PC
	ANO (podmínkou)

	17. 
	Výška stroje max. 3200 (mm)
	ANO (podmínkou)

	18. 
	Šířka stroje max. 3400 (mm)
	ANO (podmínkou)

	19. 
	Provedení stroje CE
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda nabízené stroje splňují všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	
	PARAMETRY VERTIKÁLNÍHO OBRÁBĚCÍHO CENTRA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Pracovní plocha stolu – délka
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1500 mm
	

	2. 
	Pracovní plocha stolu – šířka
	MAXIMÁLNÍ

Min. 600 mm
	

	3. 
	Zatížení stolu
	MAXIMÁLNÍ

Min. 800 kg
	

	4. 
	Otáčky vřetene
	MAXIMÁLNÍ

Min. 6000 ot/min
	

	5. 
	Vnitřní chlazení vřetene
	MAXIMÁLNÍ

Min. 20 Bar
	

	6. 
	Pojezd osy X
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1300 mm
	

	7. 
	Pojezd osy Y
	MAXIMÁLNÍ

Min. 600 mm
	

	8. 
	Pojezd osy Z 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 750 mm
	

	9. 
	Maximální vzdálenost čela vřetene od stolu
	MAXIMÁLNÍ

Min. 750 mm
	

	10. 
	Minimální vzdálenost čela vřetene od stolu
	MINIMÁLNÍ
Max. 100 mm
	

	11. 
	Rychloposuv osa X
	MAXIMÁLNÍ

Min. 24 m/min
	

	12. 
	Rychloposuv osa Y
	MAXIMÁLNÍ

Min. 24 m/min
	

	13. 
	Rychloposuv osa Z
	MAXIMÁLNÍ

Min. 16 m/min
	

	14. 
	Maximální rychlost pracovního posuvu
	MAXIMÁLNÍ

Min. 10.000 m/min
	

	15. 
	Zásobník nástrojů 
	MAXIMÁLNÍ

Min. 24 pozic
	

	16. 
	Maximální výkon motoru vřetene
	MINIMÁLNÍ
Max. 20 kW
	


	
	SERVISNÍ PODMÍNKY
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (hod.)
	MINIMÁLNÍ
Max. 48 hodin
	

	2. 
	Cena servisního zásahu (Kč/km)
	MINIMÁLNÍ 

Max. 10,- Kč/km
	

	3. 
	Cena servisního zásahu – času servisního technika stráveného na cestě (Kč/hod.)
	MINIMÁLNÍ 

Max. 400,- Kč/hod.
	

	4. 
	Cena servisní hodiny – výkonu servisního technika v místě závady (Kč/hod.)
	MINIMÁLNÍ 

Max. 800,- Kč/hod.
	


	
	ZÁRUKA
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Uveďte délku záruční doby (měsíce)
	MAXIMÁLNÍ

v rozmezí 12–24 měsíců
	


…………………………………………………..

Datum
…………………………………………………..

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..

podpis
Příloha č. 2 – Dílčí plnění část B
Technická specifikace Nástrojů
	PARAMETRY nástrojů – NUTNÉ

	
	ks
	Název
	Typ
	

	1. 
	2
	strojní CNC svěrák přesný
	čelist š150xhl.50 mm; rozevření min.300 mm; upínací síla 4kN
	ANO (podmínkou)

	2. 
	1
	fréza s VBD s vnitřním chlazením
	D=16; L=100; počet VBD=2
	ANO (podmínkou)

	3. 
	1
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d16; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	4. 
	1
	fréza s VBD s vnitřním chlazením
	D=20; L=140; počet VBD=2
	ANO (podmínkou)

	5. 
	1
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d20; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	6. 
	1
	fréza s VBD nástrčná
	D=63; d=22; H=40; počet VBD=6
	ANO (podmínkou)

	7. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; pro nástrčné frézy d22; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	8. 
	20
	plátek VBD povlak na ocel/nerez
	pro výše uvedené frézy poz. 2, 4, 6
	ANO (podmínkou)

	9. 
	1
	fréza s VBD nástrčná čelní
	45°; D=63; d=22; H=40; počet VBD=6
	ANO (podmínkou)

	10. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; pro nástrčné frézy d22; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	11. 
	10
	plátek VBD povlak na ocel/nerez
	pro frézu poz. 9
	ANO (podmínkou)

	12. 
	1
	fréza s VBD nástrčná
	D=63; d=22; H=40; počet VBD=8
	ANO (podmínkou)

	13. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; pro nástrčné frézy d22; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	14. 
	10
	plátek VBD povlak na dural
	pro frézu poz. 12
	ANO (podmínkou)

	15. 
	1
	srážeč - SET s VBD vč. klíče
	D=16
	ANO (podmínkou)

	16. 
	1
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d16; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	17. 
	10
	plátek VBD povlak na ocel/nerez
	pro srážeč poz. 15
	ANO (podmínkou)

	18. 
	4
	SET vrtáků v krabičce
	pr.1-13 po 0,5; HSSCo5 povlak
	ANO (podmínkou)

	19. 
	2
	vrták TK na nerez s vnitř. Chlazením
	pr.2,5; 5D; stopka 6
	ANO (podmínkou)

	20. 
	2
	vrták TK na nerez s vnitř. Chlazením
	pr. 3,3; 5D; stopka 6
	ANO (podmínkou)

	21. 
	2
	vrták TK na nerez s vnitř. Chlazením
	pr. 4,2; 5D; stopka 6
	ANO (podmínkou)

	22. 
	2
	vrták TK na nerez s vnitř. Chlazením
	pr. 5; 5D; stopka 6
	ANO (podmínkou)

	23. 
	2
	vrták TK na nerez s vnitř. Chlazením
	pr. 6,8; 5D; stopka 8
	ANO (podmínkou)

	24. 
	2
	kleštinový držák pro upínání fréz
	ISO 40; ER16; prodloužený 160 mm; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	25. 
	4
	kleštinový držák pro upínání fréz
	ISO 40; ER16; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	26. 
	4
	kleština utěsněná
	ER16; pr.6
	ANO (podmínkou)

	27. 
	1
	kleština utěsněná
	ER16; pr.8
	ANO (podmínkou)

	28. 
	1
	klíč pro kleštinový upínač
	ER16
	ANO (podmínkou)

	29. 
	1
	SADA kleštin
	ER16; D=1;2;3;4;5;6;7;8;9;10
	ANO (podmínkou)

	30. 
	5
	středící vrták NC
	90°; d=6; L=140; HSS Co8
	ANO (podmínkou)

	31. 
	5
	středící vrták NC
	90°; d=8; L=140; HSS Co8
	ANO (podmínkou)

	32. 
	1
	vrták s VBD
	pr.25; 2D; stopka 32;
	ANO (podmínkou)

	33. 
	10
	plátky VBD povlak na ocel/nerez
	pro vrták poz.32
	ANO (podmínkou)

	34. 
	1
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d32; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	35. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=3; d2=6; délka řezné části min.7 mm
	ANO (podmínkou)

	36. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=4; d2=6; délka řezné části min.8 mm
	ANO (podmínkou)

	37. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=5; d2=6; délka řezné části min.10 mm
	ANO (podmínkou)

	38. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=6; d2=6; délka řezné části min.10 mm
	ANO (podmínkou)

	39. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=8; d2=8; délka řezné části min.12 mm
	ANO (podmínkou)

	40. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=10; d2=10; délka řezné části min.14 mm
	ANO (podmínkou)

	41. 
	2
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=12; d2=12; délka řezné části min.16 mm
	ANO (podmínkou)

	42. 
	2
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=16; d2=16; délka řezné části min.22 mm
	ANO (podmínkou)

	43. 
	2
	TK fréza na ocel/nerez
	čtyřbřitá; d1=20; d2=26; délka řezné části min.26 mm
	ANO (podmínkou)

	44. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez prodloužená
	čtyřbřitá; d1=6; d2=6; délka řezné části min.40 mm
	ANO (podmínkou)

	45. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez prodloužená
	čtyřbřitá; d1=8; d2=8; délka řezné části min.45 mm
	ANO (podmínkou)

	46. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez prodloužená
	čtyřbřitá; d1=10; d2=10; délka řezné části min.50 mm
	ANO (podmínkou)

	47. 
	2
	TK fréza na ocel/nerez prodloužená
	čtyřbřitá; d1=12; d2=12; délka řezné části min.60 mm
	ANO (podmínkou)

	48. 
	2
	TK fréza na ocel/nerez prodloužená
	čtyřbřitá; d1=16; d2=16; délka řezné části min.70 mm
	ANO (podmínkou)

	49. 
	2
	TK fréza na ocel/nerez prodloužená
	čtyřbřitá; d1=20; d2=20; délka řezné části min.90 mm
	ANO (podmínkou)

	50. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez hrubovací profil
	d1=6; d2=6; délka řezné části min.12 mm
	ANO (podmínkou)

	51. 
	10
	TK fréza na ocel/nerez hrubovací profil
	d1=8; d2=8; délka řezné části min.16 mm
	ANO (podmínkou)


	52. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez hrubovací profil
	d1=10; d2=10; délka řezné části min.20 mm
	ANO (podmínkou)

	53. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez hrubovací profil
	d1=12; d2=12; délka řezné části min.24 mm
	ANO (podmínkou)

	54. 
	4
	TK fréza na ocel/nerez hrubovací profil
	d1=16; d2=16; délka řezné části min.32 mm
	ANO (podmínkou)

	55. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M3; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	56. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M4; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	57. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M5; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	58. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M6; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	59. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M8; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	60. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M10; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	61. 
	4
	závitník na nerez do průchozí díry
	M12; DIN 376; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	62. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M3; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	63. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M4; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	64. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M5; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	65. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M6; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	66. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M8; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	67. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M10; DIN 371; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	68. 
	4
	závitník na nerez do slepé díry
	M12; DIN 376; vaporizovaný
	ANO (podmínkou)

	69. 
	4
	závitořezná hlava s kompenzací
	ISO40; pro závitníky M3-M14; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	70. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M3; DIN371
	ANO (podmínkou)

	71. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M4; DIN371
	ANO (podmínkou)

	72. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M5; DIN371
	ANO (podmínkou)

	73. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M6; DIN371
	ANO (podmínkou)

	74. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M8; DIN371
	ANO (podmínkou)

	75. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M10; DIN371
	ANO (podmínkou)

	76. 
	1
	adaptér pro závitořeznou hlavu
	pro závitník M12; DIN376
	ANO (podmínkou)

	77. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; MORSE 1 s vtažným šroubem; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	78. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; MORSE 2 s vtažným šroubem; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	79. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; MORSE 3 s vtažným šroubem; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	80. 
	1
	držák pro upínání fréz
	ISO 40; MORSE 4 s vtažným šroubem; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	81. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=3 H7; d2=3; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	82. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=4 H7; d2=4; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	83. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=5 H7; d2=5; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	84. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=6 H7; d2=6; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	85. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=8 H7; d2=8; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	86. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=10 H7; d2=10; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	87. 
	3
	výstružník s hladkou stopkou
	d1=12 H7; d2=12; HSS-E
	ANO (podmínkou)

	88. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=3 H7; d2=4; povlak
	ANO (podmínkou)

	89. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=4 H7; d2=4; povlak
	ANO (podmínkou)

	90. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=5 H7; d2=5; povlak
	ANO (podmínkou)

	91. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=6 H7; d2=6; povlak
	ANO (podmínkou)

	92. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=8 H7; d2=8; povlak
	ANO (podmínkou)

	93. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=10 H7; d2=10; povlak
	ANO (podmínkou)

	94. 
	2
	TK výstružník s hladkou stopkou
	d1=12 H7; d2=12; povlak
	ANO (podmínkou)

	95. 
	2
	držák pro upínání vrtáků
	ISO 40; rozsah 1-13; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	96. 
	2
	držák pro upínání vrtáků
	ISO 40; rozsah 3-16; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	97. 
	4
	kleštinový držák pro upínání fréz
	ISO 40; ER32; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	98. 
	4
	kleštinový držák pro upínání fréz
	ISO 40; ER32; prodloužený 100 mm; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	99. 
	4
	kleštinový držák pro upínání fréz
	ISO 40; ER25; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	100. 
	4
	kleštinový držák pro upínání fréz
	ISO 40; ER25; prodloužený 100 mm; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	101. 
	1
	klíč pro kleštinový upínač
	ER25
	ANO (podmínkou)

	102. 
	1
	klíč pro kleštinový upínač
	ER32
	ANO (podmínkou)

	103. 
	1
	SADA kleštin
	ER25; D=2;3;4;5;6;7;8;9;10;11;12;13;14;15;16;
	ANO (podmínkou)

	104. 
	1
	SADA kleštin
	ER32; D=3;4;5;6;7;8;9;10;11;12;13;14;15;16;17;18;19;20
	ANO (podmínkou)

	105. 
	4
	kleština
	ER25; D=6
	ANO (podmínkou)

	106. 
	4
	kleština
	ER25; D=8
	ANO (podmínkou)

	107. 
	2
	kleština
	ER25; D=10
	ANO (podmínkou)

	108. 
	2
	kleština
	ER25; D=12
	ANO (podmínkou)

	109. 
	2
	kleština
	ER25; D=16
	ANO (podmínkou)

	110. 
	4
	kleština
	ER32; D=6
	ANO (podmínkou)

	111. 
	4
	kleština
	ER32; D=8
	ANO (podmínkou)

	112. 
	2
	kleština
	ER32; D=10
	ANO (podmínkou)

	113. 
	2
	kleština
	ER32; D=12
	ANO (podmínkou)

	114. 
	2
	kleština
	ER32; D=16
	ANO (podmínkou)

	115. 
	1
	držák pro upínání  vrtáků
	ISO 40; MORSE 1; drážka pro vyrážecí klín; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	116. 
	1
	držák pro upínání  vrtáků
	ISO 40; MORSE 2; drážka pro vyrážecí klín; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	117. 
	1
	držák pro upínání  vrtáků
	ISO 40; MORSE 3; drážka pro vyrážecí klín; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	118. 
	1
	držák pro upínání  vrtáků
	ISO 40; MORSE 4; drážka pro vyrážecí klín; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	119. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d6; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	120. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d8; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	121. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d10; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	122. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d12; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	123. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d16; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	124. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d20; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	125. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d25; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	126. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d32; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	127. 
	2
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d40; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	128. 
	1
	klíč
	2-25 DIN1810
	ANO (podmínkou)

	129. 
	20
	T-matice
	M16; DIN508
	ANO (podmínkou)

	130. 
	6
	závrtný šroub
	M16x80
	ANO (podmínkou)

	131. 
	6
	závrtný šroub
	M16x125
	ANO (podmínkou)

	132. 
	6
	závrtný šroub
	M16x160
	ANO (podmínkou)

	133. 
	20
	matice s osazením pro závrtný šroub
	M16
	ANO (podmínkou)

	134. 
	4
	zalomená upínka
	16x160; DIN6316
	ANO (podmínkou)

	135. 
	4
	upínka
	16x125; DIN6314
	ANO (podmínkou)

	136. 
	4
	upínka s nosem
	16x200; DIN6315
	ANO (podmínkou)

	137. 
	4
	kyvná upínka
	16
	ANO (podmínkou)

	138. 
	1
	SADA upínacích podložek v boxu (hřebínků)
	dosedací výška 22-208; 4x velikost 1; 4x velikost 2; 4x velikost 3;
	ANO (podmínkou)

	139. 
	1
	SADA paralelních podložek
	šíře 150; 24párů; 8x11-8x36;10x18-10x38;12x15-12x40;14x17-14x42
	ANO (podmínkou)

	140. 
	1
	SADA dorazů do Tdrážek
	T18 - délka 160 x výška 63
	ANO (podmínkou)

	141. 
	50
	vtahovací šroub pro vnitřní chlazení s těsnícím kroužkem
	M24; DIN69872
	ANO (podmínkou)

	142. 
	1
	fréza s VBD na kuželu (kukuřice)
	ISO40; DIN69871;D=50
	ANO (podmínkou)

	143. 
	30
	plátek VBD povlak na ocel/nerez
	pro frézu poz. 107
	ANO (podmínkou)

	144. 
	1
	fréza s VBD (kukuřice)
	pr.32
	ANO (podmínkou)

	145. 
	1
	držák pro upínání fréz - Weldon
	ISO 40; pro frézy d32; DIN69871
	ANO (podmínkou)

	146. 
	20
	plátek VBD povlak na ocel/nerez
	pro frézo poz. 109
	ANO (podmínkou)

	147. 
	2
	TK korunková fréza
	vnější pr. 28; šířka 3; hloubka zápichu min. 6,5
	ANO (podmínkou)

	148. 
	1
	držák pro korunkovou frézu
	pro frézu poz. 112; upínací stopka pr. 16; délka 100
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda nabízené stroje splňují všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení. 
…………………………………………………..

Datum
…………………………………………………..

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..

podpis
Příloha č. 2 – Dílčí plnění část C
Technická specifikace měřidel
	PARAMETRY měřidel – NUTNÉ

	
	ks
	Název
	Typ
	

	1. 
	1
	granitová kontrolní deska
	1200x800x150
	ANO (podmínkou)

	2. 
	1
	stojan pod granitovou desku
	ocelový
	ANO (podmínkou)

	3. 
	1
	digitální výškoměr
	rozsah 0-600 mm; stupnice 0,0001; přesnost 1; funkce vzduchového polštáře
	ANO (podmínkou)

	4. 
	2
	posuvné digitální měřidlo
	0-150; IP 67
	ANO (podmínkou)

	5. 
	2
	posuvné digitální měřidlo
	0-300; IP 67
	ANO (podmínkou)

	6. 
	2
	digitální hloubkoměr
	0-200; IP 67
	ANO (podmínkou)

	7. 
	1
	SADA třmenových mikrometrů
	0-150
	ANO (podmínkou)

	8. 
	1
	číselníkový úchylkoměr
	pr. Číselníku 57 mm; rozsah měření 10mm; 1ot/1mm; dělení 0,01mm; stupnice 0-100
	ANO (podmínkou)

	9. 
	1
	číselníkový úchylkoměr páčkový
	délka doteku 20 mm; dělení 0,01mm; stupnice 0-40-0
	ANO (podmínkou)

	10. 
	1
	magneticko-mechanický stativ k úchylkoměru
	s mechanickým centrálním upínáním; pro stopky pr. 4 a 8 mm;
	ANO (podmínkou)

	11. 
	1
	SADA koncových měrek - Johansonky
	sada musí obsahovat min. 100ks měrek; DIN 3650/1
	ANO (podmínkou)

	12. 
	1
	SADA kalibrů do otvoru
	tolerance H7; pr.3;4;5;6;8;10;12
	ANO (podmínkou)

	13. 
	1
	kalibr do otvoru
	tolerance H7; pr.15
	ANO (podmínkou)

	14. 
	1
	kalibr do otvoru
	tolerance H7; pr.16
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda nabízené stroje splňují všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení. 
…………………………………………………..

Datum
…………………………………………………..

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
…………………………………………………..

podpis
PŘÍLOHA Č. 3
ČESTNÉ PROHLÁŠENÍ ÚČASTNÍKA
O SPLNĚNÍ ZÁKLADNÍ ZPŮSOBILOSTI
Dodavatel………………………………………………………..IČ……………………………..čestně prohlašuje že: 
splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 

a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 

b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 

c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění, 

d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti, 

e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 

a) tato právnická osoba, 

b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 

c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 

Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu 

a) 
zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu, 

b) 
české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne ………………….. 












…………………………… 

Podpis
PŘÍLOHA Č. 4

TECHNICKÁ KVALIFIKACE K ZAKÁZCE – TABULKA VÝZNAMNÝCH DODÁVEK 

pro dílčí plnění část A
Výběrové řízení na dodávku vertikálního obráběcího centra, nástrojů a měřidel pro společnost AVATAR-SERVIS s.r.o.
(Dodávka vertikálního obráběcího centra)

	Identifikační údaje objednatele
	Cena bez DPH
	Doba plnění
	Předmět plnění
	Místo plnění
	Kontaktní osoba, telefon

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Prohlašuji, že dodávky byly provedeny řádně. Řádné provedení a předání zakázky lze ověřit u kontaktních osob uvedených v tabulce. 

………………………….

Datum 
……………………………………

Jméno osoby oprávněné jednat za účastníka

……………………………………
Podpis

Strana 1 (46)
Strana 19 (46)

[image: image1.jpg][image: image2.jpg][image: image3.jpg][image: image4.jpg]