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NAZEV ZAKAZKY: Dodéavka revolverového horizontalniho dvouvietenového CNC soustruhu

Revolverovy horizontalni dvouvietenovy CNC soustruh pro oboustranné opracovani
kratkych dilcii ztéice obrobitelnych materiall, ztycového materialu min. do @ 70 mm

v automatizovaném cyklu.
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Zakladni konfigurace stroje: pozadovéno pInéni

dodavatele
Litinova konstrukce ano
Pocet vieten 2
Pocet revolverovych hlav Min. 1
Vykon hlavniho vietene — trvaly Min. 15 kW
Vykon protivietene — trvaly Min. 5 kW
Otdacky hlavniho vietene (max) Min. 3000 min!
Otdcky protivietene (max) Min. 4000 min
Max. kroutici moment na hl. vietenu - trvaly Min. 400 Nm
Max.,kroutla moment na hl. vietenu pti 1000 ot/min - Min. 150 Nm
trvaly
Max. pramér soustruzeni Min. 400 mm
Délka obrabéni Min. 650 mm
Pojezd — osa x Min. 250 mm
Pojezd —osa z Min. 700 mm
Pocet pozic na rev. hlavé 12
Vysokotlakové chlazeni Min. 15 bar
Prichod hl. vietenem (pro material o prGméru) - =*D Min. 70 mm
Hlavni vieteno - sada pro upinani do klestiny - min. rozsah 20 az *D mm
Hlavni vieteno — automatické hydraulické 3 Celistové
skli¢idlo véetné standardnich ¢elisti a nahradni sady ano
mékkych Celisti
Protivieteno — automatické hydraulické 3 celistové
skli¢idlo véetné standardnich ¢elisti a nahradni sady ano
mékkych Celisti
Velikost skli¢idla na hlavnim vietenu Min. 8“
Velikost sklicidla na protivietenu Min. 6“
Manualni pedal pro ovladani sklic¢idel (vieteno i
protivieteno) ano
Pneumaticky vyrazec dilcli na protivietenu ano
Dopravnik tfisek s vozikem na tfisky ano
Mechanizmus na odebirani dilct na protivietenu véetné
vynaseciho zafizeni ano
:i%lpla@hnma&pmtivfetenu ano
Sada nastroju pro vyrobu dilct dle prilohy ¢. 4 ZD ano
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Sada drzak( a redukénich vliozek pro vyrobu dilcti dle

prilohy &. 4 ZD ano
Podavac tyci — véetné tlaéniku a podani na pozici 1m
Sonda nastrojl - automaticka ano
PIné krytovani stroje ano
NadrZ a ¢erpadlo chladici emulze ano
Osvétleni pracovniho prostoru ano
Centralni mazani ano
Odsavac vyparu z pracovniho prostoru ano
LCD monitor min. 10“
Ridici systém FANUC i — series - (kompatibilita s ostatnimi
stroji ve firmé) ano
Manual guide (podpora ptimého programovani) ano
Vnitfni pamét stroje Min. 1 MB
Rozsifena klavesnice ano
Interface pro podavace ano
Monitorovani zatiZeni stroje a nastroju ano
USB a RS$232 komunikacni rozhrani ano
CAM systém SolidCAM - modul soustruzeni a postprocesor
FANUC ano
Kontrolni optické méfici zatizeni pro méreni v rliznych
vyskach (pomoci sondy), s kompenzaci vlivu okolniho
prostredi (teploty +15 - +30°C) s automatickym
(pribéznym) zaostfovanim a automatickym zdznamem a
vyhodnocovanim méreni
- min. pracovni plocha: 190 x 180 mm
- min. prfesnost méreni: £2 mikrony (opakovatelnost ano
10,5 mikr.)
- dvojity telecentricky objektiv, priimér ¢ocky min.
90mm
- min. nosnost inspekéni plochy: 4 kg
- max. hmotnost zafizeni: 50 kg
Zarizeni pro znaceni obrobkd pneumatickym
mikrouderovym systémem, stojanova verze s moznosti
ru¢niho drzaku, vybavené rotacni osou se skli¢idlem
s nosnosti min. 4 kg ano
- popisovaci pole: min. 110 x 80 mm
- moZnost externiho programovani (propojeni s PC)
- vybaveni hrotem pro jemné i hluboké znaceni
Prohlaseni o shodé s normami CE ano
Navod v ¢eském jazyce ano
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