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Příloha č. 4 Výzvy
Technická specifikace
	Zadavatel
	AIRS, s.r.o.

	Sídlo
	Hutnická 2918/3, 434 01 Most

	IČ / DIČ
	25457985 / CZ25457985

	Statutární zástupce
	Ing. Pavlem Švarcem a Ing. Janem Švecem, jednatelé

	Název zakázky
	Pořízení nové technologie na výrobu plynových a elektrických pecí


Dokument uvádí technickou specifikaci jednotlivých dílčích plnění zakázky. 

Níže uvedené požadavky na technické parametry, součásti strojů a jejich funkce musí být výslovně uvedeny v nabídce. Pokud v nabídce nebudou uvedeny, bude to chápáno jako nesplnění požadavků na předmět zakázky a nabídka bude vyřazena z hodnocení.
Plnění A - Dodávka zakružovaček

Čtyřválcová hydraulická zakružovačka plechu

· NC řídicí systém – touch screen 10“ vč. „variable speed“ 

· Nastavitelná rychlost 
· Hydraulická vertikální podpěra 6m/6t 

· NC pro vertikální podpěry 6m

· Boční podpěry 

· NC řízení bočních podpěr 
· Automatické centrální mazání
Obecná specifikace:

• digitální indikace polohy bočních válců,

• pohyb a paralelismus bočních válců řízené z ovládacího pultu,

• příslušenství na zakružování kuželů,

• kalené válce,

• elektronicky řízené boční válce,

• paralelismus spodního válce zajištěn torzní tyčí,

• konstrukce rámu stroje zbavena vnitřního pnutí,

• zakružovací válce jsou uloženy v ložiscích,

• hydraulicky výklopný třmen řízený z ovládacího panelu pro snadné vyjmutí zakrouženého plechu,

• všechny řízené válce, přímočarý pohyb bočních válců,

• elektrická a hydraulická ochrana proti přetížení,

• hydraulicky nastavitelný tlak spodního válce,

• snadné ovládání stroje,

• přemístitelný ovládací panel,
· NC řídící systém,
• provedení odpovídající požadavkům „CE“,

• návod na použití a obsluhu stroje v českém jazyce
·  NC řídicí systém – touch screen 10“ vč. „variable speed“ 

·  Nastavitelná rychlost 
·  Hydraulická vertikální podpěra 6m/6t 

·  NC pro vertikální podpěry 6m 

·  Boční podpěry 

·  NC řízení bočních podpěr 
·  Automatické centrální mazání
Technické parametry:

Pracovní délka 



minimálně 3100mm
Předohyb na 1,5 x ø horního válce 
minimálně 30 mm
Zakroužení na 3 x ø horního válce 
minimálně 35 mm
Průměr horního válce 


minimálně 460 mm

Průměr spodního válce 


minimálně 440 mm

Průměr bočních válců 


minimálně 360 mm
Kapacita hydraulického oleje 

800 - 850 l
Délka stroje 



5500 – 5700 mm
Šířka stroje 



2200 - 2300 mm
Výška stroje 



maximálně 2400 mm
Hmotnost stroje 


30000 - 32000kg
Příkon 




min. 37+22 kW
Hodnoty platí pro zakružování materiálu s mezí pevnosti v tahu Rm = 400 MPa, resp. s mezí kluzu Re 240 MPa, tváření několikanásobným projetím a zakroužením na 3 x průměr horního válce nebo větší.
Hydraulická zakružovačka profilů

Obecná specifikace

· ocelová konstrukce rámu stroje zbavena vnitřního pnutí,

· plně hydraulické přestavení os Z, U, C,

· digitální odečítání pro oba spodní válce, osy X,Y

· centrální pohon všech tří rolen hydromotorem přes planetární převodovku,

· sada tvrzených a broušených rolen na zakružování profilů,

· boční tvrzené vodící válce hydraulicky nastavitelné v osách Z, U, C,

· možnost zakružování ve vertikální i horizontální poloze,

· přenosný ovládací stojan,

· elektrická a hydraulická ochrana proti přetížení,

· provedení odpovídající požadavkům „CE“,

· návod na použití a obsluhu stroje v českém jazyce.
Technické parametry:

Průměr hřídele 


140 – 120 mm

Průměr rolny 


minimálně 380 mm

Elektrický výkon 

15 kW

Pracovní rychlost v m/min. 
min. 9

Kapacita oleje 


120 - 150 l
Rozměry stroje (d x š x v) 
1850 x 1550 x 1685 mm (přípustná odchylka +- 50 mm)
Hmotnost 


4600 – 5000 kg

Napětí 



3 x 380V, 50 Hz

Hodnoty platí pro zakružování materiálu s mezí pevnosti v tahu Rm = 400 MPa, resp. s mezí kluzu Re 240 MPa.
Plnění B - Dodávka brusek

1) Bruska na kulato 320mm x 2000mm
Technické parametry

Výška hrotů 



minimálně 180 mm

Vzdálenost mezi hroty


maximálně 2000 mm

Maximální průměr broušení (vnější)
5 - 320 mm

Maximální průměr broušení (vnitřní)
30 - 100 mm

Maximální délka broušení (vnější)
2000 mm

Maximální délka broušení (vnitřní)
125 mm

Maximální délka obrobku (vnitřní)
150 mm
Hlava

Úhel natočení



+ 90 °

Kužel vřetene



MK4

Otáčky vřetene



Plynulé 25 - 220 ot./min (50 Hz)
Brusný kotouč

Rychlost vřetene kotouče

1600 - 1800 ot./min

Rychloposuv hlavy


min. 50 m/min

Maximální posuv


min. 240 mm

Úhel natočení



min. 30 °

Ruční posuv na otáčku


min. 2,5 mm

Ruční posuv – dílek


0,01; 0,0025 mm

Rozměry kotouče


400 × 50 × 203 mm

Rychlost otáčení


min. 35 m/s

Vnitřní broušení

Rychlost otáčení vřetene

10000 / 15000 ot./min

Maximální rozměry nástroje 

min.  50 × 25 × 13 mm

Minimální rozměry nástroje

max. 17 × 20 × 6 mm

Stůl

Ruční posuv na otáčku


6 mm

Maximální úhel otáčení stolu (proti směru hodinových ručiček)

min. 2 ° 

Maximální úhel otáčení stolu (po směru hodinových ručiček)

min. 5 ° 

Rozsah rychlosti - podélný pojezd stolu




min. 0,1 - 4 m/min

Koník

Kužel koníku



MK4

Posuvná objímka


30 mm

Motor

Vnější broušení



min. 5,5 kW

Vnitřní broušení


min. 1,1 kW

Magnetický stůl



min. 1,1 kW

Stroj

Rozměry



5400 × 2000 × 2050 mm (přípustná odchylka +- 50 mm)
Hmotnost



7800 - 8000kg 

Příslušenství

- Nádrž chladící kapaliny

- Brusný kotouč
- Vyvažovací hřídel

- 4 hroty

- Nástroje pro demontáž brusného kotouče

- Těsnící kroužek

- Držák pro vyvažování brusných kotoučů
- Hlava pro vnitřní broušení
- Sklíčidlo 3 čelisti
2) Soustruh 660mm x 3000mm
Technické parametry

Točný průměr nad ložem


min. 660 mm

Točný průměr nad suportem


min. 460 mm

Točný průměr po vyjmutí lože


min. 900 mm

Vzdálenost mezi hroty



min. 3000 mm

Lože





indukčně kalené

Šířka lože




min. 400 mm

Průměr sklíčidla



min. 315 mm

Průměr vřetene




min. 105 mm

Kužel vřetene




D1 - 8 DIN 55029

Otáčky vřetene




min. 25 - 1700 ot./min

Maximální rozměry nástroje


min. 25 x 25 mm

Strojní posuv příčný



min. 0,022 - 0,740 mm/ot.

Strojní posuv podélný



min. 0,044 - 1,480 mm/ot.

Rozsah řezání metrický závit


min. 0,35 - 120 mm

Rozsah řezání palcový závit


min. 7/16 - 80/1“

Vyložení vřetene koníku


min. 235 mm

Kužel vřetene koníku



MK5

Digitální výstup




pro 3 osy

Výkon motoru




min. 7,5 kW

Rozměry

3630 x 1200 x 1700 mm (přípustná odchylka +- 50 mm)
Hmotnost




3500 - 4000 kg
Příslušenství:
· 3. a 4. Čelisťové sklíčidlo
· Lícní deska

· Pevná pohyblivá luneta

· Počítadlo závitu

· Pevný hrot MT5

· Digitální odměřování

· Výkonné chlazení

· LED lampa

· Základní nářadí

· Návod k obsluze v českém jazyce

3) Nástrojová bruska

Technické parametry

Vertikální naklonění brousící hlavy

-40 ° až + 40 °

Maximální průměr obrobku


min. 175 mm

Vzdálenost mezi hroty



min. 320 mm

Rozměr stolu




535 × 130 mm

Posuv X





min. 320 mm

Posuv Y





min. 170 mm

Otáčky motoru




2700 - 2900 rpm

Výkon motoru




min. 0,18 kW

Hmotnost




250 - 300 kg
· Podstavec stroje bude z ohýbaných silných ocelových plechů
· Litinový stůl bude vybavený „T“ drážkou pro rychlou výměnu příslušenství
· Broušené rybinové vedení vybavené litinovou klínovou lištou pro seřízení vůle pro přesnost posuvu v celém rozsahu.

· Výkonný třífázový motor s vyváženým rotorem
· Celý stroj bude lakován práškovou barvou.
4) Magnetická bruska na plocho 400mm x 800mm 

Technické parametry

Rozměr magnetického stolu


min. 400 × 800 mm

Maximální zatížení stolu


min. 500 kg

Maximální vzdálenost osy vřetene od stolu
min. 580 mm

Rychlost hydraulického posuvného stolu
min. 7 - 23 m/min

Maximální posuv stolu X


min. 910 mm

Maximální posuv stolu Y


min. 450 mm

Automatický příčný posuv


min. 0,1 - 8 mm

Automatický vertikální posuv


min. 0,005 - 0,05 mm

Příčný rychloposuv



min. 990 mm/min

Vertikální rychloposuv



min. 460 mm/min

Měřicí stupnice osa Y



0,02 mm

Měřicí stupnice osa Z



0,005 mm

Rozměry kotouče



350 × 40 × 127 mm (přípustná odchylka +- 5 mm)
Výkon motoru vřetene



min. 5,5 kW

Celkový výkon motoru



min. 9 kW

Rozměry 

3600 × 2400 × 1900 mm (přípustná odchylka +- 50 mm)
Hmotnost




3600 - 4000 kg
Plnění C - Dodávka konzolové frézky

Konzolová frézka

Technické parametry

Vnější rozměry pracovního stolu
 - šířka ............................................ 
min. 360 mm 
- délka ........................................... 
min. 1400 mm

Upínací drážky



- počet ........................................... 
4 
- šířka ........................................... 
min. 18 mm 
- rozteč .......................................... 
min. 63 mm

Pracovní zdvihy 


(„X“) - podélný ....................................... min. 1000 mm

(„Y“) - příčný ....................................... 
min. 300 mm

(„Z“) - svislý ....................................... min. 420 mm

Posuvy 


(„X“, „Y“, „Z“) 
- počet stupňů .............................. plynule 
„X“ 

- rozsah ........................................ 20 - 900 mm/min 
„Y“ 

- rozsah ........................................ 20 - 900 mm/min 
„Z“ 

- rozsah ........................................ 5,7 - 250 mm/min

Rychloposuv 

„X“ 

- velikost ....................................... min. 1 635 mm/min 
„Y“ 

- velikost ....................................... min. 1 635 mm/min 
„Z“ 

- velikost ....................................... min. 460 mm/min
Vřeteno 
- vertikální, velikost upínacího kužele ................................... ISO 50

- otáčky


- počet stupňů ...................................
12
- rozsah ........................................
31,5 -1400 ot./min

- otáčky
 - zvýšená řada - rozsah ........................................ 
45 - 2000 ot./min

- výsuv pinoly ...................................................... 
75 mm 
- natočení vertikální hlavy ...................................................... +- 45°

- maximální přípustný kroutící moment .................................. 900 Nm 
- jmenovitý výkon hl. motoru .................................................. 5,5 kW

- vzdálenost čela vřetena od upínací plochy stolu .................. 
100 - 520 mm

- vzdálenost osy vřetena od vedení podstavce ....................... min. 370 mm

Maximální hmotnost obrobku ...................................................... 
min. 250 kg

Celkový příkon stroje ...................................................... 

max. 13 kVA

Hmotnost stroje ...................................................... 


2750 kg – 3000 kg
Výška stroje ...................................................... 



max. 2100 mm

Zastavěná plocha ...................................................... 


max. 2995 x 2000 mm
· Metrické provedení stroje

· Osvětlení

· Bezpečnostní kryt a kryt pracovního prostoru

· 400 V / 50Hz

· „CE“ provedení

· Pneumatické upínání stroje

· Automatické pracovní cykly v jedné ose

· Pokles konzoly

· Automatický mazací přístroj

· Vřeteno s kuželem ISO40

· Číslicová indikace polohy pro 3 osy

· Pružné ustavovací podložky

Příslušenství a další podmínky dodávky

· Balící list

· Návod k obsluze a údržbě stroje

· Protokol přesnosti

· Prohlášení o shodě – CE

· Vstupní elektrorevizní zpráva

· Doprava stroje

· Zaškolení obsluhujícího personálu

· Uvedení stroje do provozu

· Frézovací trn dlouhý ISO 40 x 32 x 60

· Upínací šroub pro pneum. upínání 4111139400 – 1 ks

· Matice pro pneum. upínání 41142023000 – 1 ks
Plnění D - Dodávka CNC stroje
CNC dělení materiálu vodním paprskem

Technické parametry, součásti a funkce

•
Pracovní rozsah řezání:  
min. šířka pracovní plochy 2000 mm

                                      
  

min. délka pracovní plochy 6000 mm

                                        


zdvih řezací hlavy do 250 mm

•
Rozsah naklopení řezací hlavy  +/- 50°

•
Úkosové řezání pomocí systému samo určení řezné výšky nástroje 

•
Stroj musí obsahovat systém na automatického nastavení 3D hlavy po servisním zásahu nebo po výměně některého z komponentů, buď manuálně zaškolenou obsluhou do 10 min nebo softwarově pomocí autokalibrační stanice 

•
Ruční ovládací jednotky na obou stranách portálu

•
Kompenzace úkosu daného technologií vysokotlakého vodního paprsku.              

•
Portál stroje s oboustranným pohonem    

•
Přejezdové rychlosti stroje v jedné ose min. 25 000 mm / min 

•
Přesnost polohování  min.  +/- 0,05 mm

•
Expertní systém (automatická volba nástroje dle tloušťky a druhu materiálu). 

•
Plná dálková diagnostika stroje a VT čerpadla prostřednictvím vzdáleného přístupu přes internet

•
Sledování produkce stroje, tvorba cenových kalkulací, sledování řezacích časů jednotlivých dílů, pálících plánů, zbytkových plechů přes internet nezávisle na obsluze stroje 

•
Ovládání vysokotlakého čerpadla z řídícího systému CNC stroje  

•
 Pracovní tlak vysokotlakého čerpadla  min. 4000 Bar

•
Příkon vysokotlakého čerpadla   do 40 kW

•
Monitoring funkce dávkovače abraziva z řídícího systému stroje  

•
Dávkovač abraziva s elektronickým nastavením množství abraziva  

•
Lapač (Pracovní stůl) oddělený od mechaniky stroje  

•
Periodický snímací výškový senzor pro udržení konstantní výšky trysky nad materiálem s nastavitelnou časovou konstantou snímání výšky  

•
Systém odsávání kalů z pracovního stolu s automatickým řízením spínání kalových čerpadel a profukování sacích košů
· Automatická kalibrační jednotka pro nastavení přesnosti rotátoru

V Mostě, dne 11. 7. 2018
…………………………………………….

Ing. Jan Švec
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