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Pofizeni nové technologie na vyrob I ych
Nazev zakazky L i & vyrobu - plynovych a
elektrickych peci

Dokument uvadi technickou specifikaci jednotlivych dil¢ich pInéni zakazky.

NiZze uvedené poZadavky na technické parametry, soucasti stroji a jejich funkce musi byt vyslovné
uvedeny v nabidce. Pokud v nabidce nebudou uvedeny, bude to chapéno jako nespinéni pozadavkd
na predmét zakazky a nabidka bude vyfazena z hodnoceni.
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Plnéni A - Dodavka zakruzovacek

Ctyfvalcova hydraulicka zakruzovacka plechu

o NC Fidici systém — touch screen 10“ v¢. ,variable speed”
o Nastavitelna rychlost

e Hydraulicka vertikalni podpéra 6m/6t

¢ NC pro vertikdIni podpéry 6m

e Boc¢ni podpéry

e NC fizeni bo¢nich podpér

e Automatické centralni mazani

Obecnd specifikace:

« digitalni indikace polohy bo¢nich valc,

* pohyb a paralelismus boc¢nich valci fizené z ovladaciho pultu,
e prislusenstvi na zakruzovani kuzelQ,

o kalené valce,

e elektronicky fizené bocni valice,

e paralelismus spodniho valce zajistén torzni tyci,

e konstrukce ramu stroje zbavena vnitfniho pnuti,

e zakruZovaci valce jsou uloZeny v loZiscich,

ki)
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e hydraulicky vyklopny tfmen fizeny z ovladaciho panelu pro snadné vyjmuti zakrouzeného plechu,

» vechny fizené valce, pfimocary pohyb bocnich valct,
e elektrickd a hydraulicka ochrana proti pretiZeni,

¢ hydraulicky nastavitelny tlak spodniho vdlce,

* snadné ovladani stroje,

e premistitelny ovlddaci panel,

o NC fidici systém,

« provedeni odpovidajici poZzadavkim , CE“,

* navod na poufiti a obsluhu stroje v ¢eském jazyce

e NC fidici systém — touch screen 10“ v¢. ,variable speed”
o Nastavitelna rychlost

Hydraulicka vertikdIni podpéra 6m/6t

NC pro vertikalni podpéry 6m

Boc¢ni podpéry

NC fizeni boc¢nich podpér

Automatické centrdlni mazani

Technické parametry:

Pracovni délka minimainé 3100mm
Predohyb na 1,5 x ¢ horniho valce minimalné 30 mm
ZakrouZeni na 3 x ¢ horniho valce minimalné 35 mm
Primér horniho valce minimalné 460 mm

Primér spodniho valce minimaliné 440 mm
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Pramér bocnich valch
Kapacita hydraulického oleje
Délka stroje

Sitka stroje

Vyska stroje

Hmotnost stroje

Pfikon
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minimalné 360 mm
800-8501

5500 — 5700 mm
2200 - 2300 mm
maximalné 2400 mm
30000 - 32000kg
min. 37+22 kW

Hodnoty plati pro zakruZovani materialu s mezi pevnosti v tahu Rm = 400 MPa, resp. s mezi kluzu Re
240 MPa, tvéreni nékolikandsobnym projetim a zakrouZenim na 3 x primér horniho vélce nebo vétsi.

Hydraulicka zakruZovacka profilG

Obecnd specifikace

e ocelova konstrukce ramu stroje zbavena vnitiniho pnuti,

o piné hydraulické prestavenios Z, U, C,

o digitalni odecitani pro oba spodni valce, osy X,Y

e centralni pohon viech tfi rolen hydromotorem pfes planetarni pfevodovku,
e sada tvrzenych a brousenych rolen na zakruZovani profilQ,

e bocni tvrzené vodici vdlce hydraulicky nastavitelné v osach Z, U, C,

e moznost zakruZovani ve vertikalni i horizontalni poloze,

e pfenosny ovladaci stojan,

o elektrickd a hydraulicka ochrana proti pretiZeni,
e provedeni odpovidajici poZzadavkam ,,CE“,
e navod na poutziti a obsluhu stroje v ¢eském jazyce.

Technické parametry:
Pramér htidele

Primér rolny

Elektricky vykon

Pracovni rychiost v m/min.
Kapacita oleje

Rozmeéry stroje (d xS x v)
Hmotnost

Napéti

140-120 mm

minimalné 380 mm

15 kW

min. 9

120-1501

1850 x 1550 x 1685 mm (pfipustna odchylka +- 50 mm)
4600 — 5000 kg

3 x 380V, 50 Hz

Hodnoty plati pro zakruZovani materidlu s mezi pevnosti v tahu Rm = 400 MPa, resp. s mezi kluzu Re

240 MPa.
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PIlnéni B - Dodavka brusek

1) Bruska na kulato 320mm x 2000mm

Technické parametry
Vyska hrott minimalné 180 mm
Vzdalenost mezi hroty maximalné 2000 mm

Maximalni primér brouseni (vnéjsi) 5-320 mm
Maximalni pramér brouseni (vnitfni) 30 - 100 mm

Maximalni délka brouseni (vnéjsi) 2000 mm

Maximalni délka brouseni (vnitini) 125 mm

Maximalni délka obrobku (vnitfni) 150 mm

Hlava

Uhel natogeni +90°

KuZel vietene MK4

Otacky vietene Plynulé 25 - 220 ot./min (50 Hz)

Brusny kotou¢

Rychlost vietene kotouce 1600 - 1800 ot./min

Rychloposuv hlavy min. 50 m/min

Maximalni posuv min. 240 mm

Uhel natoéeni min. 30 °

Ruéni posuv na otdcku min. 2,5 mm

Rucni posuv — dilek 0,01; 0,0025 mm

Rozméry kotouce 400 x 50 x 203 mm

Rychlost otaceni min. 35 m/s

Vnitfni brouseni

Rychlost otaceni vietene 10000 / 15000 ot./min

Maximalni rozméry ndstroje min. 50 x 25 x 13 mm

Minimalni rozméry nastroje max. 17 x 20 x 6 mm

Stal

Ruéni posuv na otacku 6 mm

Maximalni Ghel otaceni stolu (proti sméru hodinovych rucicek) min. 2 °
Maximalni ihel otacéeni stolu (po sméru hodinovych rucicek) min.5°
Rozsah rychlosti - podéiny pojezd stolu min. 0,1 - 4 m/min
Konik

KuZel koniku MK4

Posuvna objimka 30 mm

Motor

Vnéjsi brouseni min. 5,5 kW



EVROPSKA UNE

Evropsky fond sra regiongiri rozve)
Operaéni program Podnikani

a inovace pro konkurenceschopnost

Vnitini brouseni
Magneticky sttl

Stroj
Rozméry
Hmotnost

Prislusenstvi

- Nadrz chladici kapaliny
- Brusny kotouc

- VyvaZovaci htidel

- 4 hroty

.
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min. 1,1 kW
min. 1,1 kW

5400 x 2000 x 2050 mm (pfipustna odchylka +- 50 mm)
7800 - 8000kg

- Nastroje pro demontaz brusného kotouce

- Tésnici krouZek

- Drzak pro vyvazovani brusnych kotouct

- Hlava pro vnitini brouseni
- Sklicidlo 3 celisti

2) Soustruh 660mm x 3000mm

Technické parametry

Toény primér nad loZzem
Toény primér nad suportem
Tocny primér po vyjmuti loZze
Vzdalenost mezi hroty

Loze

Sitka loze

Prumér sklicidla

Primér vietene

KuZel vietene

Otdcky vietene

Maximalni rozméry nastroje
Strojni posuv pfi¢ny

Strojni posuv podélny
Rozsah fezani metricky zavit
Rozsah fezani palcovy zavit
VyloZeni vietene koniku
KuZel vietene koniku
Digitalni vystup

Vykon motoru

Rozméry

Hmotnost

min. 660 mm

min. 460 mm

min. 900 mm

min. 3000 mm

induk¢né kalené

min. 400 mm

min. 315 mm

min. 105 mm

D1 - 8 DIN 55029

min. 25 - 1700 ot./min
min. 25 x 25 mm

min. 0,022 - 0,740 mm/ot.
min. 0,044 - 1,480 mm/ot.
min. 0,35-120 mm

min. 7/16 - 80/1

min. 235 mm

MK5

pro 3 osy

min. 7,5 kW

3630 x 1200 x 1700 mm (pfipustnd odchylka +- 50
mm)

3500 - 4000 kg
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Prislusenstvi:

3. a 4. Celistové skli¢idlo

Licni deska

Pevna pohybliva luneta
Pocitadlo zavitu

Pevny hrot MT5

Digitalni odmérovani

Vykonné chlazeni

LED lampa

Zakladni naradi

Néavod k obsluze v ¢eském jazyce

3) Nastrojova bruska

Technické parametry

Vertikal

ni naklonéni brousici hlavy

Maximalni primér obrobku
Vzdalenost mezi hroty

Rozmér
Posuv X
Posuv Y

stolu

Otacky motoru
Vykon motoru
Hmotnost

-40°

ai+40°

min. 175 mm
min. 320 mm
535 x 130 mm

min.
min.

320 mm
170 mm

2700 - 2900 rpm

min.

250

0,18 kW

-300 kg

- Podstavec stroje bude z ohybanych silnych ocelovych plechi

- Litinovy stll bude vybaveny , T drazkou pro rychlou vyménu pfislusenstvi

\m
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- Brou$ené rybinové vedeni vybavené litinovou klinovou liStou pro sefizeni vile pro presnost
posuvu v celém rozsahu.
- Vykonny tfifazovy motor s vyvaZzenym rotorem

- Cely stroj bude lakovan praskovou barvou.

4) Magneticka bruska na plocho 400mm x 800mm

Technické parametry

Rozmér
Maxima

Maximalni vzdélenost osy vietene od stolu

magnetického stolu
Ini zatiZeni stolu

Rychlost hydraulického posuvného stolu

Maxima
Maxima

Ini posuv stolu X
Ini posuv stolu Y

Automaticky pficny posuv
Automaticky vertikalni posuv
P¥i¢ny rychloposuv

min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.

400 x 800 mm
500 kg

580 mm

7 - 23 m/min
910 mm

450 mm

0,1-8 mm
0,005 - 0,05 mm
990 mm/min
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Vertikalni rychloposuv min. 460 mm/min
Méfici stupnice osa Y 0,02 mm
Méfici stupnice osa Z 0,005 mm
Rozméry kotouce 350 x 40 x 127 mm (pfipustna odchylka +- 5 mm)
Vykon motoru vietene min. 5,5 kW
Celkovy vykon motoru min. 9 kW
Rozméry 3600 x 2400 x 1900 mm (pfipustna odchylka +- 50
mm)

Hmotnost 3600 - 4000 kg
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PInéni C - Dodavka konzolové frézky

Konzolova frézka

MINISTERSIVO
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Technické parametry
Vnéjsi rozméry pracovniho stolu = 8ITKA v, min. 360 mm
S EIKA s min. 1400 mm
Upinaci drazky = POCEL cvrreterreeeene e 4
R [ 1 ORI min. 18 mm
R (074 (=1 NSRRI min. 63 mm
Pracovni zdvihy (,X“) - POdEINY ..coeverevereeeeceeneeene min. 1000 mm
(L, Y) = PHIENY e min. 300 mm
(,,Z) = SVISIY weeevereereeeererceeeceeceeeaens min. 420 mm
Posuvy (,X“, ,Y“, ,Z") - poCet StUPMU ..ccccereereeeererirennens plynule
2X B (0 74Y-| 1 [T 20 - 900 mm/min
SY B (oY AT: | [T 20 - 900 mm/min
A B (0 7.T-1 1 [T 5,7 - 250 mm/min
Rychloposuv oX = VEIIKOSE coveeveeeeenreeeeererececcreee e min. 1 635 mm/min
2Y V7<) [1:0e 11 S UPIURON min. 1 635 mm/min
e V=] [1.(o 1 R min. 460 mm/min
Vieteno - vertikalni, velikost upinaciho kuZele ........coccevveervcriiininnnnns ISO 50
- otacky - pocet STUPAU ..coereeceeccniccnicecnee 12
B (oY T:| 1 JORTO R 31,5 -1400 ot./min
- otacky - zvySenad fada - rozsah ........cccviviniiiiiiniecicnnene, 45 - 2000 ot./min
= VYSUV PINOIY .ot 75 mm
- natocCeni vertikalni hlavy ........cccocvvvevereveinccinnieicceeee, +- 45°
- maximalni pfipustny kroutici moment ..........ccoccovivininnnnnnnne 900 Nm
- jmenovity vykon hl. MOtOru ........ccecevviiniiniiiiiiiniiiieninennn, 5,5 kW
- vzdélenost ¢ela vietena od upinaci plochy stolu .................. 100 - 520 mm

- vzdalenost osy vietena od vedeni podstavce

Maximalni hmotnost obrobku

......................................................

.........

Celkovy pfikon stroje

......................................................

HMONOSE SLrOJE c.evvreenrierriereiecec et

Vyska stroje

......................................................

Zastaveéna plocha .......coceevveeeeecieeiereenreceene e

.............. min. 370 mm

min. 250 kg

max. 13 kVA

2750 kg — 3000 kg
max. 2100 mm

max. 2995 x 2000 mm
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- Metrické provedeni stroje

- Osvétleni

- Bezpecnostni kryt a kryt pracovniho prostoru
- 400V /50Hz

- ,CE“ provedeni

- Pneumatické upinani stroje

- Automatické pracovni cykly v jedné ose
- Pokles konzoly

- Automaticky mazaci pfistroj

- Vfeteno s kuzelem ISO40

- Cislicova indikace polohy pro 3 osy

- PruZné ustavovaci podlozky

Prislusenstvi a dalsi podminky doddvky

- Balici list

- Navod k obsluze a udrzbé stroje

- Protokol presnosti

- Prohlaseni o shodé - CE

- Vstupni elektrorevizni zprava

- Doprava stroje

- Zaskoleni obsluhujiciho personalu

- Uvedeni stroje do provozu

- Frézovaci trn dlouhy ISO 40 x 32 x 60

- Upinaci Sroub pro pneum. upinani 4111139400 — 1 ks
- Matice pro pneum. upinani 41142023000 — 1 ks

MINISTERSTVO
PRUMYSLL A OBCHODU
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PInéni D - Dodavka CNC stroje

CNC déleni materialu vodnim paprskem
Technické parametry, soucdsti a funkce
o Pracovni rozsah fezani: min. Sitka pracovni plochy 2000 mm

min. délka pracovni plochy 6000 mm
zdvih fezaci hlavy do 250 mm

o Rozsah naklopeni fezaci hlavy +/- 50°
o Ukosové fezani pomoci systému samo uréeni Fezné vy3ky ndstroje
o Stroj musi obsahovat systém na automatického nastaveni 3D hlavy po servisnim zasahu nebo

po vyméné nékterého z komponentl, bud manudiné zaskolenou obsluhou do 10 min nebo
softwarové pomoci autokalibracni stanice

J Ruéni ovladaci jednotky na obou stranach portéiu
o Kompenzace tkosu daného technologii vysokotlakého vodniho paprsku.
o Portal stroje s oboustrannym pohonem
o Piejezdové rychlosti stroje v jedné ose min. 25 000 mm / min
o Ptesnost polohovani min. +/- 0,05 mm
o Expertni systém (automaticka volba néstroje dle tloustky a druhu materialu).
o PInd délkova diagnostika stroje a VT Cerpadla prostiednictvim vzdaleného pfistupu pres
internet
o Sledovéni produkce stroje, tvorba cenovych kalkulaci, sledovani Fezacich ¢asti jednotlivych
dild, palicich pland, zbytkovych plechll pres internet nezavisle na obsluze stroje
o Ovladani vysokotlakého Cerpadla z Fidiciho systému CNC stroje
o Pracovni tlak vysokotlakého Cerpadia min. 4000 Bar
o Ptikon vysokotlakého ¢erpadla do 40 kW
o Monitoring funkce davkovace abraziva z fidiciho systému stroje
o Dévkovac abraziva s elektronickym nastavenim mnozstvi abraziva
o Lapac (Pracovni sttl) oddéleny od mechaniky stroje
o Periodicky snimaci vySkovy senzor pro udrieni konstantni vysky trysky nad materidlem s
nastavitelnou ¢asovou konstantou snimani vysky
o Systém odsavani kall z pracovniho stolu s automatickym fizenim spinéni kalovych ¢erpadel a
profukovani sacich koS0
° Automaticka kalibra¢ni jednotka pro nastaveni pfesnosti rotatoru
AIRS, s.ro.
nIRG Hutnicka 2918/3
kil 434 01 Most

V Mosté, dne 11. 7. 2018 R -

e

WWW.airs.cz

1C: 25457985
DIC: CZ25457985

Ing. Jan Svec



