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Příloha č. 1 (Část A) – Krycí list nabídky
Název veřejné zakázky: „Výběrové řízení na dodávku technologií pro společnost AGROPA GROUP s.r.o.‟
A/Dodávka 1 ks CNC frézovacího centra
Zadavatel
	Zadavatelem je:
	AGROPA GROUP s.r.o.

	Sídlo:
	Kostelní 3316/2d, 747 21 Kravaře

	Kontaktní osoba:
	Ing. JIŘÍ LELLEK

	IČ/DIČ:
	25387847/ CZ25387847

	Telefon:
	+420 553 673 303

	E-mail:
	lellek@agropagroup.cz


Účastník
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	


	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	Technická specifikace část A:

	Otáčky vřetene
	

	Maximální výkon vřetene S1
	

	Maximální kroutící moment vřetene
	

	Maximální zatížení stolu
	

	Kapacita zásobníku
	

	Maximální průměr nástroje
	

	Maximální délka nástroje
	

	Počet lineárních vedení v ose Y
	

	Servisní podmínky:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovních dnech s pracovní dobou min. 12 h)
	

	Cena servisní hodiny v Kč
	

	Cena kilometrovného za účelem servisního zásahu (Kč/km)
	

	Záruka (při omezení pracovních hodin vřetena na 5000 hodin):
	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 

Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………
Funkce: 







……………………………………………
Podpis: 








……………………………………………
Příloha č. 1 (Část B) – Krycí list nabídky
Název veřejné zakázky: „Výběrové řízení na dodávku technologií pro společnost AGROPA GROUP s.r.o.‟
B/Dodávka 1 ks svařovacího robota
Zadavatel
	Zadavatelem je:
	AGROPA GROUP s.r.o.

	Sídlo:
	Kostelní 3316/2d, 747 21 Kravaře

	Kontaktní osoba:
	Ing. JIŘÍ LELLEK

	IČ/DIČ:
	25387847/ CZ25387847

	Telefon:
	+420 553 673 303

	E-mail:
	lellek@agropagroup.cz


Účastník
	Obchodní firma nebo název:
	

	Sídlo/místo podnikání:
	

	Osoba oprávněná jednat za účastníka:
	

	Kontaktní osoba:
	

	IČ:
	

	DIČ:
	

	Celková cena v Kč či EUR bez DPH:
	

	DPH:
	

	Cena v Kč či EUR včetně DPH:
	

	Technická specifikace část B:

	Nosnost (Robotizace)
	

	Hmotnost robotické jednotky
	

	Dosah (Robotizace)
	

	Opakovatelná přesnost (Robotizace)
	

	Lineární rychlost TCP (konce svařovací hubice) (Robotizace)
	

	Nosnost (Polohovadlo)
	

	Pracovní rozsah sklopné osy (Polohovadlo)
	

	Rychlost sklopné osy (Polohovadlo)
	

	Servisní podmínky:

	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovních dnech s pracovní dobou min. 12 h)
	

	Záruka:
	

	Telefon:
	

	E-mail:
	


KOMUNIKAČNÍ ADRESA PRO VZÁJEMNÝ STYK MEZI ZADAVATELEM A ÚČASTNÍKEM

(pouze pro případ, že komunikační adresa se liší od adresy sídla účastníka)
	Obchodní firma nebo název
	

	Poštovní adresa včetně PSČ
	

	Elektronická adresa
	

	Upozornění
	Doručení písemností na uvedenou adresu se považuje za doručení účastníku, který podal nabídku.


V………………………………, dne …………………………………
Oprávněná osoba jednat za účastníka 

Titul, jméno, příjmení: 



……………………………………………
Funkce: 







……………………………………………
Podpis: 








……………………………………………
Příloha č. 2 (Část A) –
Technická specifikace CNC frézovacího centra, Příslušenství, servisní podmínky, záruka
	
	PARAMETRY CNC frézovacího centra – NUTNÉ

	1. 
	Lineární vedení s válečkovým uložením
	ANO (podmínkou)

	2. 
	Dvoustupňová planetová převodovka
	ANO (podmínkou)

	3. 
	Kužel vřetene ISO 50
	ANO (podmínkou)

	4. 
	Rozjezdy v osách X/Y/Z – min. 1030/640/760 mm
	ANO (podmínkou)

	5. 
	Pracovní posuv v osách X/Y/Z – min. 40/40/40 m/min
	ANO (podmínkou)

	6. 
	Řídící systém kompatibilní s užívaným řídícím systémem u zadavatele (řídící systémem u zadavatele HEIDENHAIN) 
	ANO (podmínkou)


	7. 
	Objem chladící nádrže min. 400 l
	ANO (podmínkou)

	8. 
	Síťová karta Ethernet
	ANO (podmínkou)

	9. 
	Přímé odměřování v osách X/Y/Z
	ANO (podmínkou)

	10. 
	Elektronická teplotní kompenzace
	ANO (podmínkou)

	11. 
	Externí elektronické ruční kolečko
	ANO (podmínkou)

	12. 
	Automatické centrální mazání
	ANO (podmínkou)

	13. 
	odsávání mlhy z pracovního prostoru a odlučovač oleje
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda nabízené stroje splňují všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ k CNC FRÉZOVACÍmu CENTRu

	
	ks
	

	Elektropermanentní magnetická upínací deska od výrobce Tecnomagnete typ QX 510 HE 50

- řídící jednotka ST 200 FB

- pevné připojení FCl

- pevné pólové nástavce PFA 50/20
	1
1

1

40
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø13 VBD 3D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1
1
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø14 VBD 3D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø15 VBD 3D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø17 VBD 3D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø18 VBD 3D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø25 VBD 2D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Vrták Ø32 VBD 2D s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Výměnné břitové destičky k výše uvedeným vrtákům vrtákům – od každého kompatibilního typu destičky 10 ks
	sada
	ANO (podmínkou)

	5-tizubá čelní fréza Ø63 VBD 90° s vnitřním chlazením

+ upínací trn SK50 (DIN69871) komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	5-tizubá čelní fréza Ø63 VBD 45° s vnitřním chlazením

+ upínací trn SK50 (DIN69871) komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Stopková hrubovací high feed fréza Ø25 VBD s vnitřním chlazením + upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Stopková hrubovací high feed fréza Ø26 VBD s vnitřním chlazením prodloužená + upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Stopková hrubovací high feed fréza Ø33 VBD s vnitřním chlazením prodloužená + upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Analogový 3D snímač

+ upínač kleštinový SK50 komplet
	1

1
	ANO (podmínkou)

	Srážeč(záhlubník) VBD 90°D31– speciál dle výkresu SPEC1 (viz. příloha č. 5) s vnitřním chlazením 

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	2

1
	ANO (podmínkou)

	Vrták stup. VBD 90°D25/d13 – speciál dle výkresu SPEC2 (viz. příloha č. 5)

s vnitřním chlazením

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	2

1
	ANO (podmínkou)

	Srážeč(záhlubník) VBD 90°D29 – speciál dle výkresu SPEC3 (viz. příloha č. 5)
s vnitřním chlazením

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	2

1
	ANO (podmínkou)

	Srážeč(záhlubník) VBD 90°D21 – speciál dle výkresu SPEC4 (viz. příloha č. 5)
s vnitřním chlazením

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	2

1
	ANO (podmínkou)

	Srážeč(záhlubník) VBD 90°D20 – speciál dle výkresu SPEC5 (viz. příloha č. 5)

s vnitřním chlazením

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	2

1
	ANO (podmínkou)

	Srážeč(záhlubník) VBD 90°D25 – speciál dle výkresu SPEC6 (viz. příloha č. 5)

prodloužený s vnitřním chlazením

+ upínací pouzdro SK50 WELDON komplet
	2

1
	ANO (podmínkou)

	Pouzdro redukční SK50 – MK3 včetně upínacího čepu
	1
	ANO (podmínkou)

	Upínač kleštinový SK50 ER16 včetně kleštiny a upínacího čepu
	1
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda dodá výše uvedené příslušenství……………… (doplňte ANO/NE).


	
	PARAMETRY CNC frézovacího centra – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Otáčky vřetene
	MAXIMÁLNÍ

Min. 8000 ot./min
	

	2. 
	Maximální výkon vřetene S1
	MAXIMÁLNÍ

Min. 20 kW
	

	3. 
	Maximální kroutící moment vřetene
	MAXIMÁLNÍ

Min. 450 Nm
	

	4. 
	Maximální zatížení stolu
	MAXIMÁLNÍ

Min. 1300 kg
	

	5. 
	Kapacita zásobníku
	MAXIMÁLNÍ

Min. 20 míst
	

	6. 
	Maximální průměr nástroje
	MAXIMÁLNÍ

Min. 100 mm
	

	7. 
	Maximální délka nástroje
	MAXIMÁLNÍ

Min. 350 mm
	

	8. 
	Počet lineárních vedení v ose Y
	MAXIMÁLNÍ

Min. 4 ks
	


	
	SERVISNÍ PODMÍNKY
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovních dnech s pracovní dobou min. 12 h)
	MINIMÁLNÍ

Max. 48 hodin
	

	2. 
	Cena servisní hodiny v Kč bez DPH
	MINIMÁLNÍ

Max. 1000,-Kč
	

	3. 
	Cena kilometrovného za účelem servisního zásahu (Kč/km)
	MINIMÁLNÍ

Max. 20,-Kč
	


	
	ZÁRUKA
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Uveďte délku záruční doby v měsících (při omezení pracovních hodin vřetena na 5000 hodin)
	MAXIMÁLNÍ

Min. 24 měsíců
	


……………………………………….                                                               

Datum                                                                                
…………………………………………………..
Jméno a podpis osoby oprávněné jednat za účastníka
Příloha č. 2 (Část B) –
Technická specifikace Svařovacího robota, Příslušenství, servisní podmínky, záruka
	
	PARAMETRY SVAŘOVACÍHO ROBOTA – NUTNÉ

	1. 
	průmyslový robot včetně řídícího systému a ovladače
	ANO (podmínkou)

	2. 
	svařovací zdroj včetně podavače drátu z cívky i ze sudu, včetně kabelového paketu, svařovací hubice s kolizním senzorem
	ANO (podmínkou)

	3. 
	čistící stanice
	ANO (podmínkou)

	4. 
	dvouosý polohovací stůl se skoordinovaným pohybem se svařovacím robotem
	ANO (podmínkou)

	5. 
	2 pevné zakládací stoly o půdorysných rozměrech 1200 x 800 mm
	ANO (podmínkou)

	6. 
	3 odsávací digestoře (nad každým stolem jedna a není možné je zavěsit za strop) s odsávacím ventilátorem a potrubím mezi digestořemi a ventilátorem včetně uzavíracích klapek
	ANO (podmínkou)

	7. 
	plechové oplocení (dvou stran pracoviště) včetně zabezpečených dveří do všech tří zakládacích prostorů, včetně servisních dveří pro vstup k robotovi a to vše s přihlédnutím k požadavku, aby pracoviště splňovalo bezpečnostní funkce minimálně v kategorii 3 a dosahovalo minimálně úrovně vlastností PL d dle normy EN ISO 13849-1
	ANO (podmínkou)

	8. 
	Zabezpečení celého pracoviště dle platných norem pro robotizované svařovací pracoviště
	ANO (podmínkou)

	9. 
	Konstrukce dle výkresu níže:


[image: image1]

[image: image2]
	ANO (podmínkou)

	10. 
	Počet os (Robotizace) - 6
	ANO (podmínkou)

	11. 
	(Robotizace) Rychlost otáčení jednotlivých os (min)
- J1 - 200°/s, J2 - 200°/s, J3 - 210°/s, J4 - 430°/s, J5 - 430°/s, J6 – 630°/s
	ANO (podmínkou)

	12. 
	(Řízení robota) Podpora Gigabit Ethernet
	ANO (podmínkou)

	13. 
	(Řízení robota)Podpora USB 3.0
	ANO (podmínkou)

	14. 
	(Řízení robota) Integrovaný průvodce programování robota pro začátečníky
	ANO (podmínkou)

	15. 
	(Řízení robota) Integrovaný průvodce programování svařovacího procesu
	ANO (podmínkou)

	16. 
	(Řízení robota) Integrovaný internetový prohlížeč (diagnostika, vlastní obrazovky)
	ANO (podmínkou)

	17. 
	(Řízení robota) Integrovaný HW pro budoucí instalaci kamerového systému (od stejného výrobce jako je výrobce robota) pro rozpoznávání svařovaných objektů
	ANO (podmínkou)

	18. 
	(Řízení robota) Pracovní paměť DRAM min. 1GB
	ANO (podmínkou)

	19. 
	(Řízení robota) Paměť FROM Min. 128 MB
	ANO (podmínkou)

	20. 
	(Řízení robota) Možnost rozšíření paměti FROM na 256 MB
	ANO (podmínkou)

	21. 
	(Řízení robota) Paměť SRAM min. 3MB
	ANO (podmínkou)

	22. 
	Ovladač robota s rozlišením min. XGA 1024x768
	ANO

(podmínkou)

	23. 
	(Svařovací zdroj) Výkon 60% ED min. 450 A
	ANO (podmínkou)

	24. 
	(Svařovací zdroj) Možnost připojení jednotky od stejného výrobce pro online ukládání svařovacích parametrů a automatické generace pWPS
	ANO (podmínkou)

	25. 
	(Svařovací zdroj) KeBUS komunikace podavače se zdrojem
	ANO (podmínkou)

	26. 
	(Svařovací zdroj) Rozsah napětí pro rychlé vyhledávání změny orientace svařovaných dílů 50-180 V
	ANO (podmínkou)

	27. 
	(Svařovací zdroj) Logbook pro možnost stažení dat ze zařízení a exportu do XLS souboru
	ANO (podmínkou)

	28. 
	(Svařovací zdroj) Osvětlení ovládacích tlačítek a vnitřního prostoru podavače
	ANO (podmínkou)

	29. 
	(Svařovací zdroj) 4 kladkové (2 motorové podávání) až do rychlosti 25 m/min
	ANO (podmínkou)

	30. 
	Počet os (Polohovadlo) – 2 osy
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda nabízené stroje splňují všechny výše uvedené nutné požadavky: ……………… (doplňte ANO/NE)


Jsou-li v zadávací dokumentaci nebo jejich přílohách uvedeny konkrétní obchodní názvy, jedná se pouze o vymezení požadovaného standardu a zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně srovnatelné řešení.
	POŽADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ k SVAŘOVACÍmu ROBOTu

	Zabezpečení pracoviště pro nezávislé svařování a zakládání
	ANO (podmínkou)

	Zařízení pro odsávání zplodin
	ANO (podmínkou)

	2 ks posuvných dveří pro krytí svařovacích stolů, 1 ks křídlových dveří pro vstup k polohovacímu zařízení
	ANO (podmínkou)

	Účastník zde vyplní, zda dodá výše uvedené příslušenství……………… (doplňte ANO/NE).


	
	PARAMETRY SVAŘOVACÍHO ROBOTA – VOLNÉ
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Nosnost (Robotizace)
	MAXIMÁLNÍ

Min. 8 kg
	

	2. 
	Hmotnost robotické jednotky
	MINIMÁLNÍ

Max. 150 kg
	

	3. 
	Dosah (Robotizace)
	MAXIMÁLNÍ

Min. 2020 mm
	

	4. 
	Opakovatelná přesnost (Robotizace)
	MINIMÁLNÍ
Max. +- 0,04 mm
	

	5. 
	Lineární rychlost TCP (konce svařovací hubice) (Robotizace)
	MAXIMÁLNÍ

Min. 2000 mm/min
	

	6. 
	Nosnost (Polohovadlo)
	MAXIMÁLNÍ
Min 500 kg
	

	7. 
	Pracovní rozsah sklopné osy (Polohovadlo)
	MAXIMÁLNÍ
Min. 270°
	

	8. 
	Rychlost sklopné osy (Polohovadlo)
	MAXIMÁLNÍ
Min. 120°/s
	


	
	SERVISNÍ PODMÍNKY
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ

(Hodnota) 

	1. 
	Čas příjezdu servisního technika od nahlášení závady stroje v hodinách (v pracovních dnech s pracovní dobou min. 12 h)
	MINIMÁLNÍ

Max. 48 hodin
	


	
	ZÁRUKA
	POŽADOVANÁ HODNOTA
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1. 
	Uveďte délku záruční doby v měsících (bez omezení motohodin)
	MAXIMÁLNÍ

Min. 24 měsíců
	


……………………………………….                                                               

Datum                                                                                
…………………………………………………..
Jméno a podpis osoby oprávněné jednat za účastníka 

Příloha č. 3 – Čestné prohlášení účastníka o splnění základní způsobilosti
Dodavatel………………………………………………………..IČ……………………………..čestně prohlašuje že: 

splňuje základní způsobilost podle § 74 odst. 1 zákona č. 134/2016 Sb., o veřejných zakázkách, v platném znění, tedy že je dodavatelem který: 

a) nebyl v zemi svého sídla v posledních 5 letech před zahájením zadávacího řízení pravomocně odsouzen pro trestný čin uvedený v příloze č. 3 daného zákona nebo obdobný trestný čin podle právního řádu země sídla dodavatele, k zahlazeným odsouzením se nepřihlíží, 

b) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla v evidenci daní zachycen splatný daňový nedoplatek, 

c) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na veřejné zdravotní pojištění, 

d) nemá v České republice nebo v zemi svého sídla splatný nedoplatek na pojistném, nebo na penále na sociální zabezpečení a příspěvku na státní politiku zaměstnanosti, 

e) není v likvidaci; proti němuž nebylo vydáno rozhodnutí o úpadku, vůči němuž nebyla nařízena nucená správa podle jiného právního předpisu nebo v obdobné situaci podle právního řádu země sídla dodavatele; 

Je-li dodavatelem právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a zároveň každý člen statutárního orgánu. Je-li členem statutárního orgánu dodavatele právnická osoba, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat 

a) tato právnická osoba, 

b) každý člen statutárního orgánu této právnické osoby a 

c) osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele. 

Účastní-li se výběrového řízení pobočka závodu 

a) 
zahraniční právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba a vedoucí pobočky závodu, 

b) 
české právnické osoby, musí podmínku podle § 74 odst. 1 písm. a) zákona splňovat tato právnická osoba, každý člen statutárního orgánu této právnické osoby, osoba zastupující tuto právnickou osobu v statutárním orgánu dodavatele a vedoucí pobočky závodu. 

V …………………………… dne ………………….. 














…………………………… 

Podpis a jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
Příloha č. 4 (Část A) – Technická kvalifikace k zakázce 
Výběrové řízení na dodávku technologií pro společnost AGROPA GROUP s.r.o.
tabulka významných dodávek
Část A/Dodávka 1 ks CNC frézovacího centra
Prohlašuji, že dodávky byly provedeny řádně. Řádné provedení a předání zakázky lze ověřit u kontaktních osob uvedených v tabulce. 
	Identifikační údaje objednatele
	Cena bez DPH
	Doba plnění
	Předmět plnění
	Místo plnění
	Kontaktní osoba, telefon

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


V …………………………… dne …………………..
……………………………………

Podpis a jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
Příloha č. 4 (Část B) – Technická kvalifikace k zakázce 
Výběrové řízení na dodávku technologií pro společnost AGROPA GROUP s.r.o.
tabulka významných dodávek
Část B/Dodávka 1 ks svařovacího robota
Prohlašuji, že dodávky byly provedeny řádně. Řádné provedení a předání zakázky lze ověřit u kontaktních osob uvedených v tabulce. 
	Identifikační údaje objednatele
	Cena bez DPH
	Doba plnění
	Předmět plnění
	Místo plnění
	Kontaktní osoba, telefon

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


V …………………………… dne …………………..
……………………………………

Podpis a jméno osoby oprávněné jednat za účastníka
Příloha č. 5 Výkresy pro specifikaci příslušenství[image: image6.jpg] 
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Příloha č. 6 Výkresy pro specifikaci dílů pro svařování
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