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2. Uvod

Tento projekt fesi navrh zpracovani odpadnich vod s obsahem ropnych latek
z provozl v Aeru Vodochody. Stavajici kovovy deemulgaéni reaktor je jiZ za hranici
své Zivotnosti a nema ani odpovidajici vybaveni umoZiujici celkové zpracovani
odpadnich vod sobsahem ropnych latek, véetn& kalové koncovky. Viastni
technologie Upravy odpadnich vod zistdva zachovana, provedeny jsou pouze
intenzifikaéni opatfeni nutnad k aplikaci strojniho odvodnéni mastnych kalll a je
nainstalovana docistovaci jednotka. Cely proces C(pravy je pak vybaven
odpovidajicim fidicim systémem.

V souvislosti s optimalizaci provoznich podminek a automatizaci davkovani
¢inidel dojde i ke stabilizaci u€innosti procesu &it&ni odpadnich vod a zvySenim
podilu automatizace se omezi i mozZnost chybovosti obsluhy. Uvedena opatfeni tedy
vyraznym zplGsobem sniZi produkci $kodlivin do Zivotniho prostiedi, snizi se
objemova produkce Cistirenskych kall oproti jejich sougasnému vyvazZeni
v kapalném stavu a stabilizuji Géinnost procesu &isténi.

Veskera zafizeni jsou osazena do suterénu stavajici budovy a jsou
koncipovana modulamé tak, Ze je Ize beze zbytku piemistit a vyuZit v pfipadé
vystavby noveé &istirny, véetné fidiciho systému, ktery je koncipovan tak, aby mohl byt
snadno rozsifen.

| na provoz teto Cistirny odpadnich vod se vztahuje Integrované povoleni zn.
132663/14943/2004/0ZP/He ze dne 26. 10. 2004 vydané Krajskym afadem
StiedoCeskeho kraje (zménéné rozhodnutim téhoZ Gfadu zn. 6327/58089/2006/17 ze
dne 12.1.2007).

Vycisténa odpadni voda ztohoto mensiho zdroje odpadnich vod je
vypousténa pfimo do splaskové kanalizace arealu investora a dale pak dogisténa na

biologické &istirné.



3. Popis zafizeni

3.1 Postup zpracovani odpadnich vod

Na zaklade péti odebranych vzork( v obdobi 12.8 aZ 7.9 2011 byly provedeny
rozrazeci testy s odpadni vodou, kdy byl potvrzen sougasné pouzivany postup
Upravy odpadnich vod, pouze s dopInénim intenzifikagnich prvk(. V prib&hu &igténi
neni separovan fluorescein, ktery je doi$t&n nasledné.

Odpadni vody se jimaji ve sbérné jimce a po jejim napinéni se prec€erpaji do
reaktoru. Po napu$téni se upravi pH na hodnotu cca 3,5 a poté se nadavkuje
rozrazeci &inidlo na bazi Fe** vdavce cca 1- 4 im™, dle druhu znegkodiovaného
odpadu. Reakéni smé&s se homogenizuje po dobu10min. vzduchovym michanim a
poté nasleduje cca jednohodinova doba usazovani, b&hem niz vyflotuji oddélené
oleje, které se preplavi pfipusténim vody do reaktoru. Poté se odpusti &ast reakéni
smesi prepoustécim kohoutem 2zpé&t do sb&mé jimky (objem odpovidajici dale
davkovanym d&inidlim) a nasleduje alkalizace reakéni smési vapennym miékem
(michani mechanické) na hodnotu pH cca 8. Pro zlepseni separovatelnosti kalfl Ize
do vapenného mléka provést pfidavek bentonitu, v hmotnostnim poméru 1:0,5
s vapennym hydratem. Poté je ddvkovan polyflokulant a sm&s vymichana. Nasleduje
sedimentace, po niZ se &ird vrstva kapaliny odpusti pfes fibroilovy filtr do kanalizace
a kaly se pfederpaji do kalové jimky a odvodni na kalolisu. Odvodnéné kaly se pfidaji

ke zpracovani externimu zpracovateli.

3.2 Zafizeni pro zpracovani odpadnich vod

1. Pfipravna a davkovani hydroxidu vépenatého pro bezpragnou pfipravu
vapenného miéka, davkovani s fizenim pH elektrodou, coZ zajisti dosazeni
optimalniho pH pro tvorbu kalu a vznik dobfe separovatelnych a
odvodnitelnych vloéek.

2. Davkovani kyseliny sirové s fizenfm pH elektrodou (z bodu 1)
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3. Davkovani polyflokulantu tj. ¢erpadlo s rozmichavaci nadrzi, natokem vod
fizenym hladinomérem

4. Davkovani pomocného koagulantu do deemulgaéniho reaktoru

20

Kalolis s plnicim éerpadlem, kalovym vozikem a sbé&rem filtratu, rozmér desek
400 x 400, kalovy objem cca 70 litr( .

Deemulgaéni reaktor 2 m®s pfislusenstvim

Docistovaci fibroilovy filtr s pfislu$enstvim

Rozvadé&c¢ a ridici systém

Projek&ni podklady pro technologii a instalaci

S L @ N o

0.Stavebni (pravy — stérkovani podlah,Gerpaci jimka Okapl zausténd do
stavajici sbérné jimky odpadnich vod, nakladovy mechanismus pro transport
¢inidel a kall.

Zdroj tlakového vzduchu o tlaku nejméné 6 barr bude pouZit stavajici.

Veskera uvedena zafizeni budou umisténa ve stavajici budové, &istirna bude
v suterénnich prostorach. Zafizeni jsou koncipovana jako moduly a jsou snadno
prenosna. Tj. v pfipadé vystavby nové &istirny je mozno tyto typové technologické
celky snadno premistit a instalovat v nové &istirné s pIné automatickym provozem.

Tento systém fizeny mé&rnymi elektrodami a pracujici v automatickém systému
s kontrolou zavéreCnych krokil prakticky vyluéuje vypusténi neupravené odpadni
vody &i jeji nahodny Unik do arealové kanalizace.

3.3 Typové technologické celky

Cely provoz &istirny pracuje v automatickém cyklu. K odstaveni dochazi jen
v pfipadé poruchy. Nedostatek ¢inidel je hldSen pfedem obsluze. Kaly separované
v sedimentalni nadrZi jsou pravideind odsavany a zpracovavany na kaiolisu.
Odvodnéné kaly jsou ukladany do kontejneru a odvaZeny opravn&nou firmou ke

zpracovani, ¢i k ulozeni.

1. Instalace davkovani hydroxidu vépenatého sfizenim pH elektrodou
v deemulgacnim reaktoru, coZ zajisti dosazeni optimalniho pH pro tvorbu kalu a

vznik dobfe separovatelnych a odvodnitelnych vio&ek.
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1. davkovaci ¢erpadlo . 1ks
2. davkovaci potrubi 1ks
3. saci armatura 1ks
4. zasobnik s nasypkou a pfislusenstvim 0,5m> 1ks
5. Michadlo s motorem a prevodovkou 1ks
6. hladinovy snimac, ventil natoku a fizeni 1ks
7. pH metr mikroprocesorovy s pH sondou a armaturou 1ks

2. Instalace davkovani kyseliny sirové s fizenim pH elektrodou

1. davkovaci ¢erpadlo . 1ks
2. davkovaci potrubi 1ks
3. saci armatura 1ks
4. zasobnik 50! 1ks
5. hladinovy snima¢ 1ks

3. Davkovani polyflokulantu tj. ¢erpadlo a zasobnik s rozmichavaci nadri, umozni
pfesné davkovani &inidla, zlepsi separaéni vlastnosti vznikajicich vioéek a zaroverfi
se snizi podil mikrovioCek, které unikaji ze sedimentaéni nadrze. Soudasné se zlepsi

i odvodnovaci vlastnosti kalli na kalolisu.

1. davkovaci Cerpadio . 2ks
2. davkovaci potrubi 2ks
3. saci armatura 2ks
4. zésobnik 0,1m? 1ks
5. pfiprava flokulantu s michadiem a pfislusenstvim 0,1m? 1ks
6. hladinovy snimag, ventil natoku a fizeni 1ks

4. Davkovani rozvaZeciho ¢inidla a koagulantu umoZriuje optimalizovat odlouéeni
oleji a tvorbu vilotek kall, zvy$uje jejich sorp&ni kapacitu a mechanismem
koprecipitace odseparuje fadu Skodlivin, které by jinak &isticim procesem prochazely.
Davku pomocného koagulantu pak uréuje technolog v zavislosti na slozeni

zpracovavane vody. Zarovef pomocny koagulant vyznamné zlep3uje i odvoditelnost
kald.

1. davkovaci ¢erpadlo . 1ks



2. davkovaci potrubi 1ks
3. saci armatura 1ks
4. zasobnik 50 | 1ks
5. hladinovy snimaé 1ks

5. Instalace kalolisu s pfislusenstvim je hlavnim typovym technologickym celkem
vtéto instalaci a slouZi k odvodnéni kalli odtahovanych ze sedimentaéni nadrze
Cistirny. Strojni odvodnéni kall ma v provozu fadu vyhod. Dosahuje vy3si susiny
kalu, kaly jsou Iépe manipulovatelné.

1. Kalolis 400 x 400 / 20 — 25 desek kompletni, s hydraulickym uzaviranim

(typ dle dodavatele) 1ks
2. Kontejner na kaly s adapterem na vysokozdvizny vozik 1ks
3. Vysokotlaké membranové &erpadlo 1ks
4. PreCerpavani filtratu s derpadlem 1ks
9. Hladinovy snimaéd 1ks
6. Sbér a odvod kalové vody k &erpani 1ks

6. Deemulgacni reaktor o pracovnim objemu 2 m® s pfislugenstvim,

pripojnymi armaturami sbé&rem olejl 1ks

7. Kalova jimka s vikem 1 m® 1ks
1. Hladinovy snima¢ 1ks

2. Cerpadlo kal( z reaktoru 1ks

3. Proplach 1ks

8. Sbér odseparovanych oleji 1ks
1. Sbémna nadoba s odpousténim vody 0,1 m® 1ks

2. Hladinovy snimaé : 1ks

3. Pripojovaci potrubi a armatury 1ks
9.Docistoavci fibroilovy fitr s pfislusenstvim 1ks
1. Cerpadlo filtru 1ks



2. Pfipojovaci potrubi a armatury 1ks

10. Rozvadét a ridici systém

1. Rozvadéc¢ 1ks
2. PLC fizeni kompatibilni s pouZivanymi systémy investora 1 ks
3. Software 1ks

11. Stavebni dpravy - spocivaji v (pravé podiahy odolnym poviakem proti
pouzivanym chemikaliim a &inidltim, zachytné jimky a vyfeseni dopravy kall a
chemikalii pomocnym zdvihacim zafizenim — budou realizovany dle zvyklosti

dodavatele.

Celkové usporadani jednotlivych typovych technologickych celkll je ziejmé
technologického schématu deemulgadni stanice. U jednotiivych  typovych
technologickych celk( neni uvadéna blizsi specifikace, provedeni se fidi zvyklostmi
dodavatele a zvolenym rozmisténim zafizeni v padorysu poskytnutych prostor.



4. Technologie zpracovani odpadnich vod a odvodnéni kalci

V deemulgaéni stanici se budou zpracovavat odpadni vody z procest strojnich
vyrob, odmastovani a z provozu defektoskopie. Vody jsou prevané alkalické a
znecisténe ropnymi latkami, jak emulgovanymi, tak pouze hrubé dispergovanymi.
SloZeni odpadnich vod silné kolisa, na zakladé odebranych vzorki lez predpokladat
nasledujici sloZeni:
pH 55-12
CHSKc 0,6 —4,5 g/l
NEL 0,1-224g/l
RAS 1,8-6,3g/

Produkce odpadnich vod 0,5 - 2 m® za den
Poznamka: den = jedna 8 hod sména
Pracovni fond 250 dni v roce

4.1. Technologicky postup

Odpadni vody se jimaji ve sbérné jimce a po jejim napinéni se pfecerpaji do
reaktoru. Po napu$téni se upravi pH na hodnotu potfebnou k rozraZeni emulze cca
3,5 a poté se nadavkuje rozrazeci &inidio na bazi Fe®* v davce cca 1 — 2 Im?, dle
druhu zneskodniovaného odpadu. Reakéni smés se homogenizuje po dobu10min.
vzduchovym michanim a poté nasleduje cca jednohodinova doba usazovani. b&hem
niz vyflotuji oddélené oleje, které se preplavi pfipust&nim vody do reaktoru. Oleje se
shromazdi v jimce oleji a po odstati se odpusti pfebyteéna voda vypustnim
kohoutem u dna nadoby. Poté se zreaktoru odpusti &aist reakéni smési
prepoustécim kohoutem zpét do sbérné jimky (objem odpovidajici dale davkovanym
¢inidldm) a nasleduje alkalizace reakéni smési vapennym miékem s piidavkem
bentonitu (michani mechanické) na hodnotu pH cca 8. Poté je davkovan
polyflokulant a smés vymichana. Nasleduje sedimentace, po ni# se &ira vrstva
kapaliny odpusti pfes fibroilovy filtr do kanalizace a kaly se preerpaji do kalové
jimky a odvodni na kalolisu. Odvodnéné kaly se pfidaji ke zpracovani externimu
zpracovateli.



Zachycené kaly jsou z kalového prostoru reaktoru éerpany &erpadlem k odvodnéni
do kalove jimky a odtud do kalolisu, jehoZ pracovni reZim a obsluha je nasledujici:

4.1.1. Uzavfeni kalolisu

Po sestaveni vSech kalolisovych desek a kontrole plachetek zda nejsou na
styénych plochach desek zahyby, které by mohly zplsobit pfipadné netésnosti, se
nasadi mezikus mezi hydrauliku a pfitlanou desku. Po utaZeni jehly na boku
hydraulického agregatu napumpujeme tlak do hydraulického valce na hodnotu
18MPa. Po dosaZeni tohoto tlaku utdhneme matici na mezikusu a povolime jehlu
hydraulického agregatu. Tim je cely lis uzavien a desky jsou fixovany mechanicky
bez namahani hydraulickych rozvod(i.

4.1.2. PInéni kalolisu

Po uzavfeni kalolisu zapne obsiuha pinici ¢erpadla kalolisu a ponechd kalolis
v chodu. Je- li kalolis zcela naplnén dochazi ke zvy3ovani tlaku bez viditelného
zvySeni pratoku filtratu. PInéni je mozZno vypnout a po uzavfeni plniciho ventilu
otevfit ventil pfivodu susiciho vzduchu. Po cca 50 minutach sueni je kalolis

pfipraven k otevieni.

4.1.3. Otevreni a ¢isténi kalolisu

Po vysuseni Ize kalolis otevfit a vygistit. Natlakujeme hydrauliku tak, aby bylo
mozno povolit jistici matici mezikusu a tlakovym rozvad&&em prepneme tlak do
hydraulického valce tak, aby valec zajizdél. Po dosazeni prostoru pro vyjmuti
mezikusu, tento vyjmeme a opatmé& odsunujeme jednotiivé desky tak, aby Kal
vypadaval do pfistaveného voziku a ne na zem. V pfipadé&, Ze kal sam neodpadava
od plachetky Skrabkou odstranime filtraéni kold¢ a jeho zbytky , aby plachetka
zlistala Cista ,.zejména na styénych plochach desek. Po vyprazdnéni celého kalového
prostoru lis opét uzavieme a je timto pfipraven k dal§imu plnéni. Provedeni

pracovniho cyklu se zaznamena do provozniho deniku.



4.2. Produkce odpadnich kalf

Odpadni kaly po odvodénni na kalolisu dosahuji obsah susiny cca 28 — 35 %.

Produkce kalového kolage &ini cca 5 — 9 kgm™.

4.3. Dosazené efekty

DosaZené efekty pfestavby a racionalizace provozu deemulgaéni &istimy a
zejmeéna strojniho odvodnéni kall jsou v nékolika rovinach. V prvé fadé je nutno
uvaZovat ekologicky efekt, kdy strojnim odvodnénim dojde ke sniZeni celkové
hmotnostni produkce kali viivem vy3si dosaZené susiny kalového kolage. Kaly po
odvodnéni na kalolisu dosahuji susiny cca 28 — 35 %, na misto toho aby byly
vyvazZeny ve zvodnélé formé s obsahem susiny dvé az tii procenta.Tento efekt je
vyznamny z hlediska zatéze Zivotniho prostfedi.

Dalsim efektem je pak stabilnéjsi chod &istirny pfi fizeni procesu Gpravy pomoci
meéfeni pH a pfesné davkovani ¢inidel. Tim se dosahne zvySeni Géinnosti &iténi a
dale je na Cistirné instalovan dogidtovaci fibroilovy filtr pro zachyt zbytkovych
koncentraci ropnych latek.

Z hlediska ekonomického se pfinos instalace nové technologie projevi ve
sniZzeni obsluznosti, optimalizaci spotfeby &inidel a UGsporou v poplatcich za

zpracovani kald.

5. Stavebni Gpravy

Realizace opravy &istimy je spojena s pfemisténim technologie do sousednich
prostor vsuterénu ve stavajici hale. V sou¢asné dobé je tento prostor volny,
nevyuZity k vyrobnim G&eldm. Pro instalaci technologie &istirny odpadnich vod
s obsahem ropnych latek je nutno provést pfislu$né stavebni Upravy, které se budou
skladat z nasledujicich krok(:

» Odstranéni umyvadel a sprchovacich zastén (9ks + 4 ks)

¢ Odstranéni cihlové pficky v mist& umyvarny

o QOdstranéni stavajiciho obkiadu

e Vybourani pravych dvefi 80/197

e Zazdéni vzniklého otvoru

 Uprava levého okna pro umisténi zvedaciho zafizeni
-10 -



Zvétdeni levych dvefi na otvor 200x197

Instalace posuvnych vrat tvofenych z polykarbonatovych desek
Zabetonovani pravého schodisté do dUrovné podiahy prostym vyplfiovym
betonem C8/10.

Kompletni oprava podlahy - vybourani spadovani podlahy, zvétseni
zachytné jimky na min.rozméry 30x30x30 cm. Osazeni svodnych Zlabt do
jimky. Provedeni vysparovani podlahy ke svodnym Zlabim ve sklonu min.
1%. Zhotoveni vrchni stérky podlahy odolné pouZivanym chemikaliim
Provedeni opravy omitek v mistech sejmuti obklad® a zazdé&ni dvefi.
Propojovaci potrubi mezi stavajici sbé&rnou jimkou a novym reaktorem
v obou smérech

Provedeni ochranného natéru omitek do vy3ky 0,5 m nad podlahou po
celém obvodu mistnosti

Vyména vSech tfi oken za nova plastova s vétranim. Otevirani oken
pfizplsobit do vysky 1,5 m nad podlahou. Otvirani levého okna pfizpsobit
potfebam zvedaciho zafizeni

Zvedaci zafizeni bude navrZzeno na zvedani barell a pytli s kalem o
hmotnosti do 150 kg. Dodavatel navrhne technické Ffegeni. Projekt
pfedpoklada wvyuZiti kolejnicek a nadoby, kterd bude po kolejnicich
zvedana ven ocelovym lankem pomoci elektronavijaku do prostoru
stavajiciho ,anglického dvorku*

Prostor nad dvorkem bude zastfe$en ocelovou konstrukef z jeklu ( Zarové
zinkovany) s vyplini z polykarbonatovych desek s UV upravou.

Bude provedena vyména topného télesa véetn& uzaviracich kohouttl.
NavrZeno je ocelove topné téleso s vykonem min. 2000W. Napojeno bude
na stavaijici rozvod otopné vody.

Vody svedené do kalové jimky budou pfegerpavany automatickym
&erpadlem s plovakovym zafizenim zpét do sbé&rné jimky

Vycisténa voda bude pfecerpavana do stavajici kanalizace, ktera je
zavéSena pod stropem mistnosti — nutno zfidit napojeni na PVC potrubi.
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6. Priprava &inidel

Doplitovani ¢inidel do davkovacich nadri nesmi byt provadéno soudasné pii
davkovani do reaktoru, aby byla zaji$téna kontrola a homogennost davkovaného
mnozstvi &inidla. Pfipravu &inidel provadi obsluhovatel &istici stanice, pii gerpani
koncentrovanych kyselin pak za pomoci druhého obsluhovatele, & Fadné& pougeného
pracovnika. Uvedena je pfiprava viech ginidel, tedy i jiZ pouZivanych.

Instalaci fizeni a automatického davkovani &inidel se upravuiji postupy obsluhy

nasledujicim zplsobem:

6.1. Priprava polyflokulantu

PouzZiva se polyflokulant pfipravek dodany vyrobcem zatizeni, bez fedé&ni.
Davkuje se pfimo z expediénich obalt, pfi vy&erpani &inidel se pouze presune saci
jehla davkovaciho &erpadla do nového soudku s &inidlem a vyprazdnény obal se
vrati dodavateli.

Reseni pfi pouZiti pevného &inidla:

Pfedem odvazené mnozstvi polyflokulantu pro 0,1% roztok (100g na 100l ti. 1g9/1)
(moZno nahradit odmérkou kalibrovanou na odvazené mnozstvi) se nasype velmi
pomalu do proudu natékajici vody do rozmichavaci nadrZe s pomalubéznym
michadlem nadrze, ktera v8ak musi byt cca z 20% pina bud zbyvajiciho roztoku
polyflokulantu &i napu$téné vody. Nadr2 se napini do 3/4 a dikladné rozmicha. Po
odstati (alespon 2 hod.) se obsah rozmichavaci nadrze op&t promich4, doplni vodou
a opét dokonale promichd, €imz je nadrZ pfipravena k prederpani do davkovaciho
Zzasobniku.

6.2. Priprava vapenného miléka

Provadi se v michaci nadrZi opatiené uzaviratelnym davkovadem vapenného
hydratu. Pytel vapenného hydratu se napichne na trny v zasobniku a na vysypné
hrané se rozfizne. Poté se zasobnik uzavie a pfi zapnutém postfiku a michani se
vysype do jimky, kterd musi byt pfedem z cca 15 - 20% naplnéna bud vodou, &
zbyvajicim vapennym mlékem. Takto se postupné do rozdélavaci nadrze nadavkuji 1
-2 pytle vapenného hydratu a v pfipadé potieby se piida jeden pytel bentonitu.
Cinidlo se pripravuje v dostatedném predstihu, vzhledem k potfeb& nalezité
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homogenizace a botnani Ca(OH);, coZz umozni maximaing vyuZit neutralizaéni
kapacitu

6.3. Priprava roztoku koagulantu

Pouziva se Cinidlo dodané vyrobcem zafizeni, bez fedéni. Davkuje se pfimo
z expedicnich oball, nebo ze zasobni nadrze &inidla. V pfipadé potfeby je mozno

¢inidlo fedit vodou v poméru 1:1.

6.4. Priprava roztoku kyseliny

Pouziva se ¢inidlo v koncentraci dodavané dodavatelem a pro zajisténi

provozu postaluje pouze ménit prazdné obaly za piné, piederpat obsah do
davkovaci nadrze. Pokud budou pouZita nahradni &inidla, postupuje se nasledujicim
zplUsobem:
Pouziva se cca 20 - 40% roztok kyseliny sirové technické. Pokud je roztok tieba
fedit, déje se tak v pogumované vané, uréené k tomuto G&elu, vzhledem k vyvinu
znacného mnoZstvi tepla, které by mohlo poskodit polypropylenovy zasobnik u
davkovaciho éerpadla.

Predpokladana spotfeba &inidel:

Lm™ Ld" m’r’
Kyselina sirova 25% 1-3 2-6 0,5-1,5
Viépenné mléko 10% 8-20 16 - 40 4-10
Siran Zelezity 40% 1-4 2-8 0,5-2
Polyflokulant 0,1% 2-3 4-6 1-1,5
Bentonitova suspenze 5% 8-20 16 - 40 4-10
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7. Povolena koncentrace Skodlivin pro vypousténi

Hodnota pH vypousténych primyslovych odpadnich vod po deemulgaci bude 6 az 9.
pH 6-9

CHSKc, 0,3-2,5 gl

NEL  5-15mg/

RAS 2 —11g/l

Produkce odpadnich vod 0,5 - 2 m® za den, maximaini ro&ni produkce 500 m>.

8. Stavebni elektroinstalace

Vramci vybudovani deemulgace bude provedena oprava stavajicich rozvod
elektroinstalace osvétleni mistnosti. Jedna se o vyménu kabel(l, vypinacti a 6 ks
osvétleni za nove diodové osvétleni ( 3 ks). Navrzené kabely jsou CYKY-J-3x1,5mm?
Pfedpokladana délka kabell je cca 30m.

9. Technologicky rozvod silnoproudu

Pro pfipojeni technologie bude vyuZit pfivod, ktery zajisti investor stavby.
Technologie ma svij vlastni rozvadéé napojeny na tento pfivod.

10. Pokyny pro provozovatele

Na zakladé zku$ebniho provozu, ktery se navrhuje na dobu 2 mésicd, bude
zpracovan definitivni provozni fad dle vyhlagky ministerstva zemédélstvi &. 216/2011
Sb., zohlediujici provedenou vystavbu. Soudasné provozovatel zapracuje jeho
vysledky do programu odpadniho hospodéfstvi zavodu podle zékona o odpadech
¢.238/91Sb a vyhlasky €.401/91 Sb. v aktuainim znéni. Piedb&zny navrh provozniho
Fadu bude vypracovan dodavatelem pfed zahajenim zkugebniho provozu.

Obsluha musi dodrZzovat v8echny pfislusné pfedpisy o ochrané zdravi a
bezpeénosti prace.

10.1. Pokyny pro montaz

Pfi montazi a demontazi zafizeni je nutno dbat vdech pfislusnych
bezpecnostnich pfedpisi a pfedpist o ochrané zdravi pfi praci. Tyka se hlavn& praci

s chemikaliemi, potrubim z plastickych hmot, svafeéské prace atd. Pfi montazi na
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stavajicim zafizeni musi byt ulinéna pfislusnd opatfeni, v&etné vyvétrani pred

zahajenim praci a pfi pfipadném svarovani.

10.2. Bezpec€nost prace a ochrana zdravi pfi praci

Pfi montaZi zafizeni je nutno bezpodmine&né dodrZovat piisludné predpisy a
vyhlasky (viz. pfedchozi bod).

Ve zpracovanem projektu stavby jsou respektovany hygienické a
bezpecnostni predpisy, vyplyvajici z pfisluSnych smérnic, piedpisti a norem, platnych
pro projektovani, vystavbu a provoz pramyslovych objektd.

Z hlediska zdravotné - hygienického je tfeba konstatovat potfebu uZivani sady
komplexnich osobnich ochrannych pomUcek ze strany obsluhy pfi staéeni chemikalii
i zpracovavani odpadnich vod. Obsluha musi byt starsi 18-ti let a progkolena o
ugincich pouzivanych chemikalii a poskytovani G¢inné prvni pomoci. Pi stageni a
manipulaci s chemikaliemi musi byt manipulant pod dozorem dal§i uréené osoby.

Je nutne respektovat prislusné bezpecnostni pfedpisy a vyhlasky.

Na pracovisté likvidaéni stanice je zakdzan vstup neopravnénym a

nepoucenym osobam.

11. Méreni a regulace

Prostfedi podle CSN 332000-3

Na zakladé podkladd bylo provedeno posouzeni viivu prostfedi na
elektrotechnicka zafizeni. Jeho vysledky musi byt zapracovany do pfisiu§ného
protokolu, ktery bude souéasti provadéci dokumentace.

11.1. Energetické udaje

Proudova soustava: 3NPE, 3 x 230/400V , 50Hz , TN-C-S,
Uovl 24V, 12V
Energeticka bilance : instalovany pfikon 12kW

Koeficient soucasnosti 0,4
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11.2. Ochrana pfed urazem elektrickym proudem

Ochrana pfed urazem elektrickym proudem je fesena dle CSN 332000-4-41
samocinnym odpojenim od zdroje chraniéem, SELV (v pfipad& bezpeénostniho trafa
230/ 24V).

11.3. Technicky popis

Cela nova Cast technologie Cistirny je feSena jako samostatna technologicka
vétev se samostatnou pfipravnou chemickych &inidel a davkovanim chemikalii.
Technologie méa odpovidajici ovladaci prvky se zobrazenim odpovidajiciho
technologického schématu na rozvadéci.

V prostoru &istirny odpadnich vod stanice bude instalovan rozvadéé RM1.
Pfivodni kabel pro rozvadé¢ RM1 bude napojen do rozvadé&e stavebni elektro.

Néktera davkovaci a ponorna ¢erpadla jsou pfipojena pfes ovladané zasuvky
umisténé u jednotlivych nadrzi, ostatni stacionarni pohony jsou napojeny pfimo z
pfislusnych rozvadé&ca.

Kabelové rozvody budou vedeny v kovovych a plastovych Zlabech po ocelové
konstrukei a ¢asteéné po obvodové zdi &istirny odpadnich vod a po potrubnim mosté.
Vyvody z rozvadétl budou provedeny vrchem. Viykres kabelovych rozvod(i neni
soucasti této projektové dokumentace. Kabely jsou vedeny dle oznadeni ve
vykresech rozvadédl, kde je uvedeno ukondeni i zadatek a oznaéeni kazdého
kabelu. V souvislosti s technologickou dispozici Ize potom snadno kabel nalézt.

11.4. Popis ovladani, blokovani a signalizace

Na dvefich rozvadéte deemulgacni Cistirny je podrobné technologické
schéma s prosvétlenim signalnich diod LED, které signalizuji stavy jednotlivych
zarizeni a davaji kompletni piehled stavu ceié likvidadni stanice s indikaci stavl a
poruch a méfenych hodnot. Na displeji poditade lze zarover navolit manualni
ovladani zafizeni obsluhou. KaZzda jimka a nadrz ma indikovany na panelu tfi
zakladni stavy MIN, MAX a HAV. Témito stavy jsou pfi manualnim ovladani zafizeni

jednotliva Eerpadla blokovana .
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V piipadé potfeby budou provedeny zmény v softwaru na zakladé vysledk(
zkusebniho provozu &istirny tak, aby se dosahlo optimalnich hodnot na vystupu
stanice.

11.5. Rozvody

Rozvod bude proveden kabely SYKFY, CYSY a JYTY uloZenymi v plastovych
elektroinstalanich Zlabech. Trasy nejsou zakresleny nebot technologie je dodavana
v pfedmontovaném stavu a na misté se provadi pouze pfipojeni technologického

rozvadéle na rozvadé¢ stavebni a oZiveni technologie odbornou montazni firmou.

11.6. Bezpeénost a ochrana zdravi pfi praci

MontaZe elektrotechnickych zafizeni smi provadét pouze pracovnik znaly,
jehoz védomosti jsou ovéfeny zkouskou dle vyhlasky CUBP 50/78 Sb. minimainé
paragraf 6. Pfi praci je nutno se fidit pfislu§nymi bezpe&nostnimi pfedpisy.

Pfed uvedenim do provozu provést vychozi revizi dle CSN 331500.

12. Dal$i media a energie

Pro provoz nové instalované technologie je ze stavajiciho stavu pouZit tlakovy
vzduch o tlaku 6 bard a objemu 5 m*h , vyuzivany pro davkovani &inidel a su$eni

kalolisu. Privod tlakové vody je vyuZivan pro pripravu ginidel a k pfeplaveni olejd.
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